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MOTTO

“veen Sesunggulinya sholathn, ihadalihn, hiduphn, dan matiku
hanyalah untuk Allah, Tuhan semesta alam.”
(OS. Al-An'am : 162)

¥ e Allah akan meninggikan orang vang beriman diantaramu dan

erang-orang yang diberi ilmu pengetahuan, beberapa derajar.”

(0S. Al-Mujaadalah : 11)

“ Sesungguhnya, setelah ada kesulitan, disitn ada kelapangan dan
sesunggulnya disamping kesulitan ada kelonggaran, karena itu bila
enghau telah selesai dari suatu pekerjaan, kevjakan pulalah urason
yang lain dengan tekan

(0S. Al-Insyirah : 5-7)

Pemikiran, Keinginan dan Harapan tidak akan bisa terwujud bila
tidak disertai dengan Perbuatan.
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Alhamdulillah Ya Allah, Engkau telali miemberi Heliny kesempatan,
keselatan, kewmudalan,  kemampuan  dan kekuatan  serta  segala

sestttinyn untnk imenyelesailan Karya Tulis ini,

Karya tulis ini kupersembalikan kepada:

“ Yang terhormat Papaku (Surone Karsoem), yang sfaly berdoa dan juga
slalu membert Helmy kesempatan, trima kasih kavena sudah mau
bersabiar, bersabar dan bersabar sampai terselesaikannya Karya Tulis

fni. Mamaka (Sri Suryati), yang fuga slalu menyayangi dun

mendoakan Helmy, trima kasih atas perhation, semangat dan nasehat.
Helmy yakin segala kendahan yang Helmy dapat tidak terlepas dari
doa Papn dun Mama.

“ Adikku tersayang (Bambang Hermatcan dan Nugrahani Yuniart

(Hanil), yang telal memberikan kasih sayang dan juga keceriaan.

< Orang yang slale ada di kati Heliny (Desti Ratuateati), yang slalu
melnangkan waktunya untuk memberi Helwy kasih S Yang,
perhatian, motivasi, senifuman, marahan, kesempatan don
sebagainya, trima kasih kavena may memahami, bersabar dan tidak
bosan-bosan untuk memberi semangat. Vapi semoga saja ity semua
akan tetap Helny dapatkan tidak hanya sampai Karya Tulis ind

selesai

% Bapak I. B. Suryaningrat dan Mba' Elida Novita, yang telah
mienmberilkan bimbingan, aralian dan semangat, trima kasih atns

kesabarannya dalam “menangani” Heliny.
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Serta

* Daniel dan Dedy(“Triima kasil wdah menyempatican wakin untuk
menemaniku”), Dadang("Capek juga ya lama-lama beri semangat,
tapi ga bosen kan?”), Yuli Hananto("Pengkritikkn”), Dani Situbondo
(TEP 98), Yuann, Bobi, Arif, Bayu, Teman-teman MPA Khatulistitea,
Teman-teman FU. Merapi Jember (Teguh dan Nunk, “Trima kasilt atas
sermnngat dan kebersamaannya”), Teman-teman PY. Beatoel Prima
Jerber (Mas Helmi, Mas Roui, Cik Giok, Pak Joni, “Trima kasil atas
kesempatannya”) dan ovang-orang yang dekat dengankn yang telah
beri aln kecerioan, kesenangan, perhatian, wmotivasi, bantuan dan jugna
kasilt sayang serta tempat curalian segala rasa, terima kasilt atas

serin kenangan indal yang kalian berikan,
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KATA PENGANTAR

Pupi syukur ke hadirat Allah SWT, atas rahmat dan karunia-hya sehingga

karya llmiah Tertlis (Skrpsi) yvang berjudul “Analisis Aliran Bahan dan ‘'ata

Letak pada Pengolahan Karet Sheet (RSS=Ribbhed Smoked Sheet) di

Perusahaan Daerah Perkebunan Kabupaten Jember™ dapat  disclesaikan

dengan baik.

Karva lHmmah Tertulis i disusun dalam rangka memenuhi salab satu svaral

untuk menvelesaikan pendidikan strata satu pada Jurusan Teknik Pertanian

Fakultas Teknologi Pertanian Universilas Jember,

Denpan selesmnva Karva [lmiah Tertulis im, penulis menvampaikan msa

terima kasih dan penghargaan kepada

|

L

Ir. Ach Marzuki Moen'im, MSIE, selaku Dekan Fakultas Teknologi
Pertanian Universitas Jember,

L. I B, Suryaningrat, sclaku Ketua Jurusan Teknik Pertanian dan juga
selaku Dosen Pembimbing Utama yang  (elah memberikan  semangat,
bimbingan. nasehat sera sarun dalam penulisan skripsi im,

Elida MNovita, 5TP. M.T. sclaku Dosen Pembimbing Anggola vang telah
memberihan bimbingan, naschat sera saran selama penulisan skripsi i,

Ir. Wapmto sclaka dosen Wali,

Muzaens, 51, selabu Admmstratur Perkebunan Kaliklepuh/Gunung Pasang
vang lelah memberikan ijin buat penulis untuk melakukan penelivan

semua pihak vang telah membaniu hingea skrips ini selesai,

Penulis berharap semopa karya ini dapat memberikan manfaat bagi kita

semua semoga Allah 5WT scnantiasa membenkan ruhmat dan karunia-Mva bagi

kita semue,

Jember. Juli 2005 Penulis
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Helmy Budiawan, MIMN. 97 1710201044, Analisis Aliran Bahan dan Tata Letak
pada Pengolahan Karet Sheet (RSS5=Ribbed Smoked Sheet) di Perusahaan

Daerah Perkebunan Kabupaten Jember, dibimbing oleh T 1 B Survaningerat
{DPU dan Elida Novita, STP. MT. (DPA),

RINGRKASAN

Produktivitas suatu kepatan produksi dapat ditunjang denpan sangat baik
oleh unsur vang bergerak melalu fasilitas denpan elisien, Efisiensi produktivitas
schuah pabrik ini terganlung pada aliran bahan yvang lancar sepanjung pabrik
schingga susunan berbagai fasilitas dalam pabrik (tata letak) harus didesain untuk
memungkinkan terjadinya aliran bahan dan orang yang ckonomis selama proses
dan operast. Permasalahannya adalah sudahkah pabrik pengolaban karet di
Perusahaan Daerah Perkebunan Kabupaten Jember dapat mendukung aliran bahan
vang lancar sehingga segala aktivitas vang terjadi pada proses pengolahan dapat
berfangsung dengan baik.

Tujwan dari penclittan i adalah untuk mengetahui dan mengevaluasi aliran
bahan dan fuyvows pabnk pada pengolaban karet vheer di Perusahaan [Daergh
Perkebunan (PIDP) Kabupaten Jember, kemudian memberikan alternatifisolusi
lentany perbatkan favowt pabrik vang telah ada selingpa diperoleh suatu keadaan
vang mendukung aliran hahan dapat berjalan dengan lancar

Penclitan 1 memantfaatkan alal bantu form peta proses dan form
keterkanan kepiatan. Analisa data dilakukan dengan menppunakan program
DSSPOM (Decusion Suppore Sysrem for Production and Operations Management )
untuk membenkan kemudahan dalam setiap simulasi,

Hasil penchitian menunjukkan bahwa kelemahan dari tata letak pabrik yang
ada pada saal ini adalah saluran limbah vang melewati area kerja, Sehingga bau
yang ditimbulkan oleh limbah hasil pengolahan karet akan  mengurangi
kenyamanan kerja. Aliran bahan vang ditunjukkan oleh peta proses menunjukkan
bahwa metode pemindahan bahan dari ruang pengasapan ke ruang sortasi perly
diperbarky. Sehingpa perbaikan favour pabrik sangat diperlukan untuk menpatasi
kelemuhan dan favour pabrik vang lama.

xiil
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.  PENDAHULUAN T —

L1 Latar Belakang

Persaingan bebas dalam perckonomian dunia vang dimulai pada awal abad
ke-21 i memimbulkan peluang terbukanva pasar internasional bawgi hasil
produkst dalam  negen. Namun, keadaan 1w juga memmbulkan  ancaman
masuknya produk lwar negeri ke dalam pasar lokal. Unluk mengantisipasi
persaimgan bebas, perusahaan dituntut untuk mampu menghasilkan produk-produk
bermutu vang memenuly keingnan konswmen serta melakzanakan pengelolaan
kegiatan produks: dan operasi vang semakin produktif dan biava vang sesuai
{tepat)y

kaaret merupakan salah satu produk pertaman penghasil devisa vang penting
bagi negara Tetapi ada kecenderungan penurunan harga komodin karet i pasaran
mternasional. [lal ini disebabkan mlai tukar mata vang asing dengan rupiah yang
rendah dan biaya produks: juga selalu meningkal untuk memperkuat dava saing
karet Indonesia i pusaran internasional, langkah-langkah peningkatan elekbovitas
dun elisicnsi di semua bidang perkaretan perlu lebih ditingkatkan. Peningkatan
vang dimaksud lerutama dilakukan pada produktivias, mulu dan pemanfaatan
sumber dava.

Produktivitas suatu kegiatan produksi dapat ditunjang denpan sanpat baik
oleh unsur vang bergerak melalui fasilitas denpan efisien, iisiensi produktivitas
scbuah pabrik 1m tergamung pada alitan bahan vang lancar sepanjang pabrik
sehingea susunan berbagai fasilitas dalam pabrik {tata letak) harus didesain untuk
memungkinkan terjadinya aliran bahan dan orang yang ehonomis selama proses
dan operast Jarak perjalanan harus sependek mungkin dan pengambilan atau
peletakan  bahan, preduk atau peralatan diusahakan seminimum  mungkin,
schingga kertas kerja ataw instruksi modah dimengerti oleh operator, Hasil yang
diharapkan adalah mummalisasi biava penanganan, penpurangan waktu proses dan

waktn menganggur (welfe time) dari mesin. Kelancaran aliran bahan otomatis akan
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memolong ongkos produks: schingga blayva kegiatan preduks: akan semakin
hemat,

Tata letak pabnk berhubungan denpgan sepala proses perencanaan dan
pengaturan letak dan mesin, peralatan, aliran bahan dan orang-orang yang bekerja
di masing-masing stasiun kerja. Tata letak Tasilias produksi yung baik dalum
suaty pabrik adalah dasar untuk membuat operasi kerja menjadi lebih efekonf dan

cfisien.

1.2 Permasalahan

Proses pengolahan lateks menjadi karet sheet (RSS - Kobbed Smoked Sheer)
memiliki kelerganlungan. Kematan-kegiatan pada proses pengolahan terguniung
pada penyvelesaian kegatan schelumnya, Sebapal contoh, pada proses pembekuan
lateks, kegintan pembekuan baru dapat dilaksanakan setelah kepiatan pengenceran
selesan dan kegiatan pengenceran baru dapat dilaksanakan sctelah kegiaran
penvaringan selesw. Begtu pula dengan Kepiatan-kegsatan pada proses tahapan
lainnya. Keseluruhan kegiatan harus dapat disclesaikan tepat pada waklunva,
Contoh lam adalah adanya kegiatan yvang tidak semestinya sepert pemindahan
bahan dengan cara mengangkat sheer dengan tangan diatas kepala. saluran limbah
ving melalun area kerja dan kelam pengendapan vang sudah tidak berfungi lagi.
Hal ini akan mempengaruhi kelancaran proses produksi. Schingga diperlukan
suatu analisa tekmk aliran bahan yang tepat untuk meningkatkan elisiensi dan
elektivitas pada proses pengolahan karel shee.

Pemingkatan cfisiensi dan efekuvitas juga dapat dilakukan bila ada
perbaikan  pada  Jopows pabnk. Karena  perbatkan  faywew pubrik  dapat
memperlancar aliran pekerjaan, bahan baku dan pekerja dalam sistem produksi.
Olch sebab itu diperlukan suatu studi untuk menganaliza icyout pabrik yang pada
akhirmya dapat digunakan sebagai informasi bag pabrik gona meningkatkan

efisiensi dan elektivitas proscs pengolahan,
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1.3

Buatasan Masalah

Batasan masalah dalam studi mi adalah semua kegiatan vang dilahukan

dalam proscs pengolahan lateks menjad karel sheer (RSS=Ribbed Smoked Sheel)

serta seluruh tasihitas yang mendukung proses pengolahan di Perusahaan Dacrah

Perkebunan (PDP) Kabupaten Jember

1.4

a)

k)

i)

b}

ch

Tujuan Penclitian

Tujuan penelinun adalah:
Mengetahul dan mengevaluasi aliran bahan dan favose pabrik vang telah ada
pada saal 1.
Memberikan  allematif solusi tentanp  perbatkan  Japorr pabrik  untuk

mendukung aliran bahan dapat berjalan dengan lancar.

Manfaat Penelitian

Manlaal yang dapat diambil dari penelitian ini adalah sebagai berikut -
Schagar acuan untuk memngkatkan produkuvitas pada proses pengolahan
karel sheer khususnya oleh Perusahaan Daerah Perkebunan (PDP ) Kabupaten
Jember.
Memberkan suatu  ahernatil’ peningkatan  perjormance  dalam  proses
pengolahan karel vheer bagl Perusahaan Daerah Perkebunan (PP Kabupaten
Jember.
Digunakan scbagal masukan informasi atau pengelahuan bag pihak-pihak

yang membutuhkan.
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2.1 Tanaman karet
Klastlikast botam lanaman karet adalah sebagai beriku
Dhvist  : Spermatophva

Sub divisi: dngiospermoe

Kelas s Dicatyledonae
Chriddo : Tricocear

Famih  : Fuphorbicoeae
Genus  : Hevea

Spesies - Hevea brasidensis

Tanaman karct termasuk famile Puphorbiocese atau tanaman petah-getahan.
Dinamakan demtkian karena golongan famili ini mempunyur juringan tanaman
vang banyak mengandung pelah (lateks) dan getah tersebut mengalic keluar
apahila jaringan tanaman terlukai. Lateks tersebut terdapat di jaringan tanaman
vang terletak diantara kulit kavu (xilem) dan kayvu (Qoem). Mengingat maniaa
dan  kegunaannya, tanaman o digolongkan ke dalam tanaman  industo
i Svamsulbahri, 1996,

Tangman karct berasal dari lembah Amazone. karet liar atay semi liar masth
ditemukan di bagian utara benua Amerika Selatan, mulai dari Brasil hingua
Venezucla dan dan Kolomina hingga Pera dan Bolivia (Ghant e af 1989) Pady
umumnya karct vang dianam o Indonesia adalah spesies fevea bravificnsiv dan
keluarga Puphorbiceae ordo {ricoceas, Karel ini menyebar dari Semenanjung
Malaya. Begitu besarnya perkebunan karet i Asia Tengpara terutama di
Indenesia, Malaysia dan Thailand, sehingga produksi karet dunia hampir 80%

berasal dan Asia 'Tengpara (Yusuf dan Sulaiman, 1982),

2.2 Pengolahan Karet Sheer (Ribbed Smoked Sheer)
Proses pengolahan sheed menurur Setvamidjaja (1993), secara garis besar

adalah sebapa berikut
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l.  Penenmaan latcks
2 Penpenceran
3. Pembekuan

4 Penpgeilingan

L

["engasapan dan pengeringan

B Sortas dun penpepakan

Hal pertama yang dilakukan dalam pengolahan Ribbed Smoked Sheer adalah
pengumpulan lateks di kebun, Untuk memperoleh hasil karet yang bermulu lingsi.
pengumpulan  laleks hasil penvadapan i kebun dan  kebersihan  harus
diperhatikan. Hal i berlaku untuk alat-alat yang digunakan pada pekerjaan
pengumpulan  lateks dan kotoran-kotoran vang dapal menvebabhan legadinya
prakoagulast dan terbentuknyva fume sebelum lateks sampai ke pabrik untuk diolah
{ Setvamidjaja, 1993)

Dalam  keadaan tertentu, pada saal pengumpulan latcks biasa jupa
menggunakan obal anti koagulasi untuk mencegah prakoagulasi. Akan tetapi
pemakaian anti koagulan im harus dibatasi sampai batas sekecil-kegilnya ( Goutara
dan [qutmiko, 1976 ),

Pertama kali diterima i pabrik, lateks disanng umuk menghilangkan
kotoran dan femp (endapan atau koagulum), setelah demikian diencerkan dengan
air, masih disaring lagi Alat penyaring dari aluminium, baja luk berkarat atau
logam monel, sedangkan Cu ataw bronee tdak dapat dipakai {Soebivanto, 1972),

Lateks yang sudah diencerkan, dibekukan dalam bak-bak koagulasi, Untuk
membekukan lateks dipaka larutan asam formad (1% atae larutan asam aseta
[ 2%]. Kemudian bekuan fateks {koagulumy digiling denpan menppunakan batere
sheel. Pengpilingan bertujuan untuk menghilangkan air dalam koagulum dan
menghasilkan sheer berkembang (ribbed vheer) setebal 3 35 mm. Pada batere
terakhir, sfeed dignhing dengan printer agar permuksan sheer mempunyai alur dan
mempercepat pengeringan. kemuodian sfeer dicuci dengan wir bersih, digamtung
anginken dan dikeningkan dengan pengasapan dalam rumah-rumah asap sclama
3.4 aau 5 hari. Suhu rumah asap diatue ndak melebihi 60°C [ Siswoputranty,
|98
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sebelum dipak, diadakan sortas) sheer untuk menggolongkan jems mutunya,
sheet vang telah disoriasi kemudan dipak dalam bandels dan dibungkus dengan
lembaran karet sheer dan jenis mutu sama atau mute vang lemh bak, Beral vap
handela sekiar 224 Ths (minimumj sampai 250 Ibs. Bobot bandela harus sama dan
dalam satu pengiriman tidak diperbolebkan selisth berat leinh | % dan masing-
masing handela ( Siswoputranio, 1981),

Untuk lehih jelasnva. urutan proses pengolahan Ribbed Smoked Sheet

seperti terlihat pada pambar 2.1

Latcks sogar dan kebun |

L J
Baringan —!

= ¥

|
Bak pencampur (penetapan kadar karet kening) _l

v

Bak pengencer {diencerkan denpan air + 15945 |

v

| BATIILEIT

v

Bak Koagulasi (ditarmbalikan baban koagulan, pembekuan dalam wakty 3 4 jum)

4

Critisigran shes -|

v

Lembaran sheel kemudian direndzm dan dicued agar bersih benar, Kemudian ditempatkan di
rak-rak paniungan .
- - I

Y )

Rumah asap {pengasapan selami = 5 hurl, dengan suhu 50— 507 C) —I

¥

| ol
|_ﬂ~‘-l'|.=|$| tthperiksy keadaan muty sheer dan dipisah-pisahkun menunar s |

| Pembaalan bundele don pengepakan

Crambar 2.1, Diagram Pengolaban Karct Sheer
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e

2.3 Tata Letak (Laveour) e SR
2.3.1 Pengertian Tata Letak (Lavouf)

Menurut Taylor {1993, tata letak (favow') adalah pengaturan dan seluruh
fasilitas vang dimiliki oleh perusahasn, vang meliputi penetapan lokasi setiap
departemen yang ada, letak mesin-mesin {slasiun kerja), letak gudang, lorong
(koridor} dan selurub lingkungan kerja baik sckarang vang digunakan atau vang
akan diusulkan.

[ferencanaan tata letak mencakup desain atau konfigurasi dan bagian-
bagian. pusat kerja, dan peralatan vang membentuk proses perubahan dan bahan
mentah menjadi bahan jadi. Dengan kata lam. merupakan tempat sumber daya
fisik yang digunakan uniuk membuat produk. Perencanaan lata letak merupakan
salah  satu wehap dalam  perencanaan  [asililas  vang  bertujuan  untuk
mengembangkan suatu sistem produkst vang efisien dan eiekil schingga dapat

tercapai sualu proses produksi dengan biaya vang paling ckonomis (Joka, 2001,

2.3.2 Tujuan Perencanaan Tata Letak Pabrik

Twuan wamya dan tata letak pabrik alah mengatur area kerja dan sewala
fasihias produksi vang paling ekonomis untuk operasi produksi aman dan Myaman
sehingga akan dupat menaikkan moral keja dan performance dar operator
{Wignjosoebroto, 1997

Ijuan penyusunan tata letak untuk mencapal suatu sistem produksi yang
clisien dan efekuf dapal dicapar melalui;

| Pemanfaatan peralatan pabrik vang optimal

I

Penpgunaan jumlah tenaga kera yang mimmum

3. Aliran bahan dan produk jadi vang lancar

=

Pernakaian ruang vang efisien.

=1

Ruang gerak yang cukup untuk operasional ataupun pemeliharaan,

Kesclamatan kerja yang tinggn.

-

suasana kena vang baik (1 lerjanto, 1999
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2.3.} Reuntungan Penggunaan Tata Letak {Layeur) Dengan Benar

Suatu tata letak yang baik akan dapat memberikan keunlungan-keuniungan
dalam sistem produksi, scbagar bertkut:

a. Mengurang waklu tungsu {afefoy).

b. Penghematan penggunaan areal untuk produks, gudang dan service,

¢ Memperbaiky moral dan kepuasan kena.

d. Mempenmudah aktivitas pengawasan ( Wignjosoehrote, 19%1),

2.4 Aliran Bahan

Untuk mencapal suatu tata letak vang memudahkan proses produksi, pola
umum aliran bahan harus dirancang untuk menjaga mimimumnya perpindaban,
dan apar diperoleh keterkaitan vang baik antar jalur aliran beberapa komponen.
Pola aliran vang baik akan membenkan arah pada bahan. Peta proses akan
membantu penampakan pola aliran bahan secara wmuom ( Apple, 1990},

Sehuah pola alitan bghan vang direncanakan dengan baik dan cermat
mempunyal beberapa keuntungan, antara lain:
A Memngkatkan elisiens produks:, produktivitas
b, Pemanfaatan ruangan pabnk vang lebih baik
¢ kepratan penundahan vang lebih sederhana
d. Pemanfaatan peralatan lebib baik: mengurang waktu menganppur
e, Pemanlaatan tenaga kerja lebih efisien
£, Mengurang: kerusakan produk
g Dasar hag tata letak vang elisien
h.  Adiran produksi lancar

1. Proses penjadwalan lebnh bak {Apple, 19490},

2.5  Analisa Aliran Bahan dan [ata letak
2.5.1 Peta Proses
Pela proscs adalah catatan temiang langkah-langkah proses dalam bentuk

tabel. 'eta im merupakan salah satn teknik vang paling umum dalam perencanaan
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atau penganalisisan aliran bahan (Gambar 2.2 Beberaps kegunaan pela proscs

adalah sebapm benkut:

g, Memben suatu metode pencatatan seluruh langkah dalam sebuah proses

b. Menjadi dasar bapi penganalisisan proses, seperti dalam (1} melihat selurih

perpindahan, pevimpanan atau kelambatan: (2) menunjukkan kesempatan

perbatkan; (3 ) menunjukkan jarak, peralatan, tenaga kena.

¢, Membentuk suatu dasar bag perbandingan metode pengganti {Apple, 199

Untuk keperluan pembuatan peta proses, oleh dmerican Socieny of

Mechanival Engincers (ASME) telah dibuat beberapa simbol standar vang

mengambarkan  macam/jemis aklivitas vang umum  dijumpai dalam  proses

produkst, vaitu seperti pada Tabel 2,1 beriku;

Tabel 2.1 Simbol Standar dmteriwen Soceety of Mechanical Engineers (ASME)

Simbal Nama
ASME Kesiatan
Crperasi
i . Inzpcks
1
Transporias
Menungeu
’7'“-. (Dielay)
-F--l_l
Menvimpan
4 !
L,
\/

Diefinisi Kegiatan

kematan operass terjadi apabila scbush obyek (benda
kerjabahan baku) mengalami perubabhan benluk baik
secara fisik maupun kimigwi, perakitan denpan obyek
latnnya atau diurai-rakat, dan lain-lain.

kegiatan inspeksi leradi bila sebuah obvek mengalam
penguian  alaupun  pengecekan  ditingau  dan  sc
kuantitas ataupun kualitas,

Kegiatan  transportasi  fegadi bila  scbuah  obwek

dipindabkan dari satu lokasi ke lokasi vang lain, Jika
verakan perpindahan tersebut merupakan bagian dar
operasi/inspeksi seperti halnya dengan loadmg/unloading
malerial maka hal tersebut bukan lermasuk kematan
transportasi

Proses menungpgu feradi bila material, benda kerja,
operator ataw lasilitas kerja dalam keadaan berhentt ataw
tidak mengalami kegratan apapun. Biasanya obyek
terpaksa menunggu atau ditinggalkan sementara sampai

suatu saat dikerjakan/diperiukan kembali

['roses penyvimpanan terjadi bila obvek disimpan dalam

Jungka waktu yang lama hsim obvek akan disimpan

secara permanen dan  dilindungi
pengeluaranpemindahan tanpa 1jin khusus.

terhadap
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L&
4

Simbol Nama Defimsi Kepatan
_ASME  Kegitan ; :
Aklivilus Bila dikchendak untuk menumjukkan kematan-kematan
= ganda vang secara bersama dilakukan oleh operator pada

stasiun ke yang sama pufa, seperti kegratan operas
vang harus dilakukan bersama dengan kegiatan inspeksi.

Sumber Wignjosochroto, 1991

Pola ailran Peruashasn XYI

L ————

Bagin ng. 1
Mesn Frais

L

Megin no_ 4

Meaaln no. 2

Ifigmsi P
VA=Y S |

r bubut
1 --f"é‘
H
'_iaﬂmej.
&

Termpat sub-rakitsn
untuhe korm

bllan yang
dipasang pada
perakitan ahic

b

g
P -

AT

Gambar 2.2. Contoh diagram/bagan aliran
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2,5.2 Peia Keterkaitan Kegiatan {Activity Relationship Chart)

Peta keterkaitan kemutan atan Aotivity Relationship Chart (ARC) adalah
suplu teknik atan cara vang sederhana di dalam merencanakan tata letak tasilitas
atau departemen berdasarkan derajat hubungan aktivitas vang sering dinvatakan
dengan  penifaian  kualitatsl’  dan  cenderung  berdasarkan  pertimbangan-
pertimbangan vang besifal subyvektif dan masimg-masing fasilitas atau departemen
(Wignposoehroto, 1991,

Pela kelerkailan kegatan (Gambar 2.3) atau Activity Relationship Chart
{ARCY mengzunokan dua kode vailu hurul dan angka. Kode huruf menunjukkan
derajat keterdekatan dan kode angka menunjukkan deskripsi alasan,

Tabel 2.2 [3erajol Hubungan Antar Fasilitas/Thepartemen
“Noo Simbal Tingkal Hubungan Artikcterangan

1 A Absolulely Nevessary “Mutlak Berdekatan

2 E Especiallv Important  Sangat Penling Berdekatan

3 | Impaortant Penting Berdekatan

4 0 Ordinary Cukup Penting Berdekatan

5 L Limmpartan Tidak Penting Berdekatan

i X lndesirable Tidak Mhkehendak Berdekatan

Sumber : Wignjosoehroto, 1991
Tubel 2.3 Desknps: Alasan
Kande Alasan R eskripst Alasan

Pengounaan calalan sevara bersama-sama
Mengeunakan tenapa kerpa yang sama
Menggunakan space area yang sama

Derajat kontak personel vanp sering dilakukan
Lrerajat kontak kerlas kena vang senng dilakukan

Urutan aliran kerja

=1 T A s H ko =

Melaksanakan kegatan kerja vang sama
8. kemungkinan adanva bau vang tdak mengenakkan

Sumber : Wignjosoehroio, 199 ]
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| Paderlle =~~~
1 Dibus al§h: Dredgan:
| Tanpgsl: La=dais

T e

T i Aerggonalan aiatn peny rahie
=t Ll s
| =} Manggunaias nond ey s |

P o

Gambar 2.3, Contoh peta keterkaitan kegiatan

2.6 Sofiware Decision Support Svstem For Production And COperations
Muanagement (DSSPOM)
Aecasion Support. Spsfem For Froducrion And Operations Manaeement
(DSSPOM) adalah swatu pakel soffweare yung digunakan dalam manajemen

produksiioperast. Paket im bensi 14 program unluk merdeling, solvine, dan
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arciv=ing unluk permasalahan vang dibadapi dalam mangjemen produksi‘operasi,
Keempat belas modul tersebut adalah:
g, Lime Seriex Analysis

b, Mudtiple Regression

c. {ecision Anglvsis

d. Lemear Propramnurs

g Tramsportation Method

[ Asvigrment Method

g Locatien Analyss

h. Lavout Analyvs

i Lime Balancing

1. Apgrepal Plarning

k. Javertory Analyss

L Materials Plarning

m, Project Management

m {haaliy Asvuronce

Modul yang digunakan dalam penelitian ini adalah Lavow dradisis, Lavew
Analysis menggunakan penilaan berupa pilihan vang digunakan oleh buku-buku
pedoman dart manajemen produksizoperasi. Pendekatan vang digunakan adalah
memasukkan kategori pentlaian vang diinginkan pada lokasi fasilitas. lasl dari
pendekatan  itu - merupakan  metode  umum  yang  dapal  diterima  untuk
pengembangan fasilitas lisik seperti marufactermg plasrs, iivenion: woarehouse,
deperrimenis store dan service ficilities.

Pilihan penilaian yang digunakan pada metode i terbatas hanya enam
Kategon, vartw: absoluwiely necessar) (A), very fmpartant (1), wmportant i1,
ordinary importance (O), wnimpartane (1) dan wndesivable (X}, Sedangkan bobot
mila dan masing-masing pentlaian tersebut adalah 16 untuk “A”, 8 untuk B4

untuk <17, 2 untuk <07, 0 untuk U dan - 80 untuk X7
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L. METODOLH: PENELITIAN

J.1  Tempat dan Wakiu Penelitian
Penelitian i dilaksanakan di Pabrik Pengofaban Karel Perusahaan Dacrah
Perkebunan (FDP). Perkebunan Kaliklepuh/Gunung Pasang Kecamatan Pani,

Kahupaten Jember pada bulan Januar-Pebroari 2004

3.2 Bahan dan Alat Penclitian
3.2.1 Bahan Penclitian

Bahan yang digunakan pada penclitian ini adalah lateks yang sedang
mengalami proses pengotahan hingga menjadi karet siweer (R85 Ribbed Smoked

|~"'.ll' e ]

3.2.2 Alat Penelitian
Adat vang digunakan pada penelinian ini
- DMeteran
— Form Peta Proses vang tclah dicetak dengan lambang-lambang terientuy
- Form Pela Keterkatan Kegiatan
-  Komputer
- Boftware DESPOM (Decision Support Swstems  for  Production and

dperal ey Adanapgenient)

33 Metode Kerja
3.3.1 Pengambilan Dats
Metode pengambilan data vang digunakan dalam pepelitian ini adalah
sebapal berikuor:
1. Pela proscs dibuat dan dicetak.
2. Sevap hepatan pada proses pengolahan lateks hingoa menjadi karct sheet
(R85 = fibhed Smoked Sheet) mulai lahap penerimaan sampai dengan

pengemasun dicatat dan dimasukkan pada peta proses.

4
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1ad

3]

Jarak perpindaban bahan pada scliap kegiatan dicatat dan dimasukkan pada
peta proscs.

Jumlah orung vang terlibat pada setiap kegiatan dicatat dan dimasukkan pada
peta proses.

Metade pemindahan bahan yang digunakan pada seliap kegiatan dicatat dan
dimasukkan pada peta proses,

Data~data yung telah ada dicatat dan dimasukkan pada lorm peta proses dan
menotastkan sctiap kegratan dengan lambuang-lambang vang telah ditentukan
Pela kelerkaitan kegiatan atau Acivity Relotonship Charr (ARC) dibuat
sesual dengan form peta proses vang telah ada

Lonvonit proscs pengolahan karet sheed dibual sesuam dengan keadaan yang ada
ch Perusahaan Daerah Perkebunan Kabupaten Jember.

Analisa data menggunakan alat banlu  software DSSPOM  telah dapat

dilakukan sesuai denpan peta keterkartan kegiatan vang 12lah dibuat.

3.3.2 Pembentukan Peta Proses

Metode kerja wang dilakukan dalam pembeniukan peta proscs adalah

schagal bertkut

1,

2

Formulir dicetak dengan lambang-lambang yang 1elah lercantum pada kolom

di sebelah kKiri kertas, Lambang proses vang digunakan adalah:

| I Owperasi

| ¢ Pengangkutan
. | - Pemeniksaan

| Penyrdlasn
\/_.f T Menyimpanan

Judul divsi sesum dengan kepiatan vang sedang diamat
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Jenis informasi vang dipilih kemuodian kolom disebelah kanan dan tiap jenis
data vang scdang dirancang atau dianalisis dilengkam seperti:

a Jamk perpindahan

h. Jumlah orang yang teriibat

¢, Melode pemindahan

d  Momor operasi

Nomar langkah pada kolom pertama, pada bans pertama dituliskan pada form
petd proscs.

Lambang terbaik ditemukan sesuai dengan kegiatan pada proses paling awal
Nomor kecil 1 dimasukkan ke dalam lambang dan nomor akan dibenkan
secara berurulan pada bap gems lambang untuk menolong hubungan dengan
peta atau data lam

Sisa kolom Ke kanan dusikan dengan data yang dibulubkan seperll pada
langkah 4

Kotak nngkasan juga harus dins vaitu pada sudut kanan atas formulir

Peta proses diperhatikan dan dikap untuk kemungkinan perbaikan vang

dhusulkan.

3.3.3 Pembentukan Peta Keterkaitan kegiatan atau Activity Relotionship

Chart (ARC)
Metode kerja vang  dilakukan dalam  pembentukan Peta  Keterkaitan

Kegatan adalah sebagai berikut:

1.

L

Semua keplatan-kepiatan dalam proses harus dikenali untuk mevakinkan
bahwa tidak ada kegatan penting vanp terlewatkan

Kepatan-kegialan dibagr dalam kelompok-kelompok dengan membuat tabel
kegiatan dulam proses pengolahan.

Pata temang aliran bahan, ilormasi, dsb juga harus didapatkan.

Faktor-faktor atau sub faktor mana saa ditentukan seperti kelerkaitan bahan,
peralatan, aliran informasi, keterkaitan pekerja, keterkaitan lisik,

Lembar kersa untuk diagram keterkaitan kegiatan disiapkan.
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6. RKeplulan yang sedang  dianabisis dimasukkan ke sebelah kin bawah
Urutannya tdak mengikal, meski dapat juga diurut menurat urutan logis,

7. Derajat keterdekatan uniuk tiap pasang kegmatan dimasukkan dalam kotak
pada perpolongan gans, dengan huruf (dibagian atas) vang menunjukkan

pentingnya keterkaitan msbn. Derajat keterdekatan vang digunakan adalah

Mo Simbol Tingkat | lubunsan f—'-;rl_[.-Kq;!_;.:mn_gan
A Absolutely Necessary  Mutlak Berdekatan

ed ot —

k Fspecially Important  Sangat Penting Berdekatan
[ Important Penting Berdekalan
4 ) Cdrdenary Cukup Penting Berdekatan
3 L Linimportant l'idak Penting Berdekatan
6 X Undesirahle Tidak Dikchendak) Berdekatan

&  Kode alasan/angka sandi (di bawah) dimasukkan untuk menunjukkan alasan.
Pemlman harus didasarkan pada pengetahuan tentang keterkaian antar
kegiatan vang scdang dibadapi dan milai-nilai keterkaitan tadi. Kode
alasan‘angka sandl yang dipunakan adalah:

Kode Alasan Dcskﬁgﬁi Alasan

. Pengaunaan catatan secara hersama-sama
Menggunakan tenaga kenja vany sama
Mengpunakan spuve grea vang sama
Derajal kontak personel vang sering dilakukan
Dierajat kontak kertas kerja vang scring dilakukan
Lirutan aliran kerja
Melaksanakan kepiatan kerja vang sama
Kemungkinan adanva bau vang tidak mengenakkan

frd 1ad

(08 =l Oh Lh

3.4 Analisa Data

Metode analisa data yang digunakan umtuk menganalisa tata letak pada
proses penpolahan karct sheer (RSS  Ribbed Smoked Sheety adalah mengpunakan
alal buntu software DSSPOM (Decivion Support Suwiems for Producton and
(dperations Munagement),

DSSPOM memiliki kemampuoan untuk menyelesatkan permasalahan tata
letak  seperti penpembangan  desain tma letak  atau  fasilitas dengan
memaksimumkan mlal kedekatan, Balasannya adalah sampai 30 fasilitas. Metode

vang digunakan adalah rondem assgrmend hewristic dan paiewise exchonpe
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fesristic. Penganalisa juga dapat melakukan perukaran pasangan departemen

vang dunginkan. Masukan data lerdiri dar banvaknva fasilitas, prio sece, dan nilai

kedekatannva dar tiap fasilitas vanp dipasangkan (Anomm. 1991,

Metodde vang digunakan DSSPOM untuk menyelesaikan masalah tata letak

terdin dar -

b

ol

Feendenm Axsignmmes

I'endekatan vang digunakan pada metode ini adalah dengan membual
departemen  pada suatu pabrik menjadi baris dan kolom. Kemudian
memasangkan  selap  departemen  dengan  departemen  lainnva  dan
menjumlahkan nila vang dihasilkan dan tap-tap pasangan departemen
sesual  dengan kKedekatannya.  Setelah  dilakukan  penjumlahan,  hasil
Cenprszregaf valwe ) yang terbesar adalah solusi lerbadk.
Fairwise hochoanye

Metode ini mengpunakan fals letak awal {vang telab adu) dan
mencaba unluk menmgkatkan apprepaste preference vafuwe. Carg vane
digunakan adalah mengadakan suatu wi coba (i) dengan menukar
pasangan dan tiap-tap departemen yuang ada. Sama sepert ramdomm lavonrs,
tata letak dengan hasil penjumlahan {aegregaie value) tethesar adalah solusi
yvang lerbaik.
Liser Excharge

Selust vang digunakan pada metode ini yailu mengijinkan penganalisg
secars selekliil memngkatkan performa dar departemen vang dilukar secara
berpasangan dan mengamat perubaban pada kescluruhan desain tata letak.
Pertanyaan vang diajukan kepada penganalisa adatah memilih departemen
vang akan ditukar. kemudian memilih departemen lain yang ingin
dilukarkan posisinya dengan departemen yang dipilih pertama. Perubahan
vang ditnginkan merupakan sesuatu vang discngaja oleh pengunalisa karena
keimginan untuk mengamati kemunghinan perubahan dan perpindahan

departemen dengan posisi vang tetap.
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V. KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil pengamatan. analisa dan pembahasun terhadap aliran

bahan dan tata letak puda pengolahan karel sheer di Perusahaan Dacrah

Perkebunan Kabupaten Jember, maka dapat disimpulkan sebagni berikut;

[

Perusahaan  Daerah Perkebunan  Kabupaten Jember, kebun  Kaliklepuh/
Gunung Pasang adalah Pabrik Pengolahan Karel Keadaan vang ada saat ini
masih belum dapat mendukung lerjadinya aliran bahan vang baik, karena
metode pemindahan bahan dan ruang pengasapan ke pudang sortasi masih
menggunakan cara diangkat dengan tangan. Sedanpkan kelemahan dari talg
letak pabnk vang ada pada saat ini adalab saluran limbah vang melewati arca
kerja. Selinppa bau yang ditimbulkan oleh limbah hasil penpolahan karet
akan mengurangs kenvamanan kerja,

Metode  pemindahan bahan dari ruang  pengasapan ke gudany  sortasi
schaiknya menggunakan alal bantu kereta beroda (kereta dorong) sehingwa
wakiu vang digunakan unluk memindahkan sheer dapat lebih singkat, Untuk
mengatast bau yang ditimbulkan olch tata letak vang kurang baik adalah

dengan menggunakan masker penutup hidung bag pekerjn,

5.2 Suran

bd

Sebaiknya dalam percncanaan dan pengaturan tata letak pabrik Jupa harus
mempertimbangkan kenvamanan kerja bagi pekemjanya. Karena dengzan tata
letak pabrik vang baik akan menciptakan suasana lingkungan kerja yang
menyenangkan schingga Kepuasan kerja akan dapat lebih ditingkutkan. Hasil
posilif dan kondisi im tentu saja dapat ditunjukkan dengan kerja yang lebih
baik dan peningkatan produktivitas kerja

Lintuk penclitian selanjuinva schaiknva lebih difokuskan pada penanganan
limbah pabrik pengolahan karer di Perusahaan Daerah Perkebunan Kabupaten

Jember, kebun Kaliklepuh/Gunung Pasang.
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