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RINGKASAN

Pengaruh Sudut Pahat Bubut (Side Rake Angle) Terhadap Kekasaran
Permukaan Baja St 42 Pada Proses Bubut; Mujib riduwan, 091910101093: 54
Halaman; Program Studi Strata Satu Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Fakultas
Teknik Universitas Jember.

Mesin bubut merupakan salah satu mesin yang digunakan pada proses
produksi suatu produk. Fungsi utama dari mesin bubut adalah untuk memproses
benda kerja yang berbentuk silinder. Prinsip kerja dari mesin bubut adalah memutar
benda kerja pada kecepatan tertentu, kemudian pahat potong bergerak mendekati
benda kerja sampai menyentuh permukaan benda kerja dengan kedalaman tertentu
sehingga terjadi gesekan material pahat terhadap benda kerja (bubut permukaan)
Mesin bubut sangat berperan terutama di dalam industri permesinan.

Pada penelitian ini difokuskan kepada variasi sudut pahat (side rake angle)
terhadap kekasaran permukaan benda kerja berupa baja ST 42. Untuk parameter yang
lain tidak divariasikan dengan tujuan hanya untuk mengetahui seberapa besar
pengaruh sudut pahat terhadap hasil proses pembubutan baja ST 42 tersebut.

Penelitian ini dilakukan di laboratorium desain jurusan Teknik Mesin,
Universitas Jember dan bengkel produksi Polo Mas Bondowoso. Dari hasil penelitian
didapatkan bahwa peningkatan sudut pahat (side rake angle) dapat menurunkan hasil
kekasaran permukaan pada baja ST 42. Hal ini dikarenakan terjadi penurunan gaya
pemotongan terhadap baja ST 42 sehingga tatal yang dihasilkan adalah kontinyu.
Dengan demikian, hasil kekasaran permukaan pada proses pembubutan baja ST 42
akan lebih presisi. Hal ini sangat berpengaruh terhadap kualitas produksi untuk

mendapatkan hasil yang baik.
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SUMMARY

Effect of lathe tool angle (Side Rake Angle) to the Surface Roughness of
steel St 42 In turning Process; Mujib Riduwan, 091910101093: 54 Pages;
Undergraduate study program of Mechanical Engineering Department, University of

Jember.

The lathe is one of the machines used in the production process. The main
function of the lathe is to process cylindrical workpieces. The working principle of
the lathe is rotating workpiece at a certain speed. then cutting tool moving closer to
the workpiece until touch the surface with a certain depth, resulting in friction tool to
the workpiece (surface turning). Lathe was instrumental, especially in the machining
industry.

This study focused on the variation of tool angle (side rake angle) to the
surface roughness of steel workpiece ST 42. For the other parameters are not varied
in order to determine how much influence of tool angle to the results of turning

process ST 42.

The research was conducted in the laboratory design department of
Mechanical Engineering, University of Jember and production workshop Polo Mas
Bondowoso. The result showed that the increase of tool angle (side rake angle) can
reduce the surface roughness results of steel ST 42. This is due to a decrease in the
cutting force on the steel ST 42 so that the resulting of chips are continuous. Thus, the
results of surface roughness on turning process of steel ST 42 will be more precise. It

affects the quality of production to get good results.
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