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RINGKASAN 

 

ANALISIS PENGARUH KECEPATAN POTONG, GERAK MAKAN DAN 

KEDALAMAN POTONG TERHADAP KEKASARAN PERMUKAAN 

MATERIAL ST 42 PADA PROSES BUBUT 

Moh. Abror Ainul Yaqin, 091910101083; 2013: 51 Halaman; Jurusan Teknik Mesin 

Fakultas Teknik, Universitas Jember. 

 Mesin bubut merupakan salah satu mesin yang digunakan pada proses 

produksi suatu produk. Fungsi utama dari mesin bubut adalah untuk memproses 

benda kerja yang berbentuk silinder. Prinsip kerja dari mesin bubut adalah benda 

kerja berputar pada kecepatan tertentu kemudian alat potong bergerak maju dengan 

kecepatan tertentu sehingga terjadilah penyayatan yang menghasilkan tatal (chip). 

 Permasalahan yang diteliti adalah untuk mengetahui analisis pengaruh variasi 

kecepatan potong, gerak makan dan kedalaman potong terhadap nilai kekasaran 

permukaan material ST 42 pada proses bubut. Serta meramalkan setting parameter-

parameter tersebut agar dihasilkan nilai kekasaran yang baik. Metode yang dipakai 

untuk mencari pengaruh variabel bebas terhadap variabel terikatnya adalah analisis 

regresi. 

Dari hasil analisa regresi linear, maka dapat disimpulkan bahwa semakin tinggi 

kecepatan potong, semakin kecil gerak makan, dan semakin kecil kedalaman potong 

maka semakin kecil/halus nilai kekasaran permukaannya. Dan sebaliknya semakin 

rendah kecepatan potong, semakin besar gerak makan, dan semakin besar kedalaman 

potong maka semakin besar/kasar nilai kekasaran permukaannya. Nilai kekasaran 

paling tinggi yaitu pada Pada kecepatan potong 25.826 mm/menit, gerak makan 0.54 

mm/put, dan kedalaman potong 1 mm dengan nilai kekasaran sebesar 9.264 µm. 
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Nilai kekasaran terendah yang terjadi pada potong 148.365 mm/menit, gerak 

makan 0.3 mm/put, dan kedalaman potong 0.25 mm dengan nilai kekasaran sebesar 

0.996 µm. 

Nilai R Square sebesar 0.942 atau 94.2%. Hal ini menunjukkan bahwa 

prosentase pengaruh variabel bebas terhadap variabel terikat sebesar 94.2%. 

Sedangkan sisanya 5.8% dipengaruhi oleh variabel lain yang tidak dimasukkan dalam 

model penelitian ini. 
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SUMMARY 

 

EFFECT OF CUTTING SPEED, FEED RATE AND DEPTH OF CUT 

TOWARD SURFACE ROUGHNESS OF ST 42 STEEL IN TURNING 

PROCESS  

 

Moh. Abror Ainul Yaqin, 091910101083; 2013: 50 Pages, Department Mechanical 

Engineering, Faculty of Engineering, Jember University. 

Turning is one of machines used for product production process. The main 

function of turning is processing cylindrical work pieces. The working principle of 

turning is rotating work piece at a certain speed and then cutting tool moving forward 

at a certain speed so that there was an cutting process that produces chips. 

This study is to determine the variations effect in cutting speed analysis, feed 

rate and depth of cut the surface roughness of ST 42 steel in turning process. And 

predict parameters setting to produce a good roughness. The method used to find the 

effect of independent variables on the dependent variable is the regression analysis. 

The linear regression analysis results, it concluded that the higher the cutting 

speed, the smaller the feed rate, and the smaller the depth of cut, the smaller/smoother 

surface roughness values. And conversely the lower the cutting speed, the greater the 

feed rate, and the greater cutting the greater the depth of cut/surface roughness values. 

Highest roughness value that is on 25.826 At mm/min , feed rate 0.54 mm/rev, and 

depth of cut of 1 mm with 9.264 µm roughness value. 
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Lowest roughness value of 148.365 mm/min, feed rate 0.3 mm/rev, and 0.25 

mm depth of cut with a roughness value of 0.996 µm. 

Value of R Square of 0.942 or 94.2 %. This shows that the percentage of 

independent variables on the dependent variable was 94.2 %. While the remaining 5.8 

% is influenced by other variables not included in this research model. 
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