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RINGKASAN

Analisa Konsentrasi Tegangan Pada Mesin Copy Turning dengan Menggunakan
Software CATIA. Denys Purwa Saputra 061910101037, 2011 Jurusan Teknik Mesin
Fakultas Teknik Universitas Jember.

Kemungkinan terjadinya distribusi dan konsentrasi tegangan yang pada unit
copy turning cukup besar. Keadaan ini terjadi dikarenakan pada saat proses
pemakanan (pembubutan) unit copy turning menerima gaya pemotongan. Salah satu
faktor pada saat proses pembubutan yaitu kedalaman pemakanan (deep of cut) yang
juga berpengaruh terhadap besarnya gaya pemotongan yang menyebabkan
meningkatnya tegangan pada unit copy turning khususnya pada daerah fool post,
eretan atas dan pahat.

Dengan analisa menggunakan perangkat lunak elemen hingga kita dapat
mengetahui simulasi tegangan yang terjadi pada part unit copy turning. Sehingga
dapat terlihat jelas distribusi gaya yang terjadi pada material unit copy turning. Untuk
menghitung analisa kekuatan material dengan perangkat lunak elemen hingga dapat
menggunakan bantuan software CATIA V5. Hal ini dimaksudkan agar mendapatkan
hasil maksimal serta analisis yang akurat.

Penelitian ini dilakukan dengan metode eksperimental dengan menggunakan
mesin bubut (turning). Variabel bebas yang meliputi kondisi pemesinan seperti
kecepatan potong 20, 30 dan 50 m/mnt, kedalaman potong 0.5, 1 dan 1.5 mm, serta
gerak makan 0.095, 0.33 dan 0.6 mm/put

Setelah dilakukan percobaan, diketahui tegangan tertinggi yang mengenai too!/
post keseluruhan terjadi pada kondisi pemesinan a = 1.5 mm, v = 50 m/mnt dan f =
0.6 mm/put dan gaya sebesar 83.2 N. Tegangan yang paling besar terjadi adalah pada

ujung mata pahat insert karbida sebesar 2.35x10’ N/mm?
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