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RINGKASAN 

 

Pengaruh Putaran Spindel, Viskositas Dan Variasi Cairan Pendingin Terhadap 

Umur Pahat HSS Pada Proses  Bubut Konvensional Dengan Menggunakan 

Bahan St 42; Vicktor Wibi Wicaksono; 091910101034; 2014; 67 halaman; Program 

Studi Strata Satu (S1); Jurusan Teknik Mesin; Fakultas Teknik; Universitas Jember. 

Pada dasarnya dimensi keausan menentukan batasan umur pahat. Dengan 

demikian kecepatan pertumbuhan keausan menentukan laju saat berakhirnya masa 

guna pahat. Pertumbuhan keausan tepi (flank wear) pada umumnya mengikuti 

bentuk, yaitu dimulai dengan pertumbuhan yang relative cepat sesaat setelah pahat 

digunakan diikuti pertumbuhan yang linier setaraf dengan bertambahnya waktu 

pemotongan dan kemudian pertumbuhan yang cepat terjadi lagi. Saat dimana 

pertumbuhan keausan cepat mulai berulang lagi dianggap sebagai batas umur pahat, 

dan hal ini umumnya terjadi pada harga keausan tepi (VB) yang relatif sama. Untuk 

meminimalisir terjadinya keausan tersebut, dapat digunakan sebuah cairan pendingin 

yang dapan mengontrol temperature dan membuang dengan cepat geram hasil 

pembubutan. Sehingga dapat memperpanjang umur pahat. 

 Penelitian ini memfokuskan pada putaran spindel, viskositas dan variasi 

pencampuran cairan pendingin (air + cairan pendingin) dimana putaran spindle yang 

dikehendaki yaitu 300, 600, 900 dan 1200 rpm dan pencampuran cairan pendingin 

(air + 10%, 20%, 30% cairan pendingin) yang setiap masing-masing banyaknya 

campuran sebesar 2 liter dengan menggunakan pahat HSS dan benda kerja berupa 

besi pejal St 42. 

 Dari hasil penelitian yang dilakukan di laboratorium uji bahan dan 

laboratorium desain, jurusan Teknik Mesin,Universitas Jember, didapatkan nilai 

keausan pahat terkecil dengan nilai  0,3061 mm dengan penggunaan putaran spindel 

600 rpm, variasi pencampuran cairan pendingin 70% air + 30% cairan pendingin 

dengan viskositas cairan 10. 
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SUMMARY 

 

Spindel Round Influence, Viscosity And Variations Coolant Against HSS  

Sculpture Age Conventional Turn Process Using St 42 Material; Vicktor Wibi 

Wicaksono; 091910101034; 2014; 67 Pages;. Study Program Tier One (S1); 

Department of Mechanical Engineering; Faculty of Engineering; University of 

Jember. 

Basically dimensions of wear to the limits of tool life. Thus the growth rate 

determines the rate of wear of the expiration of the useful life of the chisel. Growth 

edge wear (flank wear) generally follows the form, beginning with a relatively rapid 

growth shortly after the chisel is used followed by a linear growth commensurate 

with increasing time of cutting and then the rapid growth occurs again. A time when 

rapid growth began to wear over and over again regarded as the limit of tool life, and 

this generally occurs at the edge of the wear rates (VB) are relatively the same. To 

minimize the wear and tear, can use a coolant that can both control the temperature 

and dispense quickly turning furiously results. So as to extend tool life. 

This study focuses on the spindle rotation, viscosity and mixing variations of 

coolant (water + cooling fluid) in which the desired spindle rotation, namely 300, 

600, 900 and 1200 rpm and mixing of coolant (water + 10%, 20%, 30% coolant ) are 

each respectively the number of mixture of 2 liters by using the HSS and the 

workpiece in the form of solid iron St 42. 

From the results of research conducted in the laboratory testing of materials 

and design laboratory, Department of Mechanical Engineering, University of Jember, 

tool wear smallest value obtained with the value of 0.3061 mm with the use of 600 

rpm spindle rotation, coolant mixing variation of 70% water + 30% coolant the 

viscosity of the liquid 10. 
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