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 )1 

 

atau 
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atau 
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) Departemen Agama Republik Indonesia. 1998. Al-Qur’an dan Terjemahannya. Semarang: PT 
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RINGKASAN 

 

Perancangan dan Pembuatan Mesin Daur Ulang Gypsum (Bagian Dinamis); 

Binar Arum Oktavia, 121903101003; 2014; 48 halaman; Fakultas Teknik Jurusan 

Teknik Mesin Universitas Jember.  

Perkembangan bahan gipsum terutama untuk bidang kedokteran sangat pesat. 

Gipsum setelah dicetak menjadi gigi palsu tidak digunakan padahal, bahan gipsum 

bersifat reversibel, limbah gipsum kedokteran gigi yang berupa kalsium sulfat 

dihidrat mempunyai dampak negatif yaitu tidak bisa terurai dengan sempurna di 

dalam tanah dan   mengandung sisa– sisa monomer metal metakrilat hal ini dapat 

memicu kanker. Oleh sebab itu penulis membuat meisn penghancur gypsum, mesin 

ini dapat menghancurkan gypsum sampai menjadi bubuk gipsum.Tujuan pembuatan 

mesin daur ulang gypsum adalah Dapat mengurangi limbah gipsum yang tidak 

dipakai, dapat merencanakan dan membuat mesin daur ulang gypsum dan dengan 

adanya mesin daur ulang  diharapkan mempermudah dokter gigi dalam penghancuran 

gypsum untuk di daur ulang kembali. 

Cara kerja mesin ini adalah Gipsum dimasukkan ke dalam tempat masukan 

(hopper) yang kemudian di gerus oleh pisau yang berputar sehingga menghasilkan 

bubuk gipsum. Pada tahap akhir proses penghancuran gipsum yang telah dihancurkan 

akan keluar melalui saringan, kemudian hasil gipsum ditampung oleh wadah.Untuk 

unjuk  efisiensi mesin, total gypsum yang uji adalah 1 kg dengan 4 tahap masukan, di 

dapat efisiensi mesin  80,1 % dari berat awal. 

Mesin penghancur gypsum bagian dinamis mempunyai merancang sabuk-v dan 

pulley, poros, pasak, bantalan, pisau (hammer), dalam mesin penghancur gypsum daya yang 

diperlukan adalah 0,45 hp dengan putaran 2700 rpm dan dengan diameter pulley yang 

digerakkan 70mm didapat putaran 1832 rpm. Bahan poros yang digunakan ada;ah S35C (σB) 

= 53 Kg/mm
2
, diameter poros 32 mm. Pasak yang digunakan pasak benam jenis prismatis, 

bahan yang digunakan adalah S450C, ukuran penampang pasak : Panjang pasak (lk) = 30 
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mm, lebar pasak (b) = 10 mm dan tinggi pasak (h) = 5 mm. Bantalan yang digunakan jenis 

bantalan gelinding bola dengan tipe 6004ZZ , dengan faktor keandalan 90% umur bantalan  

4,93 tahun. Kapasitas mesin daur ulang gipsum sebesar 175,8 Kg/jam. 
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