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”Uji Kinerja Mesin Pemecah Kulit Gabah Dengan Variasi Jarak Rol Karet dan 
Dua Varietas Gabah Pada Rice Milling Unit (RMU) (Performance Test of 
Machine-Breaking Skin Grain With Rubber Rollers Distance Variation and Two
Varieties of Grain in Rice Milling Units

Khairul Imam Affandi

Jurusan Teknik Pertanian, Fakultas Teknologi Pertanian, Universitas Jember

ABSTRACT

The process of grinding grain by using the machine-breaking skin grain with 
rubber rollers away from a distance difference is one important factor in knowing 
a grain grinder machine performance. This research was done in laboraturium 
machine tools and Engineering Faculty of Agricultural Technology University of 
Jember. The Data needed are from direct measurement in the field. Parameters 
that are calculated in this study include: total stripping, stripping capacity, yield 
and quality of stripping. Measurement results in data analysis using calculation 
and analysis charts. Based on the results of research and though data can be done 
in the know that the of each parameter and the treatment has. The relationship,
Total stripping on treatment A1B1, A1B2, A1B3, A2B1, A2B2, A2B3 have the 
value row 4460, 4106,67 4310, 4236,67, 4360, 4616,67 with units of grams (g). 
Yield stripping in treatment A1B1, A1B2, A1B3, A2B1, A2B2, A2B3 have the 
value row 67,35; 64,94; 63,57; 59,88; 59,22; 59,08 with units of percent (%). The 
performance of a machine can be in the know the parameters measurement of the 
quality of grain, including rice and broken rice intact, whole treatment on rice 
A1B1, A1B2, A1B3, A2B1, A2B2, A2B3 to have consecutive values 2640, 2710, 
2610, 2763, 2760, 2886 with units of grams (g), while for broken rice treatment 
A1B1, A1B2, A1B3, A2B1, A2B2, A2B3 to have consecutive values 546,67; 
243,33; 333,33; 403,33; 340;283 and the units of grams (g), for the varieties 
Ciherang rift within the appropriate i.e. 0,7 mm, while for varieties of GH 
Waysputih i.e. 0.9 mm.

Keywords : rubber roller, total stripping, stripping capacity.
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RINGKASAN

”Uji Kinerja Mesin Pemecah Kulit Gabah Dengan Variasi Jarak Rol Karet
dan Dua Varietas Gabah Pada Rice Milling Unit (RMU); Khairul Imam 
Affandi, 061710201071 ; 2014: 43 halaman; Jurusan Teknik Pertanian Fakultas 
Teknologi Pertanian Universitas Jember.

Mesin pemecah kulit gabah memiliki berbagai system, antara lain : 

sistem  rol karet (rubber roll), sistem bantingan ( flash), dan system Engelberg.

Salah satu tipe RMU  yang sering  digunakan yakni tipe rol karet (rubber roll). 

Rol karet pada sebuah RMU memiliki dua buah, yaitu rol karet utama dan rol 

karet pembantu, jarak renggang rol karet adalah faktor yang penting untuk 

diperhatikan agar menghasilkan kualitas gabah yang baik. Jarak renggang rol 

karet haruslah diatur sedemikian rupa sesuai dengan ukuran gabah yang akan 

digiling. Tujuan penelitian ini meliputi 1) Mengetahui pengaruh jarak renggang 

rol karet terhadap kualitas beras yang dihasilkan pada mesin pemecah kulit gabah 

tipe rol karet, 2) Mengetahui pengaruh jenis varietas gabah terhadap total 

pengupasan, kapasitas pengupasan, rendemen. Dengan melakukan beberapa 

pengujian terhadap mesin ini, akan diketahui kapasitas mesin, total pengupasan, 

rendemen serta kualitas hasil. Dengan memberi tambahan informasi tersebut pada 

pabrik, maka dapat dilakukan peningkatan kualitas dari mesin pemecah kulit 

gabah.

Penelitian yang telah dilaksanakan dengan menggunakan RPM RMU 

sebesar 1100 PPM, dan RPM motor diesel 2200 PPM serta kadar air sebesar 12% 

mendapatkan beberapa parameter yang bisa dihitung. Parameter-parameter 

tersebut digunakan untuk mengetahui kinerja suatu mesin. Beberapa parameter 

yang dihitung antara lain ; 1) total pengupasan, 2) kapasitas pengupasan, 3) 

rendemen, 4) kualitas beras meliputi beras patah dan beras utuh. Bahan yang 

digunakan dalam penelitian ini berupa gabah, diambil 2 (dua) varietas gabah, 

bentuk gabah lonjong dengan nama varietas Ciherang, dan varietas bentuk bulat 

dengan nama varietas GH Waysputih.
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Total pengupasan pada jenis varietas gabah ciherang pada masing-

masing perlakuan jarak renggang 0.5, 0.7, 0,9 mm berturut-turut 4460, 4106, 

43310 g, sedangkan untuk jenis varietas gabah GH Wayputih memiliki nilai 

berturut-turut 4236, 4360, 4616 g. Nilai total pengupasan yang dihasilkan pada 

kedua varietas gabah terhadap jarak renggang rol karet terlihat semakin besar 

jarak renggangnya maka nilai total pengupasannya juga semakin besar.

Varietas gabah berpengaruh terhadap total pengupasan pada jarak 

renggang rol karet 0,5; 0,7; 0,9 mm untuk varitas gabah Ciherang memiliki nilai 

berturut-turut  4460, 4106, 43310 g, dan varitas GH Waysputih nilainya berturut-

turut 4236, 4360, 4616 g, rendemen untuk varitas gabah Ciherang mempunyai 

nilai berturut-turut 67,3; 59,2; 59 %, dan varitas GH Waysputih nilainya berturut-

turut 63,6; 59,9; 64,9 %, kapasitas pengupasan untuk varitas gabah Ciherang 

mempunyai nilai berturut-turut 65,15; 70,63; 66.19 g/detik dan pada varitas GH 

Waysputih nilainya berturut-turut 56,83; 78,5; 64,85 g/detik, kualitas beras patah 

varitas gabah Ciherang mempunyai nilai berturut-turut  546,67; 243,33; 333,33 g, 

pada varitas GH Waysputih nilainya berturut-turut 403,33; 340; 283,33 g, 

sedangkan tidak berpengaruh terhadap kualitas beras utuh untuk varitas gabah 

Ciherang dengan nilai berturut-turut 2640, 2710, 2610 g, untuk varitas GH 

Waysputih nilainya berturut-turut 2763,33; 2760; 2886,67 g.

Pada Varietas Ciherang jarak renggang rol karet yang sesuai dengan 

bentuk dan ukuran gabah yakni 0,7 mm, sedangkan untuk jenis gabah GH 

Waysputih jarak renggang rol karet yang sesuai yakni 0,9 mm.
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