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RINGKASAN

Pengaruh Variasi Tekanan Dan Persentase Massa Pada Komposit Serat 1juk
Dari Pohon Aren Matrik Polypropylene Terhadap Sifat Mekanik Pada Proses
Injection Moulding; Yoghi Nanda Firmansah, 101910101031: Program Studi Strata
Satu Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Demi mempertimbangkan berat dan penghematan biaya dalam pembuatan
bumper mobil saat ini telah beralih dari penggunaan bahan metal ke bahan komposit
dimana diperlukan suatu pengembangan metode baru yang mampu menawarkan nilai
keuntungan yang tinggi tanpa mengesampingkan kualitas. Perkembangan teknologi
komposit saat ini mulai mengalami pergeseran dari bahan komposit berpenguat serat
sintetis menjadi bahan komposit berpenguat serat alam.

Pada penelitian kali ini, penulis membuat spesimen menggunakan serat alami
berupa serat ijuk sebagai penguat komposit dengan polypropylene sebagai matriks
dengan varias persentase massa dan tekanan pada proses Injection Moulding.
Persentase massa digunakan adalah 2%, 5%, 8%, sedangkan tekanan yang digunakan
6 bar, 7 bar, dan 8 bar.

Dari hasil pengujian tarik dan impact dapat disimpulkan bahwa terdapat
pengaruh dari variasi persentase massa dan tekanan terhadap sifat mekanik komposit
yang dihasilkan. Terjadi nilai rata-rata kekuatan tarik tertinggi 11.357 N/mm? pada
varias persentase massa 8% dan tekanan 7 bar. Pada pengujian impact nila rata-rata
kekuatan impact tertinggi 0.67 Jmm? pada variasi persentase massa 8% dan tekanan
8 bar.
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SUMMARY

Effect of Pressure Variation and Percentage Mass In Composite Fibers Of Palm
Trees Against Polypropylene Matrix Mechanical Properties of Injection Moulding
Process; Yoghi Nanda Firmansah, 101910101031: Tier One Mechanical
Engineering Department of Engineering Faculty, University of Jember.

For the sake of considering the weight and cost savings in the manufacture of
car bumpers today has shifted from the use of metal to composite materials where
required a development of a new method that is able to offer high profit value without
compromising quality. The development of composite technology has started to
experience a shift from synthetic fiber Composite material into natural fiber
Composite material.

In the present study, the authors make the specimen using natural fibers as
reinforcement fibers in the form of fiber composites with polypropylene as a matrix
with percentage variation of mass and pressure on the Injection Moulding process.
Percentage of mass used is 2%, 5%, 8%, while the pressure used 6 bars, 7 bars, and
8 bar.

Of tensile and impact test results it can be concluded that there are significant
variations in the percentage of mass and pressure on the mechanical properties of the
resulting composites. Occurs average value 11 357 N/mm2 tensile strength highest in
the percentage of variation of mass 8% and 7 bar pressure. In testing the impact
strength of the average value of 0.67 J/mm2 the highest impact on the variation of the
mass per centage of 8% and a pressure of 8 bar.
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