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RINGKASAN

Pengaruh Variasi Panjang Serat Terhadap Kekuatan Tarik dan Bending
Komposit Matriks Polipropilena Dengan Penguat Serat Sabut Kelapa 10% Pada
Proses Injection Moulding; Rizal Septyanto Nagsyabandi, 101910101009: Program
Studi Strata Satu Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Proses injection moulding adalah proses pembentukan produk dengan cara
memasukkan atau menginjeksikan material ke dalam cetakan yang tertutup rapat
dengan tekanan dan kecepatan tertentu. Injection moulding merupakan proses yang
paling banyak digunakan dalam pembuatan peralatan rumah tangga, peralatan
elektronik, bungkus atau kemasan makanan sampai komponen otomotif.

Penelitian ini memfokuskan tentang pengaruh panjang serat penguat atau
reinforcement pada material komposit matriks polipropilena terhadap kekuatan tarik
dan bending. Dengan komposisi 90% polipropilena dan 10% serat penguat sabut
kelapa, dan memvariasikan panjang serat yaitu 2 mm, 4 mm, 6 mm, dan 8 mm.

Penelitian ini dilakukan di laboratorium uji bahan dan bengkel produksi
jurusan teknik mesin Politeknik Negeri Malang, laboratorium desain dan uji bahan,
jurusan teknik mesin serta laboratorium farmasi Universitas Jember. Dari hasil
pengujian tarik dan bending material komposit dapat disimpulkan bahwa terdapat
pengaruh variasi panjang serat terhadap nilai kekuatan tarik dan bending material
komposit tersebut. Nilai rata-rata kekuatan tarik dan bending tertinggi terdapat pada
komposit dengan serat 2 mm, yaitu 9,83 N/mm? untuk nilai kekuatan tarik dan 98
N/mm? untuk nilai kekuatan bending. Pada nilai rata-rata kekuatan tarik komposit
memang mengalami sedikit penurunan dibandingkan nilai rata-rata kekuatan tarik
polipropilena murni, yaitu sebesar 12,996 N/mm?. Tetapi terjadi peningkatan pada
nilai rata-rata kekuatan bending dibandingkan polipropilena murni yaitu sebesar
92,283 N/mm”.
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SUMMARY

The Effect of Fiber Length Variation to Tensile and Flexural Strenght
Polypropylene Matrix Composite with 10 % Coconut Fiber as Reinforcement in
Injection Moulding Process; Rizal Septyanto Nagsyabandi, 101910101009: Tier
One Mechanical Engineering Department of Engineering Faculty, Jember
University.

Injection moulding is a kind of forming any product by filling or injecting the
material with certain pressure and speed into closed mould. Injection moulding
process is most used by users for making house stuffs, electronic parts, cover or as
foods bag and also the vehicle spareparts.

This research focuss about the effect of fiber length as reinforcement in the
polypropylene matrix composite material to the tensile and flexural strength. 90%
polypropylene and 10% coconut fiber as the mass mixture, and variated the length of
fiber 2 mm, 4 mm, 6 mm, and 8 mm.

This research was doing in material testing and production workshop
laboratory State Polytechnic of Malang, Design and Testing Material Laboratory and
also Farmation Laboratory Jember University. From the result of tensile and flexural
testing, it can be taken the conclution that the effect of fiber length variation influence
the tensile and flexural strenght. The highest average value of tensile and flexural
strength composite is composite with coco fiber length 2 mm, tensile strength is 9,83
N/mm? and bending strength is 98 N/mm? The average tensile strength value of
composite is a little bit lower than the average tensile strength value of pure
polypropylene, it is 12,996 N/mm? But composite has 92,283 N/mm?, higher average

value in flexural strength than pure polypropylene.
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