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RINGKASAN
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VEHICLE,Jery Banar Prasetiyo, 101903101003; 2014;103 Halaman; Jurusan

Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Perancangan Dan PembuatanSistemSteering (Bagian Rack Atas) TM
unej-1 Hybrid Vehicle ini mempunyai berbagai tujuan yang Diharapkan dalam
kemajuan teknik untuk menciptakan mobil sebagai bahan tugas akhir. Selainitu
agar terciptanya mobil ini menjadikan motivasi untuk proyek akhir khususnya D3
berikutnya.

Prinsi pekerja dari mobil ini yaitu sebagai berikut, pertama engine
dihidupkan, setelah dihidupkan putaran dan daya dari engine ditransmisikan oleh
pinion. Kemudiandari pinion inilah putaran dari engine diteruskan kegear yang
terdapat pada poros, transmisi ini melalui rantai untuk memutar poros roda

belakang.
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