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RINGKASAN

Proses Manufaktur Pembuatan Kap dan Bagasi Tmunej-1 Hybrid Vehicle,
Robbi Eka Desi Hariyanto 101903101007. 2014; 64 Halaman; Jurusan Teknik

Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Perancangan dan Pembuatan Sistem Body (Bagian Rangka Body Depan)
Tmunej-1 Hybrid Vehicle ini mempunyai berbagai tujuan yang diharapkan dalam
kemajuan teknik untuk menciptakan mobil sebagai bahan tugas akhir. Selain itu
agar terciptanya mobil ini menjadikan motivasi untuk proyek akhir khususnya D3
berikutnya.

Kap dan bagasi ini memiliki dimensi dengan panjang 930 mm dan lebar
860 mm. Bagasi ini memiliki dimensi dengan panjang 270 mm dan lebar 490
mm. Prinsip kerja pembuatan dari kap dan bagasi mobil ini yaitu sebagai berikut,
pertama pembuatan desain yang menggunakan perangkat lunak SketUp,
dilanjutkan pembuatan kerangka cetakan yang terbuat dari kayu, dilanjutkan
dengan pelumuran tanah liat diatas permukaan cetakan kayu, setelah cetakan
selesai dibuat dilanjutkan pemotongan karung goni dan fiberglass, setelah proses
pemotongan selesai proses selanjutnya proses pembuatan campuran resin dan
katalis dengan perbandingan 1 liter resin dan 10 ml katalis (100 : 1), setelah
proses pecampuran selesai lakukan proses pelapisan dengan campuran resin
ratakan campuran menggunakan kuas, proses pelapisan selesai tunggu hingga
kering sesudah kering mulailah proses pengamplasan / penghalusan menggunakan
amplas ukuran 100 sesudah selesai proses selanjutnya proses perakitan rangka

dengan kap dan proses selanjutnya finishing pedempulan dan proses pengecatan
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