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MOTTO

Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan,
sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan.
Maka apabila kamu telah selesai (dari suatu urusan), kerjakanlah dengan
sungguh-sungguh (urusan) yang lain.

Dan hanya kepada Tuhanmulah hendaknya kamu berharap *)

Don’t worry about a thing, cause every little thing gonna be alright.

Jah would never let us down.

Smile, you don’t cry!

*) Qs. Alam Nasyrah ayat 5-8. 1426 H. Al Qur’an dan Terjemahannya. Madinnah:
Mujamma’ Al Malik Fahd Li Thiba’at Al Mush-haf

v



PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan di bawah ini:
Nama : Eristia Gita Vimaladayu
NIM : 071910101010
menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi yang berjudul: Analisis Pengaruh
Kedalaman Pemakanan terhadap Getaran Head dan Kekasaran Permukaan Benda
Kerja pada Proses Gerinda Permukaan adalah benar-benar hasil karya sendiri,
kecuali kutipan yang sudah saya sebutkan sumbernya, belum pernah diajukan pada
institusi manapun, dan bukan karya jiplakan. Saya bertanggung jawab atas keabsahan
dan kebenaran isinya sesuai dengan prinsip ilmiah yang harus dijunjung tinggi.
Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya, tanpa adanya tekanan
dan paksaan dari pihak manapun serta bersedia mendapat sanksi akademik jika

ternyata dikemudian hari pernyataan ini tidak benar.

Jember, 4 Oktober 2012

Yang menyatakan,

Eristia Gita Vimaladayu
NIM 071910101010



SKRIPSI

ANALISIS PENGARUH KEDALAMAN PEMAKANAN TERHADAP
GETARAN HEAD DAN KEKASARAN PERMUKAAN BENDA KERJA PADA
PROSES GERINDA PERMUKAAN

Oleh
Eristia Gita Vimaladayu
NIM 071910101010

Pembimbing

Dosen Pembimbing Utama : Santoso Mulyadi, S.T., M.T.
Dosen Pembimbing Anggota  : Yuni Hermawan, S.T., M.T.

vi



PENGESAHAN

Skripsi berjudul Analisis Pengaruh Kedalaman Pemakanan terhadap Getaran Head
dan Kekasaran Permukaan Benda Kerja pada Proses Gerinda Permukaan telah diuji

dan disahkan oleh Fakultas Teknik Universitas Jember pada:

Hari : Kamis
Tanggal : 4 Oktober 2012
Tempat : Fakultas Teknik
Tim Penguji:
Ketua Sekretaris
Santoso Mulyadi, S.T., M.T. Yuni Hermawan, S.T., M.T.
NIP 19700228 199702 1 001 NIP 19750615 200212 1 008
Anggota | Anggota II
Hari Arbiantara, S.T., M.T. Robertus Sidhartawan,S.T., M.T.
NIP 19670924 199412 1 001 NIP 19700310 199702 1 001
Mengesahkan
Dekan Fakultas Teknik,

Universitas Jember

Ir. Widyono Hadi, M.T.
NIP 19610414 198902 1 001

vil



The Analyze of Depth of Feed to Head’s Vibration and Workpiece Surface Roughness
on Surface Grinding Process, 2012.

Eristia Gita Vimaladayu

Mechanical Engineering Department
Engineering Faculty, Jember University

ABSTRACT

The quality of surface roughness from a component can be softened, one of
the them is by using grinding process. It is a machining process that is done by a
chisel, a grinding stone of which shape is disk. In the surface grinding process, a
deviation can’t be prevented. Cutting parameter is one of reasons which causes
deviation in grinding process that will effect on count of vibration head of grinding
machine and surface roughness of work piece. Regression analyze is used to know the
effect of cutting parameter on head of grinding machine’s head and roughness of
work piece. The parameter is depth of feed (a). From research, we know that it effects
80,5 % to head’s vibration and 97,6 % to surface roughness of work piece. It is
caused by cutting resultant and feeding resultant that happens when grinding stone
cut work piece so that head'’s vibration and surface roughness of work piece happen.

Keywords: Depth of Cut, Vibration, Surface Soughness
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Mesin gerinda adalah salah satu mesin perkakas yang digunakan untuk
mengasah/memotong benda kerja dengan tujuan tertentu. Prinsip kerja mesin gerinda
adalah batu gerinda berputar bersentuhan dengan benda kerja sehingga terjadi
pengikisan, penajaman, pengasahan, atau pemotongan.

Penggerindaan permukaan adalah suatu teknik penggerindaan yang mengacu
pada pembuatan bentuk datar dan permukaan yang tidak rata pada sebuah benda kerja
yang berada dibawah batu gerinda yang berputar. Pada umumnya, mesin gerinda
digunakan untuk penggerindaan permukaan yang meja mesinnya bergerak horizontal
bolak-balik.

Struktur mesin gerinda terdiri dari bagian yang tetap (fixed) dan bagian yang
bergerak. Bagian-bagian mesin tersebut memiliki kekakuan tertentu, oleh karena itu
dalam merencanakan mesin sangat perlu mempertimbangkan gaya-gaya yang muncul
selama proses pemesinan karena gaya-gaya tersebut dapat menyebabkan deformasi
pada struktur mesin gerinda yang menghasilkan kepresisian produk yang tidak baik.

Penyebab terjadinya deformasi mesin gerinda adalah adanya getaran yang
timbul akibat proses chatter. Chatter merupakan tebal gram yang telah mencapai
batas kestabilan sehingga terjadi loncatan amplitudo getaran secara tiba-tiba yang
akan mempengaruhi kekasaran permukaan benda kerja, umur batu gerinda, dan
kebisingan.

Untuk mengatasi masalah tersebut, maka perlu dilakukan penelitian seberapa
besar pengaruh kedalaman pemakanan terhadap getaran yang ditimbulkan kepala
utama (head) dan kekasaran permukaan benda kerja yang dihasilkan oleh proses

gerinda permukaan.
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Dari hasil penelitian dapat diketahui pengaruh parameter yang digunakan
terhadap nilai akselerasi getaran head dan kekasaran permukaan benda kerja yang
diperoleh. Variabel bebas (kedalaman pemakanan) mempunyai pengaruh sebesar
80,5% terhadap variabel terikat yaitu getaran dan 97,6% berpengaruh terhadap
kekasaran permukaan benda kerja.

Hasil penelitian menyatakan setelah nilai kedalaman pemakanan dinaikkan
maka nilai akselerasi getaran head dan kekasaran permukaan benda kerja juga
bertambah besar, hal ini disebabkan karena adanya gaya potong yang terjadi pada saat
batu gerinda memotong benda kerja sehingga menyebabkan terjadinya getaran pada
proses gerinda dan secara otomatis semakin dalam pemakanannya maka getaran
semakin bertambah besar. Kedalaman pemakanan yang besar juga akan
mengakibatkan gaya gesek antara batu gerinda dan benda kerja semakin besar yang

mengakibatkan kekasaran permukaan.
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