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RINGKASAN

Kajian Pengeringan Lateks Dengan Unit Pengering Bertenaga Listrik Pada
Pengolahan  Karet (Hevea brasiliensis):  Hervian  Rahardiansyah,
081710201019; 2008: 88 halaman; Jurusan Teknik Pertanian Fakultas Teknologi

Pertanian Universitas Jember.

Pengolahan karet memiliki posisi yang cukup penting dalam rangkaian
agribisnis karet. Pengolahan karet menentukan nilai tambah yang diperoleh. Hasil
sadapan yang baik, apabila tidak diolah dengan optimal akan mendapatkan harga
yang rendah. Untuk itu, diperlukan adanya kinerja unit yang nantinya dapat
mempersingkat proses pengolahan tersebut. Tujuan penelitian ini adalah untuk
(1) merancang bangun unit pengering karet bertenaga listrik skala laboratorium,
(2) mengevaluasi kinerja unit pengering bertenaga listrik hasil rancangan untuk
proses pengeringan lateks, dan (3) membandingkan kualitas sheet yang dihasilkan
dari unit pengering bertenaga listrik dengan proses pengasapan aslinya dan
berbagai metode pengeringan lainnya terhadap kadar mutu sheet yang dihasilkan
dan kecepatan pengeringan.

Langkah berikutnya adalah memulai perakitan unit dengan mengacu pada
desain unit yang telah direncanakan sejak awal. Setelah itu menuju ke tahapan
penelitian yang pertama yakni uji operasional. Parameter yang dicatat adalah
peningkatan suhu yang terjadi, suhu optimal yang mampu dicapai, dan waktu
kesetimbangan suhunya. Untuk penelitian tahap kedua, konsep penerapan empat
metode yakni pengeringan dengan unit pengering, metode pengasapan, Sun
Drying dan Wind Drying dilakukan secara bersamaan dalam waktu yang sama dan
dengan bahan yang berasal dari lateks yang sama. Penurunan persentase berat
lateks mencapai 36% dari berat awalnya dengan waktu 48 jam, Suhu tertingginya
terjadi pada angka 76°C, sedangkan untuk suhu terendahnya dicapai pada angka
56°C. Untuk metode pengeringan dengan unit pengering memiliki AE sebesar
6,70 dengan standar deviasi 1,49.
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SUMMARY

Study Of An Electrical Powered Dryer Unit for Rubber Processing (Hevea
brasiliensis): Hervian Rahardiansyah, 081710201019; 2008: 88 pages;
Department of Agricultural Engineering Faculty of Agricultural Technology

University of Jember.

Agriculture commodities have an important role for Indonesia's economic
development program. Rubber processing determine the added value obtained.
The good result from leads, if not treated by optimally process will get a low
price. To that end, it is necessary a unit performance who can be shorten the
processing. The purpose of this research was (1) to design a prototype electric
power dryer units on laboratory scale (2) evaluate performance of the prototype
electric power dryer unit has been design for rubber processing (3) quality testing
of the prototype electric power dryer units with originnally drying process based
on any drying methods to get the sheet quality result and speed drying.

The next step is to start assembling unit with reference from the design of
the unit which has been planned since the beginning. After that next to the first
stage of the research is the operational test. The parameters who recorded is an
increase temperature that occurs, optimally temperature who can be reached, and
the temperature equilibrium time. For the next stage of the research, is applying
four methods concept such as with drying unit, curing method, Sun and Wind
Drying who performed simultaneously in the same time and with the material
derived from the same latex. The decrease of percentage latex weight reached
36% from the initial weight at 48 hours, Highest temperature occurs in 76 ° C,
while the lowest temperature reached at 56 ° C. For the drying method of drying
unit has a AE of 6.70 with a standard deviation of 1.49.
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