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(urusan yang lain)” 

(Terjemahan Surat Al-Insyirah ayat 6-7).
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Penjadwalan merupakan suatu kegiatan pengalokasian sumber daya yang 

terbatas untuk mengerjakan sejumlah pekerjaan. Proses penjadwalan timbul jika 

terdapat  keterbatasan  sumber  daya  yang  dimiliki,  sehingga  diperlukan 

adanya pengaturan sumber-sumber daya yang ada secara efisien. Penjadwalan 

produksi merupakan kegiatan perencanaan produksi yang terdapat pada 

perusahaan manufaktur. Adapun tujuan dari penjadwalan produksi umumnya 

ialah untuk mengoptimalkan dimensi tertentu, yaitu makespan (waktu 

penyelesaian semua tugas atau pekerjaan), keuntungan perusahaan dan waktu 

tunggu mesin (machine idletime). Penjadwalan flowshop adalah salah satu jenis 

penjadwalan produksi dimana setiap job akan melalui setiap mesin dengan urutan 

yang seragam. U.D Super Rasa merupakan salah satu industri rumahan yang 

menggunakan pola aliran flowshop dalam proses produksinya. Industri tersebut 

menggunakan 5 buah mesin yakni pengolahan bahan, pemasakan, pemasiran, 

pemadatan, dan pemotongan, serta menghasilkan 5 jenis produk yaitu suwar-

suwir rasa Original (tape), suwar-suwir rasa kacang hijau, suwar-suwir rasa 

coklat, suwar-suwir rasa sirsak, dan suwar-suwir rasa nanas. U.D Super Rasa 

mengalami permasalahan dalam penyusunan jadwal produksinya, yakni tidak 

memiliki jadwal yang tetap. Dalam penelitian ini digunakan algoritma Ho-Chang 

dan algoritma Pour untuk membangun jadwal dengan makespan yang optimal 

serta perbandingan kedua algoritma berdasarkan kompleksitas waktu yang 

diperlukan. 



 
 
 

viii 

 
 

Penelitian dilakukan melalui beberapa langkah. Tahap pertama, mengolah 

data yang diperoleh menjadi data urutan mesin dan waktu proses kemudian 

menjadwalkan dengan kedua algoritma. Tahap kedua, menghitung kompleksitas 

waktu dari tiap algoritma. Tahap ketiga, membandingkan hasil makespan dan 

kompleksitas waktu yang diperoleh. Tahap keempat yaitu menentukan 

kesimpulan berdasarkan perbandingan sebelumnya. 

Penjadwalan yang dilakukan melibatkan 5 buah mesin dan menghasilkan 

5 jenis rasa suwar-suwir. Setiap jenis produk suwar-suwir diproses pada 5 buah 

mesin yang sama dengan urutan yang seragam. Penjadwalan dengan 

menggunakan algoritma Ho-Chang dan algoritma Pour menghasilkan nilai 

makespan yang sama yakni 540 menit. Begitu pula berdasarkan kompleksitas 

waktu yang diperlukan dalam perhitungan, penggunaan algoritma Ho-Chang 

dengan )  membutuhkan waktu yang sama  jika  dibandingkan dengan  

menggunakan algoritma Pour dengan ). Berdasarkan nilai makespan dan 

kompleksitas waktu yang diperoleh, penggunaan algoritma Ho-Chang dan 

algoritma Pour memiliki performa yang baik untuk menjadwalkan produksi 

suwar-suwir di U.D Super Rasa, tetapi secara umum analisis performa yang 

dihasilkan melalui perhitungan dengan bantuan aplikasi yang menggunakan 

beberapa kemungkinan solusi awal, algoritma Pour menghasilkan nilai makespan 

yang lebih kecil dibandingkan nilai makespan yang dihasilkan oleh algoritma Ho-

Chang. Artinya penggunaan algoritma Pour lebih efektif karena dapat 

mengurangi waktu operasional mesin dalam proses produksi sehingga dapat pula 

mengurangi biaya produksi.  
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