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RINGKASAN 

 

Getaran Pahat Pada Proses Mesin Sekrap BC 60-63 Akibat Kecepatan Potong, 

Gerak Makan Dan Sudut Pahat; Deny Novydyanto, 081910101018; 2012: 82 

halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember. 

 

 Mesin sekrap adalah suatu mesin perkakas yang digunakan untuk mengubah 

permukaan benda kerja menjadi permukaan rata, bertingkat, menyudut, dan alur 

sesuai  dengan bentuk serta ukuran yang dikehendaki. Proses sekrap merupakan 

proses yang hampir sama dengan proses mesin bubut, yang membedakan yaitu pada 

proses gerak potongnya. Pada proses sekrap mesin perkakas dengan gerakan utama lurus 

bolak-balik secara vertikal maupun horizontal. Gerak potong pahat pada benda kerja 

merupakan gerakan lurus translasi. Dalam hal ini benda kerja dalam keadaan diam 

dan pahat bergerak lurus translasi. Pada saat pahat melakukan gerak balik, benda 

kerja juga melakukan gerak umpan (feeding). Sehingga punggung pahat akan 

tersangkut pada benda kerja yang sedang bergerak. Dalam dunia industri mesin 

sekrap digunakan untuk mengerjakan bidang-bidang yang rata, cembung, cekung, beratur, pada 

posisi mendatar, tegak, maupun miring, dll. 

 Pada proses pengerjaan logam dengan mesin sekrap akan terjadi peristiwa 

tumbukan antara pahat dan benda kerja, yaitu pada saat bertemunya pahat dengan 

benda kerja. Tumbukan ini akan menimbulkan beban impact pada pahat dan benda 

kerja. Selain itu karena adanya sifat kelentingan bahan, maka pahat dan benda kerja 

akan bergetar. Getaran ini kemudian diteruskan ke struktur mesin sekrap.  

 Dari hasil penelitian dapat diketahui pengaruh parameter yang digunakan 

terhadap nilai akselerasi getaran benda kerja yang diperoleh. Dapat dilihat nilai 

getaran pahat terkecil dihasilkan dari pengambilan data percobaan ke-3 yaitu 0.00048 

m/s
2
 dengan penggunaan kecepatan potong 5 m/menit, gerak makan 0.2 mm/langkah 

dan sudut pahat 80°. Sedangkan nilai akselerasi getaran pahat  terbesar  didapatkan 
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dari  pengambilan data percobaan ke-25 yaitu 0.0024575 m/s
2 

dengan penggunaan 

kecepatan potong 11 m/menit, gerak makan 0.8 mm/langkah dan sudut pahat 30°.  

Dari persamaan regresi dapat diketahui kecepatan potong, gerak makan dan 

sudut pahat berpengaruh terhadap terjadinya akselerasi getaran. Hasil penelitian 

secara umum bahwa nilai akselerasi getaran, setelah nilai kecepatan potong, gerak 

makan dinaikkan dan sudut pahat dikecilkan maka nilai akselerasi getaran benda 

kerja bertambah besar.  
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SUMMARY 

 

Tool Cutting Vibration In Shaping Machine 60-63 BC Because Of Cutting 

Speed, Feeding And Tool Cutting Angle; Deny Novydyanto, 081910101018; 2012: 

82 pages; Department of Mechanical Engineering Faculty of Engineering, University 

of Jember. 

 

Shaping machine is a machine tool used to modify the surface of the 

workpiece into a flat surface, graded, angled, and the flow corresponding to the shape 

and size desired. Shaping process is similar to the lathe, the difference is in motion 

the process of intersection. In the shaping machine process with straight main motion 

back and forth vertically or horizontally. Tool cutting motion in a straight motion of 

the workpiece is translational. In this case the workpiece is stay and cutting tool is 

straight translational motion. When the cutting tool motion is back, the workpiece is 

feeding. So the cutting tool’s back stuck in a moving workpiece. Shaping machinery 

industry in the world used to work on flat area, convex, concave, disorderly, in a 

horizontal position, vertical, or oblique, etc. 

In the metal working process with a machine shaping collision events will 

occur between the cutting tool and the workpiece, it’s happen when the cutting tool 

meet the workpiece. This collision will cause impact loads on the cutting tool and the 

workpiece. In addition because of the resilience properties of materials, the cutting 

tool and the workpiece will vibrate. These vibrations are then transmitted to the 

machine structure shaping. 

From the research results can be seen the effect of the parameters used to 

obtain the chatter values. Can be seen carving the smallest value of the vibration 

generated from experimental data 3 is 0.00048 m/s
2
 at n = 5 m/min,   f = 0.2 and κr = 

80°. While the biggest tool cutting vibration acceleration values obtained from 

experimental data collection to 25 is 0.0024575 m/s
2
 at n = 11 m/min, f = 0.8 and κr = 

30°.  
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 The general result of vibration acceleration, after the cutting speed, feeding 

motion increase and tool cutting angle decrease are the value of vibration acceleration 

of the workpiece increases. 
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