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Kerupuk adalah makanan camilan yang sering kitauitedisekitar kita.
Kerupuk yang sering kita temui dipasaran terdapénd berbagai bentuk dan aneka
rasa. Proses produksi kerupuk di daerah jember unyaimerdapat pada kec.
Wuluhan,. Pada proses pemotonganya masih mengguraha manual, dengan
menggunakan pisau tangan. Sehingga berpengaruthpsil@roduksi kerupuk.

Pembuatan alat pemotong kerupuk dengan pengdtanae adalah solusi
tepat untuk membantu industri kecil dalam meninkgathasil produksinya. . Prinsip
kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut pertanaton dihidupkan, setelah dihidupkan
putaran dan daya dari motor ditransmisikan olelegylenggerak yang terdapat pada
motor ke pulley yang digerakkan. Kemudian dari g@ulinilah putaran dari motor
diteruskan ke pisau pemotong dengan memberikamaekgang dibuat dari pegas.
Dimana pisau pemotong dihubungkan dengan sebuals yang didukung oleh dua
buah bantalan. Pada poros penghubung ini tergagat yang berfungsi merajang
kerupuk.

Adonan kerupuk yang akan dipotong diletakkan pad#at pendorong yang
kemudian dipotong menggunakan pisau pemotong. Rahdp akhir proses, kerupuk
yang telah dipotong dengan bantuan gravitasi bukanamasuk melalui sebuah
lubang sebagai tempat keluaran dari hasil pemotgrngaka hasil potongan kerupuk
akan menuju ke bagian bak penampung.

Pencacahan empon-empon dimulai dengan memasukkponeampon ke
dalam hopper yang kemudian dicacah dengan menggarmagau yang berputar dan

hasil dari pencacahan tersebut berbentuk lemtdarabaran dengan ukuran tebal 1-



3 mm, diameter hasil cacahan tergantung besar kaeilnya empon-empon yang
dimasukkan. Pada tahap akhir proses pencacahamesngmon yang telah dicacah
akan keluar melalui lubang keluaran, kemudian |h@siahan empon-empon akan
ditampung oleh bak penampung.

. Dari hasil perancangan dan pengujian alat pengaadionan kerupuk dengan
pengatur tekanan ( Bagian Statis ). Rangka mesiofmng adonan kerupuk dengan
pengatur tekanan, berukuran dengan panjang 500 lefa; 400 mm, tinggi 800
mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-37 pikdi sama kaki dengan
ukuran 50 x 50 x 3 mm. Pengelasan pada rangka meaggn elektroda jenis AWS
E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis ini digarakintuk semua pengelasan.
Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris kasa#4 Méngan bahan baut dan mur
adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C;
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