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KEKASARAN PERMUKAAN HASIL PEMOTONGAN BAJA
SKD-11 AKIBAT VARIASI TEGANGAN, WIRE TENSION
DAN FEED RATE PADA PROSES WIRE-EDM

Bastian Dwi Agdianto

Jurusan Teknik Mesin, Universitas Jember
J. Slamet Riyadi 62 Kampus Bumi Patrang Jember

ABSTRAK

Pada Proses wire-EDM, proses pengerjaan material dikerjakan oleh sgjumlah
loncatan bunga api listrik yang terjadi pada celah diantara katoda (kutub negatif) yang
berupa kawat dengan anoda (kutub positif) berupa benda kerja yang terendam dalam
cairan deionizer. Bunga api listrik ini meloncat dari elektroda kawat menuju benda
kerja dan mengikis logam diantara elektroda kawat dan benda kerja. Loncatan bunga
api listrik tersebut tidak terjadi secara kontinyu tetapi terjadi secara periodik terhadap
waktu. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui setting parameter tegangan, wire
tension, dan feed rate terhadap kekasaran permukaan benda kerja berupa baja SKD-
11 dan elektroda berupa kawat kuningan dengan diameter 0,2 mm. Perancangan
percobaan menggunakan metode Taguchi dengan orthogonal array yang dipakai L8.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa faktor feed rate mempengaruhi nilai
kekasaran permukaan, sedangkan faktor tegangan dan wire tension tidak
mempengaruhi nilai kekasaran permukaan hasil proses wire EDM. Dengan naiknya
nilai feed rate maka akan seiring dengan bertambahnya nilai kekasaran permukaan.

Kata Kunci: wire-EDM, Kekasaran Permukaan, Taguchi



SURFACE ROUGHNESS OF SKD-11 STEEL ASRESULT OF VARIATIONSIN
VOLTAGE, WIRE TENSION AND FEED RATE IN WIRE-EDM PROCESS

Bastian Dwi Agdianto

Department of Mechanical Engineering, University of Jember
JI. Samet Riyadi 62 Campus Earth Patrang Jember

ABSTRACT

In the wire-EDM process, the material work done by a number of electrical
gpark jumps occur in the gap between of the cathode (negative pole) in the form of
wire to the anode (positive pole) in the form of the work piece submerged in liquid
deionizer. This electrical spark jumps from the wire electrode and the work piece
toward eroding the metal between the electrode wire and the work piece. Electrical
spark jumps do not happen continuously but occurs periodically over time. The
research was conducted to determine the parameters of the voltage setting, wire
tension, and the feed rate of the work piece surface roughness in the form of SKD-11
steel and brass-wire electrode with a diameter of 0.2 mm. Design of experiments
using the Taguchi method with orthogonal array used L8.

The results showed that the feed rate factor affecting the value of the surface
roughness, while the factor of voltage and wire tension did not affect the results of the
surface roughness of wire EDM process. With the rising value of the feed rate will be
in line with the increase in the value of surface roughness.

Keywords: wire-EDM, Surface Roughness, Taguchi
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