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Dengan Sistem Penyortiran Berbasis Image Processing
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ABSTRAK

Pada penelitan ini dibuat prototype untuk mengisi gelas menggunakan image
processing sebagai basis penyortiran warna gelas. Programmable Logic Controller
(PLC) Toshiba MDR16SS sebagai kontrol utama sistem mengatur unit pengisian
cairan, unit pengontrol konveyor dan unit penerima data dari komputer yang
terhubung dengan sistem pengolahan citra. Konveyor berjalan dikendalikan PLC
dengan start dari komputer. Konveyor mengangkut gelas berwarna yang akan
ditangkap oleh webcam. Citra dari webcam diolah dengan sistem pengolahan citra
didalam komputer. Metode penentuan kadar warna RGB (Red Green Blue) digunakan
dalam mendeteksi warna gelas yang diklasifikisakan menjadi Jingga, Biru dan tidak
masuk katagori. Hasil deteksi warna menjadi acuan kontrol PLC, dengan pengolahan
citra yang tepat gelas akan diisi dengan cairan yang warnanya disesuaikan dengan
warna gelas. Sensor infrared juga digunakan untuk mendeteksi keberadaan posisi
gelas. Dari hasil penelitian didapat tingkat kesalahan 10%, hal ini desebabkan
pengaruh intensitas cahaya yang berubah-ubah sehingga mempengaruhi citra yang
ditangkap oleh webcam. Pengaturan letak webcam digunakan untuk mengatasi
pencahayaan yang sering berubah-ubah. Hasil penelitian alat ini dapat digunakan
untuk mengisi cairan secara otomatis pada suatu gelas di atas konveyor dengan jenis
cairan dan volume tertentu. Jenis dan volume cairan yang diisikankan dalam gelas
dikontrol dengan pengaturan software dan hardware pada unit pengisian cairan.

Kata Kunci : image processing , Perbandingan Warna RGB, Programmable Logic
Controller , wiper pump, sensor pendeteksi keberadaan gelas.
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Prototype Filling Glass Using PLC (Programmable Logic Controller) With Sorting
System Based Image Processing
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ABSTRACT

In this research a prototype was made to fill the glass using image processing
as the base color sorting of glass. Programmable Logic Controller (PLC) Toshiba
MDR16SS as the main control system regulate the liquid filling unit, conveyor
controller unit and receiver unit of data from computer connected to the image
processing system. PLC controlled conveyors running with the start of the computer.
Conveyors transport the colored glass that will be captured by a webcam. The image
of the webcam processed with image processing system in the computer. Methods for
the determination of the color RGB (Red Green Blue) is used in detecting the color of
glass that classified into Orange, Blue and does not enter the category. The result of
color detection use as reference PLC control, with appropriate image processing,
glass will be filled with a liquid whose color is adjusted with the color of glass.
Infrared sensors are also used to detect the presence of glass position. From research
result obtained an error rate of 10%, this is causes influence of light intensity
changes that affect the image captured by a webcam. Webcam arrangement used to
overcome the lighting change often. The results of this tool can be used to
automatically fill fluid in a glass on the conveyor with a specific type and volume of
fluid. The type and volume of fluid that filled in a glass controlled by software and
hardware settings on the unit charging the liquid.

Keywords : image processing , Comparison of RGB Colours, Programmable Logic
Controller , wiper pump, glass presence sensor detector.
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