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RINGKASAN
"Rancang Bangun Prototipe Mesin Spinning (Bagian Statis)” /Design of
Prototype Spinning Machine (Static Partyoyong Romli .S, 071903101010; 2010:

88 Halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Rancang bangun prototipe mesin spinning ini mempunyai berbagai tujuan
yang diharapkan dalam pembuatannya, diantaranya dari segi ekonomis. Perancangan
prototipe mesin spinning juga bertujuan untuk merancang dan membuat alat bagian
statis mesin spinning sederhana untuk home industri dalam pembuatan panci dengan
tinggi maksimal 6 cm dan diameter 16 cm.

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut pertama pelat aluminium
diletakkan pada dies kemudian dicekam dengan tailstock. Motor dihidupkan, setelah
dihidupkan putaran dan daya dari motor ditransmisikan oleh puli penggerak yang
terdapat pada motor ke puli yang digerakkan. Kemudian dari puli inilah putaran dari
motor diteruskan ke dies yang dihubungkan dengan sebuah poros yang didukung oleh
dua buah bantalan. Pada poros penghubung ini terdapat chuck berfungsi untuk
mencekam dies. Dies berputar dengan kecepatan yang sesuai dengan motor kemudian
pelat yang sudah dicekam ditekan dari samping dengan alat penekan (spinning roller)
yang dimasukkan dalam lubang penekan (pivot) guna membentuk pelat yang
disesuaikan dengan bentuk dies.

Rangka prototipe mesin spinning memiliki dimensi dengan panjang 1200 mm,
tinggi 1100 mm dan lebar 500 mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-37
profil siku sama kaki dengan ukuran 50 mm x 50 mm x 3 mm. Pengelasan pada
rangka menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis
ini digunakan untuk semua pengelasan. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris
kasar M12 dengan bahan baut dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C.

Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di
sempurnakan yaitu diantaranya pembuatan rangka disarankan mengurangi ukuran
panjang, lebar dan tinggi rangka prototipe mesin spinning agar lebih mampu

meredam getaran atau mendesain ulang bentuk rangka agar lebih baik.
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