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MOTTO

Sebaik-baik usaha seseorang adalah usaha dengaganga sendiri.*)

Allah akan meninggikan orang-orang yang berimaandra kamu dan
orangorang

yag diberi ilmu pengetahuan beberapa derajad.

(terjemahan Surakl-Mujadalahayat 11)**)

lImu itu lebih baik dari harta. Ilmu menjaga engldan engkau menjaga harta.
lImu itu penghukum (hakim) dan harta terhukum. B kurang apabila
dibelanjakan tapi ilmu bertambah apabila dibelaapak

(Sayidina Ali Bin Abi Thalib) ***)

*) Anonim. 2004 Jadi Muslimah Kudu SukseBandung: Syaamil Cipta Media.
**)  Departemen Agama Republik Indonesia. 199&l Quran dan
TerjemahannyaSemarang: PT. Kumudasmoro Grafindo.

*HE) Rahmad, Mudakir. 200®%6ebuah Renungadakarta: Yayasan Bina

Taqwa.
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Edible film merupakan salah satu jenis pelapis makanan yargifdbe
ramah lingkungan karena dibuat dari bahan yang tddipgakan. Bahan dasar
edible flmmerupakan bahan yang aman untuk dikonsuEdble filmberfungsi
sebagai barier terhadap transfer massa (misal kalleam, oksigen, lipid dan zat
terlarut). Komponen utama pembenteklible film adalah biopolimer seperti
protein, pektin, gum, lemak dan campuranny@embuataredible film dengan
teknik solvent castinglancompression moldindapat mempengaruhi konformasi
molekul adonan sehingga berpengaruh terhadap ssidat-edible film yang
dihasilkan. Namun, sifat fisik dan mekargklible film yang dihasilkan belum
diketahui.

Tujuan penelitian ini adalah untukemperoleh teknik pembuataadlible
film yang tepatdalam menghasilkaredible film dengan sifat-sifat fisik dan
mekanik yang baik.

Penelitian ini terdiri dari tiga perlakuan, yaitierpbuatanedible film
dengan teknilsolvent casting (SCompression moldindgengan ekstrusi (E), dan
compression moldinglenganaging (A). Rancangan penelitian dalam penelitian
ini menggunakan rancangan acak lengkap satu fakddu perlakuan teknik
pembuatanedible film dan dilakukan tiga kali ulangan. Parameter pengmma
meliputi ketebalan, warna, regangan, kekuatan,tdak Laju Transmisi Uap Air
(WVTR).

Hasil penelitian menunjukkan bahwa teknik pembuadible film yang
tepat adalah teknikcompression moldingdengan aging. Edible film yang
dihasilkan memiliki ketebalan 0.223 mm, warna/kaban 47.015, kekuatan tarik
2.166 N/mnj, regangan 2.611%, dan WVTR 4.934 g/jam’mm

Vil
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