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RINGKASAN 

 

Analisis Tegangan Pada Friction Stir Welding Tool Menggunakan Software CATIA. 

Septian Reza Syah P 071910101066, 2012 Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik 

Universitas Jember. 

 Friction Stir Welding (FSW) merupakan proses pengelasan baru yang   dipromosikan 

dengan sedikit biaya dan kualitas sambungan yang baik. Hal itu dikarenakan pengelasan tidak 

membutuhkan logam pengisi dan bisa menghilangkan sedikit cacat retak dan porositas. 

Prinsip FSW menggunakan tools yang berotasi dan bergerak melintas sehingga material 

terjadi penempaan pada pusat lasan menjadi lebur.  

 Dengan analisis menggunakan bantuan  software CATIA V5 kita dapat mengetahui  

simulasi tegangan yang terjadi pada tool friction stir welding, sehingga dapat terlihat jelas 

distribusi gaya yang terjadi pada tool friction stir welding. Hal ini dimaksudkan agar 

mendapatkan hasil maksimal serta analisis yang akurat. 

Pengolahan data yang dilakukan menghasilkan gaya (F) saat diam sebesar 3108 N dan 

Selain gaya, juga terdapat moment puntir yang bekerja karena adanya putaran mesin milling. 

Moment puntir yang bekerja sebesar 68679 Nm, 54663 Nm, 47830 Nm pada putaran 780 

rpm, 980 rpm, 1120 rpm. 

Setelah dilakukan percobaan, diketahui tegangan tertinggi terjadi pada putaran 780 

rpm sebesar 1,9x10
8 

N/m
2
, sedangkan terendah terjadi pada putaran 1120 rpm sebesar 

1,31x10
8
 N/m

2
, sehingga stainless steel AISI 310 aman. 
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SUMMARY 

 

modeling of stress in Friction Stir Welding Tool Using CATIA Software. Septian 

Reza Syah P 071910101066, 2012 Department of Mechanical Engineering, Faculty of 

Engineering, University of Jember. 

Friction Stir Welding (FSW) is a new welding process that is promoted with minimal 

cost and good quality connection. It does not require welding filler metals and can eliminate 

the little cracks and porosity defects. The principle of FSW uses a rotating tool and move 

across to the forging material occurs at the center of the weld to be smelted. 

Analysis using CATIA V5 software simulation helps our to can find the voltage that 

occurs in friction stir welding tool, so it can be seen clearly that the distribution of force 

occurs in friction stir welding tool. This is intended to get maximum results and accurate 

analysis. 

Data processing is performed produces a force (F) at rest of 3108 N and the addition 

of style, there is also a torsional moment to work because of the round milling machine. The 

works of torsional moment are about 68679 Nm, 54663 Nm, 47830 Nm in rotation at 780 

rpm, 980 rpm, 1120 rpm. 

After the experiment, the highest rotation voltage inform occur at 780 rpm is 1,9x10
8 

N/m
2
, while the lowest rotation occurred at 1120 rpm of 1,31x10

8
 N/m

2
, AISI 310 stainless 

steel safe. 
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