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ABSTRAK

Analisis Kekasaran Pelat A 283 Gr.C Akibat Varias Jarak Penembakan, Lama
Penembakan dan Debit Pasir pada Proses Sandblasting; Dany Pratama Ariastanta,
081910101017; 2012; 48 halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik
Universitas Jember.

PT. Koperass Wahana Sejahera merupakan perusahaan penyedia jasa dibidang
kontruksi. Jasa yang ditawarkan yaitu sandblasting, pengecatan dan bengkel
kontruksi. Dalam melakukan setting proses sandblasting, perusahaan masih belum
mempunyai standar proses yang yang pasti. Sering kali nila kekasarannya tidak
memenuhi target, sehingga konsumen kurang puas dengan hasil yang didapat. Karena
itu dengan dicari setting parameter jarak penembakan, lama penembakan dan debit
pasir untuk mencapa target kekasaran yang diinginkan. Sementara itu setting yang
dipaka perusahaan untuk jarak penembakan 45 cm, lama penembakan 2 detik dan
debit pasir 1.556 liter/min.

Pada permasalahan di atas perlu dilakukan penelitian sehingga hasil akhir
yang diharapkan adalah memperoleh kekasaran yang ideal yaitu 4,5 um serta dapat
meningkatkan produksi dengan mempercepat lama penembakannya dan seminimal
mungkin penggunaan debit pasir. Sebelum melakukan penelitian, yang dilakukan
pertama kali adalah menentukan variabel respon dan variabel proses. Variabel proses
(parameter) yang diambil pada penelitian ini antara lain jarak penembakan, lama
penembakan dan debit pasir. Sedangkan variabel respon yang dipilih pada penelitian
ini adalah kekasaran.

Daam penelitian ini metode analisa yang digunakan adalah Metode
Permukaan Respon atau Response Surface Methodology (RSM). Metode analisa
tersebut menghasilkan nilai variabel proses terhadap variabel respon yang optimal.
Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan variabel proses yang paling berpengaruh
terhadap kekasaran adal ah debit pasir.
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Dari hasil percobaan diperolen keadaan optimum pada kondisi jarak
penembakan sebesar 46,5 cm, lama penembakan 1,405 detik dan debit pasir 1,01
liter/min menghasilkan kekasaran sebesar 4.5 um. Dari keadaan optimum diperoleh

nilai kekasaran sesuai dengan target yang diinginkan.



ABSTRACT

Roughness Analysis of The A 283 Gr. C Plate as Effect of Variation of Shoaoting
Distance, Shooting Time and Sand Discharge in Sandblasting Processes; Dany
Pratama Ariastanta, 081910101017; 2012; 48 pages, the University of Jember,
Faculty of Engineering, Mechanical Department.

PT. Koperass Wahana Sejahtera is a service provider in the field of
construction. Services offered are sandblasting, painting and construction workshop.
In setting the sandblasting process, the company does not have a standard process for
sure. Often roughness values did not meet the target, so that consumers are not
satisfied with the results obtained. Therefore the sought distance shooting parameter
settings, long shooting and discharge sand to achieve the desired target of rudeness.
Meanwhile, the company setting used for shooting distance is 45 c¢cm, long time
shooting is 2 seconds and sand discharge is 1556 liters/min.

In the above problems need to be done the research so that the eventua
outcome is to obtain an ideal roughness is 4,5um and can increase production by
speeding up long time shooting and minimal use sand discharge. Before conducting
the study, which was first performed to determine the response variables and process
variables. Process variables (parameters) are taken in this study include shooting
distance, long time shooting and sand discharge. Meanwhile, the response variable is
roughness.

In this study the analysis method used is the Response Surface Methodol ogy
(RSM). The analysis method produces values of process variables on the optimal
response variables. Based on research conducted process variables that most
influence on mold weight and severe disability is sand discharge.

From the research results obtained in a state of optimum conditions shooting
distance is 46,6cm; long time shooting is 1,405 seconds, and sand discharge is 1,01
liters/min value is 4,5 um. From the optimum condition is roughness values obtained

in accordance with the desired target.
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