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”Perancangan dan Pembuatan Mesin Penghancur Plastik jenis PET (Poly
Ethylene Terephthalate) (Bagian Statis), Abdul Razak, 091903101005; 2012; 70

Halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Perancangan dan pembuatan mesin penghancur plastik jenis PET (Poly
Ethylene Terephthalat) ini mempunyai berbagai manfaat diantaranya dapat
meningkatnya kapasitas hasil plastik sehingga penghasilan pelaku usaha daur ulang
plastik meningkat.

Alat penghancur plastik ini di buat dengan menggunakan motor diesel sebagai
penggerak utamanya. Cara kerja dari mesin penghancur plastik ini adalah motor
dihidupkan lalu putaran dari motor ditransmisikan oleh pulley penggerak yang
terdapat pada motor ke pulley yang digerakkan menggunakan tranmisi sabuk-V.
Kemudian dari pulley inilah putaran dari motor diteruskan ke poros utama yang
terdapat 3 pisau pengunting yang ditopang dengan bantalan dan juga 2 pisau diam
yang ada pada tabung pemroses.

Rangka alat penghancur plastik memiliki dimensi dengan panjang 600 mm,
lebar 450 mm dan tinggi 700 mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-37
profil siku dengan ukuran 60 mm x 60 mm x 3 mm. Pengelasan pada rangka
menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis ini
digunakan untuk semua pengelasan. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris
kasar M12 dengan bahan baut dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C.

Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di sempurnakan
yaitu diantaranya pembuatan rangka disarankan memilih besi profil yang lebih tebal
dari ukuran rangka alat penghancur plastik yang saya rancang sekarang agar lebih
mampu meredam getaran. Dianjurkan untuk memberi kekuatan motor yang lebih
tinggi agar plastik dapat terpotong dengan cepat, pembuatan hopper atas disarankan
lebih tinggi agar pada waktu proses plastik tidak berhemburan keluar dan ada

penambahan air pada waktu proses.
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