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RINGKASAN

” Perencanaan Dan Pembuatan Alat Pemeras Santan Kelapa (Bagian Statis)”/
Planning and Preparation of Coconut Wringer (Static Part), Pujiono,
071903101047; 2012: 65 Halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik

Universitas Jember.

Perencanaan dan pembuatan alat pemeras santan kelapa ini mempunyai
berbagai tujuan yang diharapkan dalam pembuatannya, diantaranya dari segi
ekonomis. Pembuatan alat pemeras santan kelapa juga bertujuan untuk merancang
dan membuat alat bagian statis sederhana untuk memeras santan kelapa.

Prinsip kerja dari alat pemerasan santan kelapa ini yaitu sebagai berikut, kelapa
yang sudah digiling menjadi ampas dimasukkan dalam wadah pemerasan atau tabung
yang berbentuk panjang yang di masukkan melalui saluran masuk (hopper),
kemudian didalam wadah tersebut hasil parutan kelapa dicampur dengan air
Kemudian dilakukan pemutaran pada handel untuk penggerak sekrew yang berfungsi
membawa parutan kelapa dengan tekanan ke arah tumpuan pemerasan, pintu
pengeluaran ampas ditutup oleh ulir tekan kearah tumpuan pemerasan akibat tekanan
tersebut maka akan terjadi pengepresan. Maka akan keluar melalui lubang saluran
keluarnya santan kelapa setelah santan sudah habis atau sampai tidak mengandung
santan maka saluran buang untuk ampas kelapa dibuka dan keluarlah ampas yang
sudah tidak terpakai lagi.

Rangka alat pemeras santan kelapa memiliki dimensi dengan diameter pipa
penyangga 31,25 mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-37 profil siku sama
kaki dengan ukuran 50 mm x 50 mm x 3 mm. Pengelasan pada rangka menggunakan
elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis ini digunakan untuk
semua pengelasan. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris kasar M10 dan M12

dengan bahan baut dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C.
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Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di
sempurnakan yaitu diantaranya pembuatan rangka disarankan untuk mendesain ulang

bentuk rangka agar lebih baik.



SUMMARY

"Planning and Preparation of Coconut Pollen Wringer (Static Part)" ; Pujiono,
071 903 101 047; 2012: 65 Page: Department of Mechanical Engineering Faculty of
Engineering, University of Jember.

Planning and manufacture of wringer coconut milk has a variety of
purposes that are expected to make, including in terms of economy. Making coconut
milk wringer also aims to design and create a simple static parts of tools to extract
coconut milk.

The working principle of the extortion coconut milk is as follows,
coconut ground into a pulp container included in the form of extortion or long tube
entered through the inlet (hopper), then the container in the grated coconut mixed
with water, then do the playback the handle for that function to bring activator sekrew
grated coconut with a pedestal pressure toward blackmail, spending the door is closed
by a screw press pulp towards the foundation of a squeeze due to the pressure there
will be pressing. It will come out through the hole exit channel after the coconut milk,
coconut milk is up or until the coconut milk does not contain the waste channel to
open and exit the coconut pulp residue that is not used anymore.

Order wringer coconut milk has the dimensions of the buffer tube with a
diameter of 31.25 mm. Order materials using steel St-37 at the foot angled profile
with a size of 50 mm x 50 mm x 3 mm. Welding in order to use the AWS E 6013
type electrodes 2.6 mm in diameter. Electrode was used for all types of welding.
Bolts and nuts using metric coarse thread type M10 and M12 with bolt and nut
material is steel with carbon steel clay 0.2% C.

Once the testing is done there are still things that need to be perfected in
order to manufacture some of them suggested to redesign the shape the framework
for the better.
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