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MOTTO 

 

” Kalau itu adalah kenangan yg berarti..jangan dilupakan. 

Sebab jika manusia mati..mereka hanya bisa hidup dalam kenangan orang lain” 

(by Takagi – Meitantei Conan ) 

 

” Kalau lari terus, aku tak akan menang!!” 

(Ayumi Yoshida ) 

 

“Jangan lari dari takdirmu sendiri...” 

(Conan Edogawa) 
 

 

Our greatest glory is not in never falling but in rising every time we fall.ing but in rising every 

time we fall 

( Confucius ) 

 

If your actions inspire others to dream more, learn more, do more and become more,  

you are a leader 

( John Quincy Adams ) 
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RINGKASAN 

 

Peningkatan Sifat Mekanik Baja Aisi 1045 Dengan Pelapisan Electroplating Sebagai Bahan 

Pembuat Disck Brake Pada Motor ; Muhtar Listiyono, 041910101103; 2011: 53 halaman; 

Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember. 

Dalam bidang industri yang memproduksi komponen-komponen mesin, tidak akan 

terlepas dari proses pelapisan atau juga dapat disebut proses Electroplating. Sedangkan produk 

berkualitas diperoleh dari adanya proses permesinan yang baik, dan salah satu yang perlu 

diperhatikan dalam hal ini adalah masa keawetan pada produk metalurgi tersebut. Proses struktur 

mikro dan uji mampu keras permukaan digunakan untuk menentukan dan mengevaluasi kualitas 

suatu hasil akhir proses pelapisan. Untuk memperoleh hasil pelapisan yang baik, penyetelan arus, 

tegangan listrik, dan jarak antara katoda dan anoda adalah yang paling penting dilakukan sebelum 

proses berlangsung. Sebagai salah satu awal untuk parameternya dapat menggunkan table data 

yang diperlengkapi di dalam pedoman data pelapisan.  

Pada dasarnya hasil pelapisan dengan metode elektroplating dilakukan untuk 

mengetahui fenomena proses pelapisan pada logam,dan menganalisa struktur mikro, hasil 

kekerasan material, dan memprediksi laju keausan material dalam hal ini yang digunakan adalah 

baja karbon menengah AISI 1045. 

Penelitian dilakukan dengan pengujian pada specimen dengan metode eksperimental, 

sehingga data yang dihasilkan banyak berbentuk grafik dan gambar hasil pengujian. Pengujian 

Hasil pelapisan dilakukan dengan tiga tahap antara lain, proses pengujian kekerasan (Brinell), 

pengujian keausan dengan menggunakan mesin Oghosi, dan pengamatan hasil pelapisan dengan 

menggunakan Struktur Mikro. 

Pengaruh variasi waktu pada proses pelapisan elektroplating mengakibatkan adanya 

perbedaan hasil ketebalan lapisan. Semakin lama waktu  pelapisan maka ketebalan lapisan akan 

semakin tinggi dan semakin, nilai laju keausan yang berubah-ubah dan pada dasar prinsip proses 

pelapisan semakin tinggi nilai kekerasan maka semakin rendah laju keausannya (akan tetapi pada 

penelitian ini didapatkan juga hasil laju keausan yang rendah pada kekerasan yang tinggi, hal ini 

terjadi karena hasil pelapisan yang kurang bagus).Hasil dari nilai kekerasan dan laju keausan 

dibandingkan dengan nilai kekerasan dan keausan disk brake sepeda motor. 
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Summary 

 

Increase Of the Nature Of Mechanic Become militant Aisi 1045 With Veneering Of 

Electroplating Upon Which Maker Of Disck Brake Motor.; Muhtar Listiyono, 

041910101103; 2011: 53 page;yard; Majors Technical Engineering Faculty Of Technique 

University of Jember  

 

 In the field of industry which producing machine components, will not be quit of 

veneering process or also can be referred as by process of Electroplating. While product is with 

quality obtained from existence of good machinery process, and one other require to be paid 

attention in this case is a period of/to durabel at metallurgy product. micro Structure process and 

test can ossify surface used to determine and evaluate the quality of a[n end result process 

veneering. To obtain;get result of good veneering, tuning of current, voltage, and distance 

between anode and cathode is most importantly conducted by before process take place. As one 

of the early for its parameter earn data table using equipped in guidance of veneering data. 

Basically result of veneering with method of elektroplating conducted to know 

phenomenon process veneering at metal ,and analyse micro structure, result of hardness of 

material, and fast prediktion of timeworn of material in this case the used is middle carbon steel 

of AISI 1045. 

 Research conducted with examination at specimen with method of eksperimental, so 

that yielded data many in form of picture and graph result of examination. Examination of Result 

veneering conducted with three phase for example, process examination of hardness (Brinell), 

examination of timeworn by using machine of Oghosi, and perception of veneering result by 

using Micro Structure. 
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Influence of time variation at process veneering of elektroplating result the existence of 

difference of thick result of coat. Longer veneering time hence is thick of excelsior coat will and 

is ever greater of thick used current density of coat progressively mount, fast value of fickle 

timeworn and at principal base of process veneering of excelsior assess hardness hence 

progressively lower its his fast (however at this research is got also fast result of low timeworn at 

high hardness, this matter happened because result of less good veneering). Result of from 

hardness value and is fast keausan compared to hardness value and keausan of disk of brake 

motorbike. 
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