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RINGKASAN

Pembuatan Plastik Biodegredabel Dari Bungkil Biji Jarak Dengan Pengadukan

Menggunakan Screw Extruder; Discovery Afrianto, 071910101094 ; 2011: 74

halaman; Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Jember.

Plastik merupakan jenis pengemas yang baik karena ringan, kuat, mudah

diproduksi, tapi bersifat non-biodegradable. Oleh karena itu saat ini banyak

dikembangkan plastik yang bersifat biodegradable dan edible. Plastik biodegradabel

adalah  plastik  yang  dapat  digunakan  layaknya plastik  konvensional,  namun  akan

hancur  terurai  oleh  aktivitas mikroorganisme menjadi hasil akhir air dan gas

karbondioksida setelah habis terpakai dan dibuang ke lingkungan.

Plastik biodegradabel yang sudah banyak dikembangkan adalah berbahan

dasar pati, akan tetapi masih belum menghasilkan nilai kekuatan tarik yang optimum.

Bahan utama pembentuk plastik biodegradabel adalah tepung tapioka, tepung bungkil

jarak dengan penambahan gliserol sebagai plastilizer serta air sebagai pelarut. Fungsi

dari tapioka adalah sebagi karbohidarat, karena plastik biodegradabel yang akan

dibuat merupakan plastik biodegradabel jenis hidrokoloid maka bahan dasar yang

digunakan terbuat dari karbohidrat atau dari protein atau menggunakan campuran dari

keduanya. Pengadukan merupakan salah satu unit operasi untuk memperoleh

campuran yang uniform dari dua macam atau lebih komponen dengan

mendispersikan komponen yang satu dengan yang lainnya.

Hasil akhir penelitian ini menyimpulkan bahwa nilai kekuatan tarik tertinggi

plastik biodegradabel dengan berubahnya rasio kompresi dan suhu didapat pada rasio

kompresi 3,5 dengan suhu 50 oC sebesar 3.26 MPa dan nilai rata-rata WVTR terendah

dihasilkan pada rasio kompresi 3,5 dengan suhu 60oC sebesar 0,0000864520

gram/jam/mm2.
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SUMMARY

Manufacture of Biodegradable Plastic From Ricinus Communis With Stirring

Using Screw Extruder; Discovery Afrianto, 071910101094; 2011: 74 pages;

Departement of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering, University of

Jember.

Plastic is good for packing light, strong, easily manufactured, but is non-

biodegradable. Therefore, currently most developed plastics that are biodegradable

and edible.Biodegradable plastics are plastics that can be used like conventional

plastic, but will be destroyed by the activities of microorganisms decompose into the

final result of water and carbon dioxide gas after it is used up and discarded into the

environment.

Biodegradable plastic that has been developed is made of starch, but still not

produce the optimum value of tensile strength. The main ingredient is a

biodegradable plastic forming tapioca flour, ricinus communis with the addition of

glycerol as a plastilizer and water as a solvent. As a function of tapioca is

karbohidarat, because that will be made biodegradable plastic is biodegradable plastic

type of hydrocolloid used the base material made of carbohydrate or of protein or

using a mixture of both. Stirring is one unit operation to obtain a uniform mixture of

two or more components by dispersing the components with each other

The final results of this study concluded that the highest tensile strength

biodegradable plastic with the change in compression ratio and temperature obtained

at a compression ratio of 3.5 with a temperature of 50 ° C for 3.26 MPa and the

average WVTR values resulting in the lowest compression ratio of 3.5 with a

temperature of 60 ° C for 0.0000864520 gram/jam/mm2.
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