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RINGKASAN

PERANCANGAN DAN PEMBUATAN MESIN GERGAJI BAMBU (Bagian
Dinamis); Ervan Hermawan; 081903101002; 2011; 51 Halaman; Jurusan Teknik
Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Jember.

Untuk mempercepat pemotongan pada bambu perlu dibuat mesin yang bisa
memotong bambu secara cepat dan efektif. Salah satu usaha yang dilakukan ialah
membuat mesin gergaji bambu. Pembuatan mesin gergaji bambu adalah solusi yang
tepat untuk membantu para pelaku usaha kerajinan bambu. Hasil pemotongan dari
mesin ini berupa hasil potongan bambu dengan kapasitas yang lebih banyak,

dibandingkan dengan pemotongan manual.

Perancangan dan pembuatan mesin gergaji bambu ditujukan pada
perencanaan pulley, sabuk-V, bantalan, mur baut dan pembuatan poros yang mana
bagian-bagian tersebut direncanakan dan dibuat sebenar mungkin dalam
pengerjaannya sehingga mampu bekerja secara optimal sesuai yang diharapkan,
kemudian dilanjutkan dengan pembuatan dan perancangan bagian-bagian mesin

lainnya setelah itu dilakukan perakitan dan pengujian mesin.

Dari hasil perencanaan dan pembuatan mesin gergaji bambu didapat
perencanaan pulley dengan tipe sabuk A dengan nomer nominal 3 dan 4, sabuk-V
standart dengan nomer nominal 39, bantalan radial tipe 6001, mur baut M12 dan
pembuatan poros menggunakan baja karbon S30C agar bekerja sesuai dengan yang
diharapkan. Dan untuk selanjutnya diharapkan mesin gergaji bambu ini dapat

difungsikan sebagai mana mestinya.
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SUMMARY

DESIGN AND MANUFACTUR OF BAMBOO SAWING MACHINE (Dynamic
Parts); Ervan Hermawan; 081903101002; 2011; 50 Pages; Mechanical Engineering
Department, Faculty of Engineering, the University of Jember

To make a faster of cutting a bamboo we must make a machine that can cut a
bamboo fast and effectively. Such as make a bamboo sawing machine. Manufacturing
bamboo sawing machine that is the right solution that can help the people of
handicraft industry. The result of this machine is have big capacity better than cutting

it manually.

Design and manufactur this machine refers to planing a pulley, V-belt,
bearing, nut bolts and making a axis. That all the parts, plan and make it precisionally
that, it can make working optimally as we hope for, then the next step is design and

manufactur all of the part and assamble it.

From the risult of plan and making the bamboo sawing machine we get type A
pulley with nominal size 3 and 4, standart VV-belt with nominal size 39, type 6001
bearing radial, nut bolts M12 and axis with stell Carbon S30C can hope for work

optimally. For purpose this machine can operated functionally like we hope for.
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