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RINGKASAN

”’Rancang Bangun Alat Pencetak Paving (Bagian Dinamis)”, Mohammad Choirul
Lutfi, 081903101018; 2013: Halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik

Universitas Jember.

Rancang bangun Mesin Alat pencetak paving ini mempunyai berbagai tujuan
yang diharapkan dalam pembuatannya, diantaranya dari segi ekonomis. Perancangan
bangun Alat pencetak paving juga bertujuan untuk merancang dan membuat alat
bagian statis Alat pencetak paving untuk home industry dalam pembuatan Paving
yang berasal dari campuran pasir dan semen.

Untuk pembuatan paving, pasir yang sudah di campur dengan semen dan
campuran lainnya kemudian di cetak dengan alat pencetak. Kemudian hasil dari
cetakan dipres (dicetak) sesuai ukuran paving yang diinginkan. Dari proses
Pembuatan paving dengan cara tradisional memerlukan waktu yang cukup lama
dengan kualitas kurang bagus dan kapasitas produksi yang masih di bawah
permintaan pasar. Setiap kelompok pekerja paving memerlukan 3 tenaga kerja, setiap
kelompok pekerja bisa menghasilkan 75 paving tiap hari.untuk itu perlu diciptakan
alatpencetak paving yang dapat meningkatkan kuantitas dan kualitas paving dan
mempermudah pekerjaan manusia. Dari masalah yang ada maka kita mempunyai
inisiatif dan inovatif untuk membuat alat pencetak paving.

Diameter torak pada pompa hidrolik yaitu 38mm pada torak pompa dan 11mm pada
torak silinder kerja. Memenuhi persyaratan dari kontruksi yang terjadi.
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Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di
sempurnakan vyaitu diantaranya pembuatan paving lebih cepat dan bagus |,

ataumendesain ulang bentuk alat pencetak paving agar lebih baik.
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