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RINGKASAN

“Proses Manufaktur Dan Assembling Kincir Air Mikrohidro Dengan 12
Sudu”; Hisyam Fadlilah; 111903101020: Program Studi Diploma 3 Teknik
Mesin Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Tekhnologi berkembang secara pesat seiring berjalannya waktu di zaman
modern seperti sekarang, banyak penemuan teknologi terbarukan yang berguna
untuk masyarakat, seiring berkembangnya tekhnologi sekarang, diimbangi dengan
sumber daya manusia dengan daya pemikiran cerdas dalam pemecahan masalah.

Mikrohidro atau yang dimaksud dengan Pembangkit Listrik Tenaga
Mikrohidro (PLTMH), adalah suatu pembangkit listrik skala kecil yang
menggunakan tenaga air sebagai tenaga penggeraknya seperti, saluran irigas,
sungai atau air terjun alam dengan cara memanfaatkan tinggi terjunan (head) dan
jumlah debit air. Mikrohidro merupakan sebuah istilah yang terdiri dari kata
mikro yang berarti kecil dan hidro yang berarti air. Secara teknis, mikrohidro
memiliki tiga komponen utama yaitu air (sebagai sumber energi), turbin dan
generator. Mikrohidro mendapatkan energi dari airan ar yang memiliki
perbedaan tertentu.

Bahan yang digunakan dalam pembuatan sudu ini menggunakan bahan
plat bga st-37, bahan yang dipilih dengan beberapa aspek seperti mudahnya

dalam proses perawatan, mudahnya dalam proses pembuatan.
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