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RINGKASAN
Pembangkit Listrik Tenaga Mikrohidro (Bagian Rangka)”, Galih Priambodo
Utomo 111903101003; 2014; 66 Halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas

Teknik Universitas Jember.

Desain pemangkit listrik tenaga mikrohidro ini mempunyai berbagai
tujuan yang diharapkan dalam pembangkit listrik , diantaranya dari segi
pemanfaatan. Memanfaatkan sumber daya alam seperti air yang digunakan
sebagai sumber energi utama.

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut, air yang ditampung didalam
tong dialirkan melalui pipa berdiameter 76 mm menuju turbin air, air yang
menghantam turbin air akan memutar turbin, turbin dihubungkan keporos yang
terdapat puli, kemudian dari puli inilah putaran dari turbin diteruskan kepuli yang
terdapat pada generator.

Rangka penyangga tong pembangkit listrik tenaga mikrohidro ini memiliki
dimensi dengan lebar 760 mm dan tinggi 2200 mm dan untuk rangka turbin air
berdimensi panjang 495 mm, lebar 260 mm, tinggi 315 mm, bahan yang
digunakan baja St-37 profil siku dengan ukuran 50 mm x 50 mm x 4 mm.
Pengelasan pada rangka menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6
mm. Elektroda jenis ini digunakan untuk semua pengelasan. Baut dan mur
menggunakan jenis ulir metris kasar M12 dengan bahan baut dan mur adalah baja

liat dengan baja karbon 0,2%C.

viil



PRAKATA
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Mikrohidro (Bagian Rangka) .
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Bapak Ir. Widyono Hadi, M.T. selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas
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Bapak Hari Arbiantara, S.T., M.T. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin
Universitas Jember.

Bapak Dedi Dwilaksana, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing | dalam
penulisan Proyek Akhir ini.

Bapak Santoso Mulyadi, ST., M.T. selaku Dosen Pembimbing Il dalam
penulisan proyek akhir ini.

Dosen-dosen Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember
yang juga telah membantu dalam proses penyelesaian laporan akhir ini.
Para teknisi Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember

yang telah membantu dalam proses penyelesaian laporan akhir ini.

. anggota “NGENGKEL SPEED” sebagai rekan kerja dalam proyek akhir

ini.
Semua teman-teman DIII-S1 Teknik Mesin angkatan 2011 Universitas
Jember yang telah membantu sejak awal perkuliahan sampai penulisan
proyek akhir ini.

Semua pihak yang tidak dapat disebutkan satu-persatu.



Penulis menyadari bahwa dalam penulisan Proyek Akhir masih jauh dari
sempurna. Oleh karena itu segala kritik dan saran sangat diperlukan dari semua
pihak demi kesempurnaan Proyek Akhir ini. Akhir kata penulis berharap semoga

Proyek Akhir ini dapat bermanfaat.

Jember,14 Oktober 2014

Penulis
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