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RINGKASAN

“ Perancangan dan Pembuatan Mesin Gergaji Bambu (Bagian Statis)”. Nuron
Bashori, 081903101001; 2011: 67 halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik
Universitas Jember.

Bambu adalah tanaman jenis rumput-rumputan dengan rongga dan ruas
dibatangnya. Hasil dari proses pemotongan bambu biasanya digunakan untuk bahan
baku pembuatan aneka kerajinan tangan.

Pembuatan mesin gergaji bambu adalah solusi tepat untuk membantu para
pelaku usaha kerajinan bambu dalam mengolah tanaman bambu. Hasil pemotongan
dari mesin ini berupa hasil potongan bambu yang telah ditentukan ukurannya dengan
kapasitas yang lebih banyak, hasil pemotongan kemudian diolah lebih lanjut sehingga
menjadi produk jadi yang siap untuk dijual.

Mesin gergaji bambu dirancang dan dibuat dengan menggunakan penggerak
motor. Prinsip kerjanya adalah putaran dan daya dari motor ditransmisikan oleh
pulley penggerak yang terdapat pada motor ke pulley yang digerakkan. Kemudian
dari pulley ini putaran dari motor diteruskan ke pisau gergaji yang dihubungkan
dengan sebuah poros yang didukung oleh dua buah bantalan. Pada poros penghubung
ini terdapat pisau gergaji yang berfungsi untuk memotong bambu.

Rangka Mesin Gergaji Bambu berukuran panjang 500 mm, lebar 300 mm dan
tinggi 700 mm. Bahan rangka menggunakan baja St-37 profil siku 40 mm x 40 mm x
3 mm. Pengelasan pada rangka menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter
2,6 mm. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris kasar M10 dengan vahan baut
dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2 % C.

Setelah dilakukan pengujian, rangka mengalami sedikit getaran tetapi tidak
menimbulkan kerusakan, sambungan las dan sambungan mur dan baut juga tidak

putus, maka dapat disimpulkan rangka sudah memenuhi standart.
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SUMMARY

“Design and Manufacture of Bamboo Sawing Machine (Static Section)”.
Nuron Bashori, 081903101001; 2011: 67 pages, Departement of Mechanical
Engineering Faculty of University of Jember

Bamboo is a type of herbaceous plant with a cavity and a segment on the
stem. The results of the cutting process is typically used for bamboo raw material for
making various crafts.

Making of Bamboo Sawing Machine is the right solution to help businesses in
processing bamboo craft bamboo plants. The results of this machine cuts a piece of
bamboo that have been specified size with more capacity, cutting results are then
processed further to become a finished product ready for sale.

Bamboo sawing machine is designed and fabricated by using a motor drive.
The principle works is round and the power of the motor is transmitted by the driving
pulley located on the motor to the driven pulley. Then the rotation of the motor pulley
is transmitted to the saw blade are connected by a shaft supported by two bearings. In
this connection there is a shaft that serves the saw blade to cut bamboo.

Frame of Bamboo Sawing Machine length 500 mm, width 300 mm and height
700 mm. Material housing using steel St-37 angled profile 40 mm x 40 mm x 3 mm.
Welding in order to use the AWS E 6013 type electrodes 2.6 mm in diameter. Bolts
and nuts using metric coarse screw type M10 with bolt and nut material is steel with
carbon steel clay 0.2% C.

After testing, the framework of a slight vibration but not to cause damage,
welded joints and connections nuts and bolts are also not broken, it can be concluded

already meet the standard order.
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