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RINGKASAN

”Rancang Bangun Mesin Bubut Kayu Duplikat (Bagian Statis)” / Design of Copy 

Lathe Machine (Static Part), Dodik Supaedi, 071903101039; 2011: 82 Halaman; 

Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Teknologi industri berkembang sangat pesat, dan sangat dibutuhkan seiring 

dengan kemajuan taraf hidup masyarakat. Pada umumnya dengan kemajuan dibidang 

industri, akan tercipta sesuatu yang sangat berguna bagi manusia. Sebagai contoh 

yaitu mesin bubut  kayu duplikat.

Mesin bubut kayu duplikat adalah mesin yang digunakan untuk membuat 

benda kerja dengan profil silinder dengan proses penyayatan dilakukan dengan 

memutar benda kerja, kemudian dikenakan pada pahat yang digerakkan secara 

translasi sejajar dengan sumbu putar dari benda kerja. Benda kerja yang dibentuk 

mempunyai panjang maksimal 30 cm dan diameter 5 cm.

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut pertama motor dihidupkan, 

setelah dihidupkan putaran dan daya dari motor ditransmisikan oleh puli penggerak 

yang terdapat pada motor ke puli yang digerakkan. Kemudian dari puli inilah putaran 

dari motor diteruskan  dengan sebuah poros yang didukung oleh dua buah bantalan. 

Pada poros penghubung ini terdapat chuck atau pencekam yang berfungsi untuk 

mencekam benda kerja. Juga terdapat chuck yang tidak terhubung dengan putaran 

mesin yang berfungsi sebagai tempat master (benda yang akan di jiplak) dan 

diletakkan sejajar dengan chuck yang terhubung dengan mesin.

Benda kerja yang akan dibentuk di cekam pada chuck yang terhubung dengan 

mesin, kemudian master (benda yang akan di jiplak) di cekam pada chuck yang tidak 

terhubung dengan mesin. Alat ini mempunyai 2 pahat yang saling terhubung yaitu 

pahat pertama berfungsi membentuk benda kerja sesuai master (benda yang akan di 

jiplak), pahat yang kedua berfungsi mengikuti bentuk master (benda yang akan di 

jiplak).

Lakukan gerakan pemakanan dengan menggerakkan pahat kekiri dan kekanan 

kedepan dan kebelakang mengikuti bentuk master (benda yang akan di jiplak), 
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lakukan sedikit demi sedikit sehingga diperoleh bentuk yang sama antara benda kerja 

dan master (benda yang akan di jiplak).

Rangka Mesin bubut kayu duplikat memiliki dimensi dengan panjang 1200 

mm, lebar 700 mm dan tinggi 1100 mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-

37 profil siku sama kaki dengan ukuran 50 mm x 50 mm x 3 mm. Pengelasan pada 

rangka menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis 

ini digunakan untuk semua pengelasan. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris 

kasar M12 dengan bahan baut dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C.

Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di 

sempurnakan yaitu diantaranya pembuatan rangka disarankan memilih besi profil 

yang lebih besar atau mendesain ulang bentuk rangka agar lebih mampu meredam 

getaran. 
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