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Turbin angin atau dalam bahasa sederhana kincir angin merupakan turbin
yang digerakkan oleh angin, yaitu udara yang bergerak diatas permukaan bumi

Prinsip dasar kincir angin adalah mengkonvers tenaga mekanik dari putaran
kincir menjadi energi listrik dengan induksi magnetik. Putaran kincir dapat terjadi
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berfungsi dengan baik.
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dengan mesin bor.
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