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RINGKASAN
Proses Manufactur dan Assembling Kincir Angin Tipe Horizontal (Bagain
Transmisi), Ahmad Hamdan Yuwafi, 111903101026; 2014; 74 Halaman; Jurusan

Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Proses manufactur dan assembling kincir angin tipe horizontal ini mempunyai
berbagai tujuan yang diharapkan dalam penggunaannya, salah satunya agar kincir
angin bisa memaksimalkan putaran pada poros yang di inginkan.

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut, kecepatan angin atau udara di
ruang terbuka misalnya di lapangan akan mendorong sudu atau baling-baling (blade)
sehingga putaran dari sudu tersebut akan ditransmisikan atau disalurkan dengan
mengubah energi udara menjadi energi mekanik yang terjadi pada poros .

Rangka (casing) dari kincir angin tipe horizontal ini memiliki panjang 380 mm
dengan diameter 180 mm. Kemudian poros memiliki panjang 550 mm dan diameter
19 mm dan 22 mm serta memiliki ulir dengan bentuk segitiga (sudut pitch) 60°
sepanjang 20 mm. Rangka bagian bawah dengan panjang 180 mm, lebar 140 mm dan
tinggi 150 mm. Pengelasan pada rangka menggunakan elektroda jenis AWS E 6013
diameter 2,6 mm. Elektroda jenis ini digunakan untuk semua pengelasan.

Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di sempurnakan
yaitu diantaranya pembuatan rangka (casing) Kincir angin tipe horizontal tidak
tertutup dengan rapat dan apabila terkena air maka akan masuk ke ruang transmisi

sehingga diperlukan ketelitian dalam proses pembuatannya.
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