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RINGKASAN

ANALISIS KEKASARAN PERMUKAAN PADA PROSES
SANDBLASTING DENGAN VARIASI SUDUT, JARAK, DAN
BUTIRAN PASIR SILIKA PADA PELAT ST 37

Erik Kurniawan, 081910101056; 2013: 85 halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas

Teknik Universitas Jember.

Sandblasting adalah suatu proses pembersihan permukaan dengan cara
menembakan partikel (pasir) ke suatu permukaan material sehingga menimbulkan
gesekan/tumbukan  dengan tujuan untuk menghilangkan material-material
kontaminasi seperti karat, cat, garam, oli dll. Selain itu juga bertujuan untuk membuat
profile (kekasaran) pada permukaan metal sehingga cat lebih melekat. Tingkat
kekasarannya dapat disesuaikan dengan ukuran pasirnya serta tekanannya. Blasting
dapat dikategorikan sebagai surface treatment yang banyak diaplikasikan pada dunia
keteknikan seperti pada pembuatan kapal, tangki, maintenance system perpipaan,

maintenance peralatan/mesin-mesin fluida dan lain-lain.

Permasalahan yang diteliti adalah untuk mengetahui analisis variasi sudut,
jarak, dan butiran pasir silika terhadap nilai kekasaran permukaan baja St 37 pada
proses sandblasting. Serta meramalkan setting parameter-parameter tersebut agar
dihasilkan nilai kekasaran yang baik. Metode yang dipakai untuk mencari pengaruh

parameter potong terhadap kekasaran permukaan adalah analisis regresi.

Dari variabel sudut penembakan, jarak penembakan, dan ukuran butiran pasir
dalam penelitian ini yang paling berpengaruh terhadap tingkat kekasaran benda kerja
adalah jarak penembakan, hal ini mengacu pada uji statistik yang menghasilkan Ra
paling tinggi terdapat pada jarak penembakan. Nilai kekasaran paling tinggi yaitu

pada variabel sudut penembakan 60°, jarak penembakan 45cm, dan ukuran butiran

xil



pasir 18mesh dengan nilai kekasaran sebesar 7.591um sedangkan nilai terendah yang
terjadi pada variabel sudut penembakan 60°, jarak penembakan 45cm, dan ukuran
butiran pasir 40mesh dengan nilai kekasaran sebesar 3.025pm.

Nilai R Square sebesar 0.893 atau 89,3%. Hal ini menunjukkan bahwa
persentase pengaruh variabel bebas terhadap variabel terikat sebesar 89,3 %.
Sedangkan sisanya 10,7% dipengaruhi oleh variabel lain yang tidak dimasukkan

dalam model penelitian ini.
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SUMMARY

SURFACE ROUGHNESS OF St 37 STEEL PLATE AS EFFECT OF
VARIATIAONS IN ANGLE, SHOOTING DISTANCE AND GRAIN IN
SANDBLASTING PROCESS

Erik Kurniawan, 081910101056; 2013: 85 pages; Department of Mechanical

Engineering Faculty of Engineering, University of Jember.

Sandblasting is a process of cleaning the surface by means of fire particles
(sand) to a material surface, causing friction/collision with the aim to eliminate
contamination of materials such as rust, paint, salt, oil, etc. It also aims to create a
profile (roughness) on the metal surface so that the paint be attached. Roughness
levels can be adjusted to the size of sand and pressure. Blasting can be categorized as
a surface treatment is widely applied in the world of engineering such as
shipbuilding, tanks, piping systems maintenance, maintenance of equipment /

machinery and other fluids.

The problem under study is to determine the variation analysis angle, distance,
and silica sand grains on the value of the surface roughness of steel St 37 in the
sandblasting process. And predict setting these parameters in order to produce a good
roughness value. The method used to find the influence of cutting parameters on

surface roughness is regression analysis.

Variable angle of shooting, shooting range, and the size of grains of sand in
this study the most influence on the level of roughness of the work piece is distance
shooting, it refers to a statistical test that produces the highest Ra contained in
shooting distance. Highest roughness value of the variable angle shooting at 60°,
shooting distance of 45cm, and the size of grains of sand 18mesh with roughness

values of 7.591um, while the lowest values occurring at 60° variable angle shooting,
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shooting distance of 45cm, and the size of grains of sand 40mesh with roughness

values of 3.025um.

Value of R Square of 0.893 or 89.3%. This shows that the percentage of
independent variables on the dependent variable was 89.3%. While the remaining

10.7% is influenced by other variables not included in the research model.
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