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RINGKASAN
” Perancangan dan Pembuatan Mesin Penyerat Sabut (Bagian Statis)” / (Static
Part), Bayu Rismawan, 071903101048; 2011: 88 Halaman; Jurusan Teknik Mesin

Fakultas Teknik Universitas Jember.

Perancangan dan Pembuatan Mesin Penyerat Sabut ini mempunyai berbagai
tujuan yang diharapkan dalam pembuatannya, diantaranya dari segi ekonomis.
Perancangan Mesin Penyerat Sabut kelapa juga bertujuan untuk aneka kerajinan
rumah tangga seperti sapu, keset, ada lagi untuk bahan jok mobil, membantu
kesuburan tanah seperti cocopot dan lain-lain.

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut pertama motor dihidupkan,
setelah dihidupkan putaran dan daya dari motor ditransmisikan oleh puli penggerak
yang terdapat pada motor ke puli yang digerakkan. Kemudian dari puli inilah putaran
dari motor diteruskan ke penyerat yang dihubungkan dengan sebuah poros yang
didukung oleh dua buah bantalan. Pada poros penghubung ini terdapat pisau penyerat
yang berfungsi untuk menyerat sabut kelapa.

Sabut kelapa dimasukkan ke dalam tempat masukan (hopper) yang kemudian
dicacah dengan menggunakan pisau yang berputar dan pisau diam sehingga hasil
penyeratan bisa lebih maksimal. Hasil dari penyeratan tersebut berbentuk serat-serat
panjang dan pendek tergantung dari sabut kelapa yang dimasukkan, dan
menghasilkan debu/gabus. Pada tahap akhir proses penyeratan sabut kelapa yang
telah dicacah yang berbentuk serat dan debu/gabus keluar dari lubang samping atau
tempat keluaran dan dengan bantuan gravitasi bumi hasil yang berbentuk debu/gabus
akan masuk melalui lubang ke bagian bawah.

Rangka mesin penyerat sabut kelapa memiliki dimensi dengan panjang 1000
mm, tinggi 800 mm dan lebar 600 mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-37
profil siku sama kaki dengan ukuran 50 mm x 50 mm x 3 mm. Pengelasan pada
rangka menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis
ini digunakan untuk semua pengelasan. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris

kasar M12 dengan bahan baut dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C.

viil



Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di
sempurnakan yaitu diantaranya pembuatan rangka disarankan mengurangi ukuran
panjang, lebar dan tinggi rangka penyerat sabut kelapa agar lebih mampu meredam

getaran atau mendesain ulang bentuk rangka agar lebih baik.
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