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“Motto”

Jangan pernah punya rasa takut, Rarena rasa takut hanya untuk cecurut

(Harry Roesli)

Salah satu cara memecahRan masalah adalah jangan memulai dengan
mempersoalkan bagaimana masalah itu terjadi, tetapi mulailah dengan
bagaimana masalah tersebut dapat terselesaikan.

Kita tidak, boleh membandingRan diri Rita dengan apa yang terbaik yang dapat
dilakukan orang lain, tetapi dengan apa yang terbaik yang dapat Kita lakuRan.



“ Persembahan ”

Dengan rasa syukur dan bahagia laporan proyek akhir ini RupersembahRan
kepada Allah SWT yang telah memberiku Rehidupan dan Resempatan
menempati dunia-Mu, mengecap segala rahmat dan hidayah-Mu, juga kepada
Ayahanda dan Ibunda tercinta serta Reluargaku yang mana telah banyak,
memberikan dukungan moril maupun materiil, tak luput pula Repada semua
sahabatky yang juga telah banyak membantuky dalam menyelesaikRan laporan
ini.



ABSTRAK

Alat pemotong kaca kontur lurus adalah alat yangyaadigunakan untuk
memotong kaca dimana hasil pemotongannya berb&musk Penggerak dari alat
ini menggunakan 2 motor yaitu sebagai pemotong alemgya 0,0089436 kW
dan penggerak rol untuk menjalankan kaca dengaa 288249 x 18 kW. Alat

ini memakai 1 pisau yang terbuat dari batu intamgydipasang pada plat S30C.
Dudukan pisau berbentuk silinder dengan diametem20 yang didalamnya
dihubungkan dengan pegas dengan diameter kawasasefheéd8 mm. Sistem
kerjanya dengan menggunakan elektromagnet sebegeirppat pegas sedangkan
putaran poros yang menumpu pada bantalan dengaerr@200 dihasilkan dari
transmisi antara sproket penggerak dengan spraket gigerakkan melalui rantai
rol dengan daya yang telah diketahui, sedangkas f@ta yang dipotong adalah
kaca jendela dengan ketebalan maksimal 2 mm, letadsimal 240 mm, dan
panjang maksimal 600 mm. Alat ini sangat mudah pperpsiannya, sehingga
diharapkan dapat digunakan oleh khalayak luas.



ABSTRACTION

Diametrical Glasscutter Contour [is] appliance ethionly used to cut glass
where result of its amputation in form of is diangsl. Activator of this appliance
use 2 motor that is as cutter with energy 0,0089486and activator of rol to run
glass with energy 2,68249 x 10-5 kW. This appliamesar 1 made knife of
attached diamond stone [at] plate of S30C. Dudukaifie in form of cylinder
with diameter 20 mm which [is] in it attributed &piral spring with strand of
metal diameter equal to 1,98 mm. its [Job/Activitgystem by using
electromagnet as compressor of spiral spring wéiis rotation laying on pad
with nomer 6200 yielded from transmission [amontyleen] activator sproket
with moved sproket [pass/through] to enchain rahwanergy which have been
known, while glass type the cut [is] window panéckly maximal 2 mm,
maximal wide 240 mm, and maximal length 600 mms {lig] Appliance very
easy its operation, so that expected can be useddeyof society



KATA PENGANTAR

Puji syukur Alhamdulillah penulis panjatkan kehadiAllah SWT, karena
hanya atas karunia, taufik, dan hidayah-Nya, permuioyek akhir dengan judul
perancangan dan pembuatan alat pemotong kacatdegedéesaikan.

Proyek akhir ini merupakan mata kuliah wajib dabaggi salah satu syarat
untuk mencapai gelar Ahli Madya pada Program Stkinik Mesin, Program-
program Diploma Ill Teknik Universitas Jember.

Penulisan proyek akhir ini tidak dapat terlepas banbingan, arahan, semangat
dan motivasi dari pihak lain yang sangat membamuip®e dalam
penyelesaiannya. Untuk itu tidak lupa penulis meagikan terima kasih kepada
semua pihak yang telah membantu terselesaikanoyalpakhir ini.

Pada kesempatan ini, dengan segala kerendahapdratijs mengucapkan terima
kasih yang sedalam-dalamnya kepada :
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telah banyak bekerja sama dan membantu penulig#itagselesainya

laporan ini
Akhir kata penulis berharap semoga tulisan yangksindan sederhana ini
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A. TABEL

LAMPIRAN

Tabel. Faktor-faktor koreks daya yang ditransmisikan, f.

Daya yang ditransmisikan fe
Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0
Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2
Daya normal 1,5-1,0

Tabel. Baja karbon untuk kontruks mesin dan baja batang yang difinis

untuk poros

Standar dan | Lambang Perlakuan | Kekuatan tarik| Keterangan
macam panas (kg/mnr)
Baja karbon S30C Penormalan 48
kontruksi S3SC 52
mesin S40C 55
(JIS G 4501) S45C 58
S50C 62
S55C 66
Batang baja S3SC-D 53 Ditarik
yang difinis S4SC-D 60 dingin,
dingin S5SC-D 72 digerinda,
dibubut, atau
gabungan
antara hal-ha
tersebut




Tabel. Faktor-faktor V,X,Y dan Xg,Yo

Jenis bantalan [BebaBeba Baris Baris ganda e | Baris Baris
n | n | tungga tunggal| ganda
putalputa I
padgpadg F/VF->| F-/VF,<eR/VF->
cincifcinci e e
ni|n
dalaj luar
m
Vv Xy |[X|y X Y Xol Y=1| Xo | Yo
Bantalg F/C, = 2,30 2,30/0,19
n bola | 0,014 0,22
atur 1,71 1,71/0,26
dalam | =0,028 1,55 1,55(0,28
1 |1,2/0561,451| 0 |0,56/1,45/0,30/0,6/0,5/0,6| 0,5
=0,656 1,31 1,31/0,34
1,15 1,15/0,38
=0,084 1,04 1,04{0,42
=0,11 1,00 1,00/0,44
=0,17
=0,28
=0,42
=0,56
Bantalg =20 0,431,00 |1,09/0,70/1,63|0,57 0,42 0,8
n bola =25 0,410,87 |0,92/0,67|1,41/0,68 0,38 0,76
sudut =30 1 |1,210,390,76 1|0,78/0,63|1,24/0,80/0,5|0,33 1 |0,66
- 38 0,370,66 |0,66/0,60/1,07|0,95 0,29 0,58
= 40 0,350,57 |0,55/0,57/0,93|1,14 0,26 0,52
Tabel, Nomor bantalan
Nomor bantalan Ukuran luar
(mm)
Jenis | Dua Dua D D B r Kapasita| Kapasita
terbuka] sekat sekat S S
tanpa nominal | nominal
kontak dinamis statis
Spesifik
C (kg) | CO (ko)
6000 10 26 8 0,5| 360 196

Xi




6001 |600ZZ | 6001VV |12 28 0,5 |[400 229
6002 | 02ZZ | 02VV 15 32 0,5 |440 263
6003 | 6003Z | 6003VV |17 35 10 0,5 (470 296
6004 | Z 04vVv 20 42 12 1 735 465
6005 |04z2Z | 05VV 25 47 12 1 790 530
6006 |05ZZ |6006VV |30 55 13 1,5 | 1030 74
6007 | 6006Z | 0O7VV 35 62 14 1,5 | 1250 915
6008 | Z 08vv 40 68 15 1,5 | 1310 1010
6019 |07ZZ |6009VV |45 75 16 1,5 | 1640 11320
6010 |08z2Z |10VV 50 80 16 1,5 | 1710 1430

600927

Z

1027
6200 |6200Z | 6200VV |10 30 9 1 400 236
6201 | Z o1vv 12 32 10 1 535 305
6202 | 01z2Z | 02VV 15 351 |11 1 600 360
6203 |02ZZ |6203VV |17 40 12 1 750 460
6204 | 6203Z | 04VV 20 47 14 1,5 | 1000 635
6205 |Z 05vVv 25 52 15 1,5 | 1100 730
6206 |04ZZ |6206VV |30 62 16 1,5 | 1530 1050
6207 |05Z2Z | 0O7VV 35 72 17 2 2010 1430
6208 | 6206Z | 08VV 40 80 18 2 2380 1650
6209 | Z 6209VV | 45 85 19 2 2570 1880
6210 |07ZZ |10VV 50 90 20 2 2750 2100

0827

62097

Z

1027
6300 |6300Z | 6300VV |10 35 11 1 635 365
6301 |Z o1vv 12 37 12 1,5 | 760 450

Xii




6302
6303
6304
6305
6306
6307
6308
6309
6310

01z7
0227
630327

0427
0527
63067

072z

0827

63097

1027

02vv
6303VV
04vVv
05vVv
6306VV
o7vv
0o8vv
6309VV
10vv

15
17
20
25
30
35
40
45
50

42
47
52
62
72
80
90
100
110

13
14
15
17
19
20
23
25
27

1,5
15

2,5
2,5
2,5

895

1070
1250
1610
2090
2620
3200
4150
4850

545
660
785
1080
1440
1840
2300
3100
3650
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