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RINGKASAN
”Rancang Bangun Mesin pencetak bata merah (Bagian Statis)”, Andri Dana
Irawan, 08190310106; 2012: 82 Halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik

Universitas Jember.

Rancang bangun Mesin pencetak bata merah ini mempunyai berbagai tujuan
yang diharapkan dalam pembuatannya, diantaranya dari segi ekonomis. Perancangan
bangun Mesin pencetak bata merah juga bertujuan untuk merancang dan membuat
alat bagian statis Mesin pencetak bata merah untuk home industri dalam pembuatan
Bata yang berasal dari tanah liat

Untuk pembuatan bata, tanah liat yang sudah di campur dengan air dan
campuran lain nya kemudian di cetak dengan mesin pencetak (mesin cetak).
Kemudian hasil dari pencetakan di potong sesuai ukuran bata yang di ingin kan. Dari
proses Pembuatan bata merah dengan cara tradisional memerlukan waktu yang cukup
lama dengan kualitas kurang bagus dan kapasitas produksi yang masih dibawah
permintaan pasar. Setiap kelompok pekerja bata merah memerlukan 5 tenaga kerja,
setiap pekerja bisa menghasilkan 500 bata tiap hari, jadi setiap kelompok hanya bisa
menghasilkan 2500 bata merah setiap harinya. Padahal permintaan bata merah setiap
hari bisa mencapai 10.000 bata merah. Sehingga permintaan bata merah tidak bisa
terpenuhi secara maksimum.. Untuk itu perlu diciptakan alat pencetak bata merah
yang dapat meningkatkan kuantitas dan kualitas bata dan mempermudah pekerjaan
manusia. Dari masalah yang ada maka kita mempunyai inisiatif dan inovatif untuk
membuat alat pencetak bata merah.

Rangka bangun Mesin pencetak bata merah memiliki dimensi dengan sisi
2000 mm dan tinggi 400 mm. Bahan rangka menggunakan bahan baja St-37-1 profil
U sama sisi dengan ukuran 50 mm x 50 mm x 50 x 4 mm. Pengelasan pada rangka
menggunakan elektroda jenis AWS E 6013 diameter 2,6 mm. Elektroda jenis ini
digunakan untuk semua pengelasan. Baut dan mur menggunakan jenis ulir metris

kasar M12 dengan bahan baut dan mur adalah baja liat dengan baja karbon 0,2%C.
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Setelah dilakukan pengujian masih terdapat hal-hal yang perlu di
sempurnakan yaitu diantaranya pembuatan rangka disarankan menambah ukuran
panjang, lebar dan tinggi rangka Mesin pencetak bata merah agar lebih mampu

meredam getaran atau mendesain ulang bentuk rangka agar lebih baik.
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