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STUDI PETA PROSES TIPE ALIRAN BAHAN PADA PENGOLAHAN
KARET STUDI KASUS DI PTPN XII KEBUN BANJARSARI JEMBER
JAWA TIMUR

RESKA ULYVIADEWI
Jurusan Teknik Pertanian. Fakultas Teknologi Pertanian. Universitas Jember
ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluas aktivitas aliran bahan dan rentang
wakiu yang dibutuhkan untuk menyelesaikan proses produksi. Proses produksi
meliputi proses dari awal sampai akhir proses kegiatan di PTPN XII Kebun
Banjarsari Jember Jawa Timur. Penelitian juga bertujuan untuk dapat menentukan
aliran bahan yang paling efisien melalui pemodelan aliran bahan (M1, M2, dan
M3) sehingga diran produks dapat meningkat kemudian dievaluas nilai
transportation cost melalui software DSSPOM. Diskusi dengan tenaga ahli proses
produks karet digunakan untuk mendapatkan data penelitian. Untuk pengukuran
jarak menggunakan pengukuran langsung. Hasi| studi menunjukkan bahwa aliran
bahan pemodelan M3 merupakan pemodelan airan bahan yang paling efisien
untuk pernah diterapkan di PTPN XII Kebun Banjarsari Jember. Hal ini
ditunjukkan oleh angka konstanta transportation cost yang relatif kecil sebagai
output dari software DSSPOM dan rentang wakiu yang singkat sebagai hasil dari
pengamatan selama penelitian.

Kata Kunci: Aliran bahan, aktivitas, efisien, transportation cost.



STUDI PETA PROSES TIPE ALIRAN BAHAN PADA PENGOLAHAN
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JAWA TIMUR

RESKA ULYVIADEWI
Jurusan Teknik Pertanian. Fakultas Teknologi Pertanian. Universitas Jember
ABSTRACT

This study aims to evaluate the activity of material flow and time frame needed to
complete production process. The production process is from beginning to end
process activities in PTPN XIl Plantation Banjarsari Jember of East Java. The
study would also determined the most efficient material flow through the
modelling material flow (M1, M2 and M3) so that the flow of production could be
increased then evaluated the value of transportation cost through DSSPOM
software. Discussion with key person at the process unit was implemented in this
research to reach data. Direct measurement was used to get distance data. The
study shows that the M3 is a modelling material flow modelling of the most
efficient flow of material to ever be applied in estates of PTPN XII Banjarsari
Jember. This was indicated by the constant transportation cost figures are
relatively small as the output of the software DSSPOM and a short time span asa
result of observation during the study.

Key Words: Flow of material, production process, efficient, transportation cost.
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Arus bahan mempunyai peranan besar dalam aktivitas produksi. Analisis
aliran bahan merupakan salah satu cara untuk meningkatkan produktivitas dan
mengurangi pemborosan dapat ditemukan. Perlu suatu analisis aliran bahan untuk
menemukan sumber ketidakefisienan. Tujuan dari penditian ini  adalah
mengevaluasi aktivitas aliran bahan dan rentang waktu yang dibutuhkan dan
menentukan aliran bahan yang paling efisien dari beberapa aliran bahan yang
pernah diterapkan di PTPN XI1 Kebun Banjarsari Jember Jawa Timur.

Metode pengumpulan data berdasarkan data input software DSSPOM,
diskusi dengan key person, dokumentasi dan tinjauan pustaka. Data yang
dibutuhkan oleh software DSSPOM adalah jarak dan aliran volume antar unit,
sedangkan data yang dibutuhkan untuk peta proses airan bahan adalah waktu
tempuh antar unit serta jumlah kegiatan pada pengolahan karet. Setelah
didapatkan peta proses tipe aliran dan diagram alir, kemudian melakukan input
data pada software DSSPOM berupa jarak dan aliran volume antar unit. Output
dari software DSSPOM berupa nilai konstanta transportation cost dari setiap
pemodelan. Hasil analisis DSSPOM memberikan pemodelan terbaik dengan
waktu tempuh antar unit yang lebih singkat. Pemodelan aliran bahan M 1 memiliki
konstanta transportation cost sebesar 1104,102 dengan waktu tempuh antar unit
170.78 detik. Pemodelan M2 dengan nilai Tansportation Cost M2 834,9932
memiliki waktu tempuh 161.49 detik dan pada model M3 memiliki nilai
Transportation Cost 390,55 dengan waktu tempuh 154.96 detik. Setelah dianalisis
maka didapatkan pemodelan terbaik berupa waktu tempuh antar unit 154.96 detik.
Pemodelan ini juga memberikan nilai konstanta transportation cost yang lebih

kecil dari airan bahan pemodelan lain yaitu sebesar 390,55.
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