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RINGKASAN

Perancangan Dan Pembuatan Alat Pemotong Adonan Kerupuk Dengan Pengatur Tekanan
“Bagian Dinamis” (Design and Manufacture of Cutting Tools Cracker Dough with
Pressure Regulator “Dynamic Part”). Hendra Ryan Permadi, 061903101101; 2010: 70

halaman; Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Kerupuk adalah makanan camilan yang sering kita temui disekitar kita. Kerupuk yang
sering kita temui dipasaran terdapat dalam berbagai bentuk dan aneka rasa. Proses produksi
kerupuk di daerah jember umumnya terdapat pada kec. Wuluhan, Kec. Ambulu, dan Kec.
Balung. Pada proses pemotonganya masih menggunakan cara manual, dengan menggunakan
tangan. Sehingga berpengaruh pada hasil produksi kerupuk.

Pembuatan alat pemotong kerupuk dengan pengatur tekanan adalah solusi tepat untuk
membantu industry kecil dalam meningkatkan hasil produksinya. . Prinsip kerja dari alat ini
yaitu sebagai berikut pertama motor dihidupkan, setelah dihidupkan putaran dan daya dari motor
ditransmisikan oleh pulley penggerak yang terdapat pada motor ke pulley yang digerakkan.
Kemudian dari pulley inilah putaran dari motor diteruskan ke pisau pemotong dengan
memberikan tekanan yang dibuat dari pegas. Dimana pisau pemotong dihubungkan dengan
sebuah poros yang didukung oleh dua buah bantalan. Pada poros penghubung ini terdapat pisau
yang berfungsi merajang kerupuk.

Adonan kerupuk yang akan dipotong diletakkan pada tempat pendorong yang kemudian
dipotong menggunakan pisau pemotong. Pada tahap akhir proses, kerupuk yang telah dipotong
dengan bantuan gravitasi bumi akan masuk melalui sebuah lubang sebagai tempat keluaran dari
hasil pemotongan, maka hasil potongan kerupuk akan menuju ke bagian bak penampung.

Pencacahan empon-empon dimulai dengan memasukkan empon-empon ke dalam hopper
yang kemudian dicacah dengan menggunakan pisau yang berputar dan hasil dari pencacahan
tersebut berbentuk lembaran-lembaran dengan ukuran tebal 1-3 mm, diameter hasil cacahan
tergantung besar atau kecilnya empon-empon yang dimasukkan. Pada tahap akhir proses
pencacahan empon-empon yang telah dicacah akan keluar melalui lubang keluaran, kemudian

hasil cacahan empon-empon akan ditampung oleh bak penampung.
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Perancangan bagian dinamis diperoleh: daya yang diperlukan untuk memotong kerupuk
adalah 593 W. Diameter pulley penggerak 104 mm dan diameter pulley yang digerakan adalah
309 mm. Bahan poros yang digunakan adalah S30C dengan kekuatan tarik (og) = 48 kg/mm’
dan diameter poros yang digunakan 25 mm dan panjang poros 250 mm. Pasak yang digunakan
adalah pasak benam jenis prismatis, ukuran penampang pasak: panjang 20 mm, lebar 7 mm dan
tinggi 7 mm. Bantalan yang digunakan untuk menumpu poros adalah bantalan radial bola sudut
dalam dengan nomor bantalan 6005 ZZ.

Pengujian alat dilakukan dengan menggunakan 1,5 kg kerupuk dan dilakukan sebanyak
3x pengujian, sehingga dapat diketahui kapasitas produksi alat yaitu 76,06kg/jam dan prosentase
ketebalan yang memenuhi syarat mencapai 95%. Dengan hasil ini maka alat pemotong adonan

kerupuk dengan pengatur tekanan yang sudah dibuat dapat dikatakan berhasil.
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Hendra Ryan Permadi, 061903101101; 2010: 70 pages; Department of Mechanical Engineering

Faculty of Engineering, University of Jember.

Crackers are a snack food that we often encounter all around us. Crackers are often encountered
in the market we are in a variety of different shapes and flavors. Cracker production process in
the muddy areas are generally found on the district. Wuluhan, Kec. Ambulu, and Kec.
Cockscomb. In the process pemotonganya still use manual way, using hand. So the effect on
production chips.
Manufacture of cutting tools is a pressure regulator cracker with the right solutions to help small
industry in increasing production. . The working principle of this instrument is the first following
the motor is turned on, after power on and power from the motor rotation is transmitted by the
driving pulley located on the motor to the driven pulley. Then the rotation of the motor pulley is
transmitted to the cutting blades are made by applying pressure from the spring. Where the
cutting blades connected to a shaft supported by two bearings. Liaison to the shaft have a
functioning knife chopping the crackers.
Cracker dough to be cut is placed on where drivers are then cut using a cutter knife. At the final
stage of the process, chips that had been cut with the aid of gravity will enter through a hole as a
deduction from the results output, the resulting pieces of crackers will go to the reservoir basin.
Empon-empon enumeration begins by entering empon-empon into the hopper which then
counted using a rotating blade and the results of the enumeration form sheets with a size of 1-3
mm thick, the diameter of the results depends on how big or small shredded empon-entered
empon . In the final step-empon empon enumeration process that has been chopped to exit
through the output aperture, then the shredded-empon empon will be accommodated by the

reservoir basin.

The design of the dynamic part is obtained: the power required to cut the crackers is 593 W. 104
mm diameter drive pulley and the driven pulley diameter is 309 mm. Shaft material used is the
tensile strength of S30C (oB) = 48 kg/mm?2 and diameter shaft used 25 mm and 250 mm long
shaft. Pegs pegs used were submerged type of prismatic, wedge sectional dimension: length 20
mm, width 7 mm and height 7 mm. Bearings are used to rivet shaft is a radial ball bearing in the

corner with number 6005 77 bearings.
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The testing was carried out using 1.5 kg of crackers and 3x as much testing done, so that can
know the production capacity of equipment, ie 76.06 kg / h and the percentage of eligible
thickness reaches 95%. With this result the cracker dough cutting tools with a pressure regulator

that has been created it can be said successful.
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