PERANCANGAN MESIN PEMOTONG DENGAN
MENGGUNAKAN SISTEM SCREW CONVEYOR

LAPORAN PROYEK AKHIR

Oleh :

EKO SUPRIYANTONO
NIM. 001903101043

PROGRAM STUDI DIPLOMA IlI
JURUSAN TEKNIK MESIN
PROGRAM - PROGRAM STUDI TEKNIK
UNIVERSITAS JEMBER

2006



PERANCANGAN MESIN PEMOTONG DENGAN
MENGGUNAKAN SISTEM SCREW CONVEYOR

LAPORAN PROYEK AKHIR

di ajukan guna memenuhi salah satu syarat untukpeesieh gelar
Ahli Madya (A.Md) pada Program - Program Studi fiigk Universitas Jember

Oleh :

EKO SUPRIYANTONO
NIM. 001903101043

PROGRAM STUDI DIPLOMA IlI
JURUSAN TEKNIK MESIN
PROGRAM - PROGRAM STUDI TEKNIK
UNIVERSITAS JEMBER

2006



PERSEMBAHAN

Laporan proyek akhir ini saya persembahkan untuk:

1. Allah SWT atas segala rahmat dan hidaya-NYA senmgupgan Nabi besar
Muhammad SAW

2. Almamater Fakultas Diploma Il Teknik Universitaandber

3. Kedua orang tuaku, adikku, kakaku serta saudamdasaku terimah kasih
atas do’a, support, cinta dan kasih sayangnya ledqiegelama ini

4. guru-guruku sejak SD sampai PT terhormat, yandn telamberikan ilmu dan
membimbing dengan penuh kesabaran.

5. Tidak lupa ku ucapkan banyak-banyak terima kasipala mas dian yang
selama ini membantu terselesainya laporan PA ini

6. Terima kasih cintaku yang selalu menemaniku dis&at sedih dan senang
kita selalu bersama



PERNYATAAN

Saya yang bertandatangan di bawah ini:
Nama : Eko Supriyantono
NIM : 001903101043
menyatakan dengan sesungguhnya bahwa karya talishil yang berjudul
“Perancangan Mesin Pemotong Dengan Menggunakan Sésh Screw
Conveyor” adalah benar-benar hasil karya sendiri, kecuaigisebutkan sumber
dan belum pernah diajukan pada institusi manapena ukan karya jiplakan.
Saya bertanggung jawab atas keabsahan dan kebesarga sesuai dengan
sikap ilmiah yang harus dijunjung tinggi.
Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenatappa adanya
tekanan dan paksaan dari pihak manapun serta berseendapat sanksi

akademik jika ternyata di kemudian hari pernyataatidak benar.

Jember, Pebruari, 2006

Yang menyatakan,

Eko Supriyantono
NIM. 001903101043



LEMBAR PENGESAHAN PROYEK AHKIR



RINGKASAN

Perancangan Mesin Pemotong Dengan Menggunakan Sist&Screw Conveyor,
Eko Supriyantono, 001903101043, 2006, 80 him.

Proses pemotongan atau penghancuran yang selanmaasih sering
digunakan adalah dengan menggunakan pisau secatalngunting, ditumbuk.
Cara pemotongan seperti diatas masih kurang eteditif dari segi waktu, tenaga,
dan hasil yang didapatkan terbatas dalam sekadiegrol ujuan dari perancangan
dan pembuatan alat ini adalah untuk mengurangnmead@n dan mengefektitkan
tenaga dari proses pemotong kacang tanah dengaggarén sistem kerjanya
menjadi otomatis.

Dalam perencanaan dan pembuatan alat pemotonggdémaah dengan
menggunakan screw conveyor ini penulis hanya mesashaentang sistem
dinamis, seperti perhitungan dimensi screw convemamah screw conveyor,
pisau potong, dan sistem penggeraknya seperti lsgtra@antai, poros, pasak, dan
bantalan.

Hasil yang diperoleh dari perancangan dan pembual@ pemotong
kacang tanah dengan menggunakan screw conveyadath waktu dan tenaga
yang dikeluarkan lebih sedikit dan proses pemotonigdih cepat dari pada
dengan cara memotong-motong secara manual. Hdlsebabkan karena proses
pemotongan yang dilakukan pada alat ini sistemakgg secara otomatis dan
kontinu, bahan masuk kemudian keluar langsung tengepotong.

Kesimpulan yang diperoleh dari hasil perancangan mlembuatan alat
pemotong kacang tanah adalah sistem kerja yang gnaagan mesin otomatis
dan proses kerja kontinu maka waktu, tenaga yabgtwulhkan untuk proses

pemotongan lebih ringan.

D Il Teknik Mesin, Program Studi Teknik, Universst Jember
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