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Perancangan Prototype Miniatur Perajang Tembakau Terprogram (The Design of a 

Prototype Miniature Tobacco Chopper Programmed) 

 

R. Muh. Hidayatullah 

Jurusan Teknik Elektro, Fakultas Teknik, Universitas Jember 

 

ABSTRAK 

Tembakau adalah  bahan baku utama yang digunakan untuk membuat rokok. 

Penelitian ini bertujuan untuk mempermudah perajangan tembakau yang memenuhi 

standar mutu rajangan yang diinginkan. Hasil dari perancangan menunjukkan bahwa 

proses perajangan tembakau masih memiliki kekurangan dalam hal perajangan. Hal 

ini ditunjukkan oleh motor stepper yang menggerakkan pisau perajang hanya dapat 

memotong satu lapis ketebalan dari tembakau yang akan dirajang. Proses perajangan 

dengan menggunakan alat ini lebih efisien dalam membantu sistem penyempurnaan 

mesin pemotong tembakau dan dirasa dapat memberikan sebuah solusi untuk pelaku 

industri pabrik rokok. 

 
Kata kunci : standar mutu , proses, efisien. 
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Perancangan Prototype Miniatur Perajang Tembakau Terprogram (The Design of a 

Prototype Miniature Tobacco Chopper Programmed) 

 

R. Muh. Hidayatullah 

Jurusan Teknik Elektro, Fakultas Teknik, Universitas Jember 

 

ABSTRACT 

 

Tobacco is the main raw material used to make cigarettes. This study aims to simplify 

tobacco chopped meet the desired quality standarts. The results of the design of the 

tool indicates that the process tobacco chopped still have shortcomings in terms of 

chopped. This is indicated by a stepper motor that drives the chopper blade can only 

cut one layer of the thickhness of the tobacco to be shredded. The process of chopped 

by using this tool is more efficient in helping the system refinement and perceived 

tobbacco cutting machine can provide a solution to the cigarette factory industry. 

Key words : standar quality , process, eficient. 



x 
 

RINGKASAN 

Perancangan Prototype Miniatur Perajang Tembakau Terprogram; R. Muh. 

Hidayatullah 061903102086; 2012: 50 halaman; Program Studi Diploma Tiga Teknik 

(D3), Jurusan Teknik Elektro, Fakultas Teknik Universitas Jember. 

 

 Dengan Perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi yang sudah sangat 

pesat ini, penemuan- penemuan baru sebagai penyempurnaan  teknologi yang baru 

telah dilakukan di berbagai bidang, salah satunya pada bidang rumah tangga yaitu 

perancangan prototype perajang tembakau terprogram yang sebelumnya dilakukan 

secara manual. Tujuan dilakukannnya pengontrolan ini adalah merancang dan 

mengaplikasikan mikrokontroler dan dapat menghasilkan rajangan tembakau yang 

terpotong-potong dengan ukuran tertentu. Hasil yang diharapkan adalah untuk 

mempermudah dalam hal pengoperasian dan dan dapat memenuhi standar mutu 

rajangan yang diinginkan.  

Alat ini bekerja saat push button ditekan yang kemudian memberikan 

masukan terhadap mikrokontroler ATMega 8535 kemudian data diolah dan 

menggerakkan konveyor dan pisau rajangan yang disertai sensor infra merah sebagai 

indicator penggerak pisau perajang. Hasil dari sistem yang dirancang diharapkan 

memenuhi harapan yang diinginkan yakni kemampuan alat perajang tembakau 

terprogram ini dapat bekerja efektif memotong tembakau dengan ukuran yang 

diinginkan.  

Pengujian berfungsi sebagai perajang tembakau terprogram berbasis 

mikrokontroler Atmega 8535. Alat dapat dikatakan berfungsi dengan baik jika alat 

tersebut sudah bisa merajang tembakau berukuran sesuai dengan inputan yang 

dimasukkan 
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SUMMARY 

The Design of a Prototype Miniature Tobacco Chopper Programmed; R. Muh. 

Hidayatullah 061903102086; 2012: 51 page;yard; Study Program Diploma Three 

Technique ( D3), Majors Technique Elektro, Faculty Of Technique University 

Jember. 

  With the development of science and technology that has been very rapid, 

new discoveries as new technology improvements have been made in various fields, 

one of those in the household that is designing a prototype chopper tobacco 

programmed previously has done manually. The purpose of to do this control is to 

design and apply the microcontroller and can result in chopped tobacco is cut into 

pieces with specified size. The expected result is to make it easier in terms of 

operation and might to cover quality standards and chopped as desired.  

0 It works when the push button is pressed which then provides input to the 

microcontroller ATMega 8535 and then the data is processed and moves the 

conveyor and knife chopped accompanied by infrared sensors as an indicator of the 

driving blade chopper. The results of the designed system is expected to meet the 

desired expectations of the ability of tobacco chopper tool can be programmed to 

work effectively cut tobacco with the desired size. 

The test serves as a tobacco chopper by Atmega 8535 microcontroller-based 

programmable. The tool can be said to function properly if the appliance could chop 

tobacco has been sized in accordance with the input is entered. 
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