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RINGKASAN 

 

Perancangan Dan Pembuatan Mesin Penyerat Sabut Kelapa (Bagian 

Dinamis). Roby Hariyo Partiansyah, 071903101041; 2011: 65 halaman; Jurusan 

Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember. 

Pembuatan tehnologi tepat guna berupa mesin penyerat sabut kelapa 

adalah solusi yang tepat digunakan untuk membantu masyarakat mengolah sabut 

kelapa untuk meningkatkan nilai jual dari sabut kelapa.  

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut pertama motor dihidupkan, 

setelah dihidupkan putaran dan daya dari motor ditransmisikan oleh puli 

penggerak yang terdapat pada motor ke pulley yang digerakkan. Kemudian dari 

puley inilah putaran dari motor diteruskan ke pisau penyerat yang dihubungkan 

dengan sebuah poros yang didukung oleh dua buah bantalan.   

Serabut kelapa dipisahkan dengan batok kelapa, pada proses selanjutnya 

serabut kelapa dimasukkan ketempat penampungan dan kemudian dimasukkan 

kedalam Hopper mesin penyerat sabut kelapa.   

  Perancangan bagian dinamis diperoleh: daya yang diperlukan untuk 

memotong kelapa (P) adalah kw75,0 . Diameter pulley penggerak 75 mm dan 

diameter pulley yang digerakan adalah 300 mm. Bahan poros yang digunakan 

adalah S30C dengan kekuatan tarik  (σB) = 48 kg/mm
2
 dan diameter poros yang 

digunakan 30 mm dan panjang poros 1000 mm. Pasak yang digunakan adalah 

pasak benam jenis prismatis, ukuran penampang pasak: panjang 18 mm, lebar 10 

mm dan tinggi 7 mm. Bantalan yang digunakan untuk menumpu poros adalah 

bantalan radial bola sudut dalam dengan nomor bantalan 6006 ZZ. 

Pengujian alat dilakukan dengan menggunakan 1,09 kg serabut kelapa dan 

dilakukan sebanyak 3X pengujian, sehingga dapat diketahui kapasitas produksi 

alat yaitu 61,69 kg/jam untuk proses penyeratan serabut kelapa, prosentase 

keberhasilan mencapai + 100%. Dengan hasil ini maka mesin penyerat sabut 

kelapa yang sudah dibuat dapat dikatakan berhasil. 
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SUMMARY 

Designing And Making Machine fibers Coconut Fiber (Dynamic Part). Roby 

Hariyo Partiansyah, 071903101041; 2011: 65 pages; Department of Mechanical 

Engineering Faculty of Engineering, University of Jember. 

Creation of appropriate technology in the form of coconut coir fiber 

machine is the right solution is used to help people cultivate coconut husk to 

increase the sale value of coconut fiber. 

The working principle of this instrument is as follows the first motor is 

turned on, having turned round and the power of the motor is transmitted by the 

drive pulleys found on the motor to the driven pulley. Then from pulley rotation 

of the motor is transmitted to the blade fiber connected by a shaft supported by 

two bearings. 

Coconut fibers separated by a coconut shell, coconut fibers to the next 

process included relocation and then inserted into the machine Hopper fiber 

coconut fiber. 

The design of the dynamic part is obtained: the power required to cut the 

palm (P) is 0,75 Kw. 75 mm diameter drive pulley and the driven pulley diameter 

is 300 mm. Materials used are S30C shaft with a tensile strength (σB) = 48 

kg/mm2 and the diameter of the shaft which used 30 mm and 1000 mm long shaft. 

Peg is a peg that is used under prismatic type, cross-sectional size pegs: a length 

of 18 mm, width 10 mm and height 7 mm. Bearings are used to rivet shaft is a 

radial ball bearing in a corner with number 6006 ZZ bearings. 

Tests carried out using 1.09 tool kg coconut fibers and do as much as 3X 

testing, so that can know the tools of production capacity 61.69 kg / hour to 

process fibered coconut fibers, the percentage of success reached + 100%. With 

this result the engine fiber coconut coir that has been created it can be said 

successful. 
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