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MOTTO

“Berusaha untuk selalu berfikir positif dan optimis dalam semua kesulitan
,Jangan terobsesi pada pengalaman masa lalu atau masa depan, tapi
tataplah masa kini. Masa lalu sudah lewat, tak akan kembali lagi, masa
depan itu belum terjadi jadi kita tak tahu apa yang terjadi dan akhirnya
hanya berangan berharap sesuatu, tapi di masa kinilah, kita harus

menentukan dan membuat keputusan terhadap diri kita"

Jika kamu gagal mendapatkan sesuatu, hanya satu hal yang harus kamu

lakukan, coba lagillll

Jangan lelah untuk mencari ilmu karena segala sesuatu di dunia ini perlu
ilmu, jika tak ada ilmu maka kita sama saja dengan orang mati, tak akan

bisa berbuat apa-apa.
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RINGKASAN

Perancangan dan Pembuatan Alat Penyerut Kayu Silindris (Bagian statis)
Ahmad Fatoni, 061903101094; 2011: Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik
Universitas Jember.

Banyak kita ketahui pada jaman sekarang ini bahwa tingkat tenaga kerja lebih

banyak dibanding dengan lapangan kerjanya. Hal ini sangat menuntut
keprofesionalan sumber daya manusia yang lebih baik dari segi ilmu pengetahuan
maupun ilmu keterampilan serta kepribadian yang baik.

Dalam masa sekarang ini kita harus selalu siap menghadapi persaingan dunia
kerja dalam hal ini dituntut kita tidak hanya menguasai teori-teori dan ilmu
pengetahuan dari perkuliahan, tetapi harus menguasai ketrampilan-ketrampilan
khusus sehinggga ada keseimbangan tatanan konsep dan tatanan praktis yang akan
sangat bermanfaaat bagi masyarakat.

Teknologi industri akhir-akhir ini berkembang sangat pesat, dan sangat
dibutuhkan serta terus meningkat sejalan dengan kemajuan taraf hidup masyarakat.
Pada umumnya dengan kemajuan dibidang industri, akan tercipta sesuatu yang akan
sangat berguna bagi manusia. Sebagai contoh yaitu mesin dowell.

Alat Penyerut Kayu Serbaguna adalah alat yang dapat digunakan untuk
membuat stik dari bahan kayu persegi panjang menjadi bulat yang sama. Karena yang
kami ketahui selama ini masyarakat masih menggunakan alat-alat yang dikerjakan
secara manual dan tanpa alat bantu yang bisa memudahkannya. Stik-stik kayu
tersebut dapat digunakan antara lain sebagai gagang sapu, gagang kemoceng, dan
juga gagang alat pel.

Prinsip kerja dari alat ini yaitu sebagai berikut pertama motor dihidupkan,
setelah dihidupkan putaran dan daya dari motor ditransmisikan oleh puli penggerak
yang terdapat pada motor ke puli yang digerakkan. Kemudian dari puli inilah putaran
dari motor diteruskan ke penyerut yang terpasang pada dudukan pisau yang dibaut
pada puli. Puli ini didukung oleh dua buah bearing yang terpasang pada poros

berlubang yang dibaut kencang pada sebuah siku penyangga. Poros berlubang ini
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juga berfungsi sebagai jalan keluarnya kayu yang sudah diserut. Siku penyangga
penyerut itu dibaut pada meja mesin.

Kayu yang berbentuk balok dirorong masuk manual oleh tenaga manusia atau
operator mesin dengan kecepatan yang stabil ke penyangga kayu. Saat kayu mulai
masuk penyerut pisau penyerut yang berputar akan menyerut kayu tersebut yang
semula berbentuk balok menjadi berbentuk bulat. Kayu balok tersebut hanya
didorong sampai pangkal kayu balok itu mencapai penyangga kayu. Setelah kayu
sampai disitu maka operator mesin harus menarik kayu yang berbentuk bulat keluar
melalui lubang poros.

Untuk melindungi operator mesin dari lompatan sisa serutan kayu digunakan
mika bening yang diberi engsel dan dibaut pada meja mesin. Sisa-sisa serutan kayu
yang dihasilkan akan dijatuhkan dibawah meja melalui lubang yang diduat pada meja

mesin.



SUMMARY

”Designing and Manufacturing Shavings Tool of Cylindrical Timber” (static part)
Ahmad Fatoni, 061903101094; 2011: Departement of mechanical enginering, faculty
of enginering, University of Jember.

Commonly we know in this century that’s labour is more than employement.
This condition needed a human resource profesionallity in knowledge, skill and good
personallity. Nowadays we must prepared to face a high competition in work, in this
case not just a more theory and knowledge from a collage, but we must aquirre
spesific skill and that can become a ballance beetwen conceptualy and
pactpracticality, that will more usefull for society.

Industrial technologi around this year grow significantly, and very important,
risen togather with advanced human life style. Commonly, in industrial grow,can
create something usefull for human race. For example dowell machine

Multifunction Shaving tool is a tool that can use for make a wood stick from
cube wood with a same circle shape. Because we know ussualy, people still use
mannual tools and without practical tools that can make it effectively. That wood
stick can use for broom handle, and mop handle.

Workable of this machine is when motor turned on, after that, force and
rotation from motor distributed with pulley in motor-pulley mover. Then from this
pulley, the motor rotation distributed to shaver in knife bearing that bonded with
pulley. This pulley suported with two bearing in holed axis bonded with bolt in L
profil. This part bonded in machine table.

Block wood push manually with human power or operated machine with
stable velocity to wood suspender. When the block move to rotated shaver, the shaver
will shave that block wood become a cylinder wood. That block wood push until rear
of the block reach wood suspender. After that block reach that level, then machine

operator must pull the cylinder wood out to hole of the axis



To protect the machine operator from the wood shaver residue, we use plastic
glass with ankle that bonded by bolt in table machine. Residue of shaver wood that
pdoduce with this machine drop of in the bottom of table thru the hole in table

machine.
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