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HALAMAN MOTTO
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menang dan meraih Jannah-Nya.  (Surat Al Bagoroh)

Unfuk mencapai sukses perlu biaya yang besar tetapi
tidak sukses perlu biaya yang lebih besar lagi.  (Beta)

Hadapilah masalah dengan ketenangan dan penuh
percaya diri. (Kho Pin Ho)
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I. PENDAHULUAN

1.1 Alasan Pemilihan Judul

Setiap perusahaan yang didirikan pada hakekatnya mempunyai
tujuan yang berbeda. Tujuan didirikannya perusahaan adalah untuk
mencapai keuntungan tertentu yang dapat digunakan untuk menjamin
kelangsungan hidup perusahaan dan berusaha untuk mempertahankan
tingkat laba dalam jangka waktu tertentu. Stabilitas perusahaan bisa
dijaga dan pada akhirnya akan mendorong dan menciptakan suatu
kondisi yang tumbuh dan berkembang, jika perusahaan mendapatkan
laba yang optimal.

Situasi perekonomian dewasa ini semakin kompetitif,
maksudnya dengan adanya persaingan antar perusahaan yang satu
dengan perusahaan yang lainnya, baik perusahaan besar maupun
yang kecil yang bergerak dibidang jasa, industri maupun perdagangan
ataupun adanya kecurangan-kecurangan yang melibatkan beberapa
pihak. Untuk mengatasi masalah tersebut dituntut keahlian manager
atau pimpinan perusahaan dalam mengelola suatu perusahaan, yaitu
keahlian dalam mengkombinasikan kegiatan-kegiatan operasional
dalam perusahaan. Kegiatan operasional perusahaan itu sendiri
meliputi kegiatan produksi, pemasaran, personalia, akuntansi dan
administrasi. Kegiatan operasional tersebut saling berkaitan dan saling
menunjang satu sama lain, oleh karena itu tiap-tiap kegiatan
operasional harus dijalankan dengan baik dan benar, karena hal ini
sangat mempengaruhi tercapainya tujuan tersebut.

Demikian juga kegiatan administrasi persediaan merupakan
kegiatan catat mencatat dalam hal pemasukan, penyimpanan,
pengeluaran dan pengiriman barang pada suatu perusahaan perlu
pengawasan yang efektif untuk menghindari adanya pencurian akibat

adanya persengkongkolan. Oleh karena itu terdapat prosedur-
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prosedur yang harus ditaati oleh semua petugas dalam upaya
mengirimkan barang jadi sampai pada pihak yang berkepentingan.
Salah satunya adalah persediaan barang jadi yang merupakan elemen
utama dari modal kerja, karena barang jadi juga merupakan salah satu
aktiva lancar perusahaan yang merupakan bentuk lain daripada uang
yang disimpan dalam kas perusahaan. Oleh karenanya persediaan
barang jadi harus diamankan, diawasi dan dipertahankan karena
mempunyal peran yang sangat penting. Semua itu dapat terlaksana
apabila didukung oleh sarana informasi yang disebut formulir. Formulir
tersebut memuat informasi kegiatan yang dilakukan antar unit kerja.
Bila suatu unit kerja di bagian gudang perlu mengeluarkan barang dan
menerima barang, maka si petugas tersebut tidak diperkenankan
mengambil bahan secara lisan tetapi dengan formulir secara tertulis
yang telah disetujui oleh beberapa orang perusahaan yang telah diberi
wewenang dan tanggung jawab. Untuk mengetahui jumlah, kualitas dan
penyebarannya harus dimonitor dengan tepat dan cepat untuk
mendapatkan data-data yang benar dari persediaan barang-barang
yang disimpan di gudang serta untuk memudahkan pemeriksaan dan
pengawasannya, maka setiap kegiatan harus diadministrasikan dengan
baik, tertib, teliti dan jelas. Dengan adanya formulir yang jelas
kemungkinan terkontrolnya jumlah persediaan barang jadi dan bahan
baku sehingga pihak gudang dapat mempersiapkan bahan yang
kurang dan kelebihan barang jadi untuk dipersiapkan untuk dikirim
menurut pesanan berdasarkan kontrak yang telah disetujui kedua
belah pihak.

Tanpa adanya formulir-formulir yang baik, maka kemungkinan
besar banyak barang yang keluar masuk gudang dibiarkan saja,
sehingga mengakibatkan banyaknya bahan baku, bahan penolong dan
barang jadi yang hilang, selain itu dengan bebasnya pekerja keluar

masuk gudang untuk mengambil bahan atau barang yang diperlukan,
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catatan dan bon-bon permintaan barang diabaikan, sehingga jumlah
barang yang ada sukar untuk dikontrol. Akibat yang akan terjadi
bahan-bahan dan barang, perlengkapan serta peralatan yang menurut
perhitungan masih ada, tetapi kenyataannya sudah habis. Selain itu
kelebihan akan bahan-bahan atau barang yang dipakal dalam
pelaksanaan kegiatan tidak dikembalikan ke gudang bahkan biasanya
dibawa pulang oleh pekerjanya sendiri.

Upaya pengawasan tersebut digunakan untuk memenuhi
pesanan konsumen dan diharapkan barang yang diterima oleh
konsumen tepat pada waktunya. Upaya pengawasan yang diterapizan
diatas merupakan upaya pengawasan internal dalam suatu perusahaan.
Dalam pengawasan diperlukan orang-orang yang baik dengan
pembagian tugas, wewenang dan tanggung jawab yang jelas serta
melalul mekanisme kerja yang baik. Pengawasan internal bermanfaat
untuk mencegah dan mengoreksi berbagai penyimpangan yang dapat
terjadi dalam suatu perusahaan dan operasional pengawasan
memerlukan keterkaitan kerja antara gudang - produksi — akuntansi.

Mengigat pentingnya pengiriman barang jadi sampai di tangan
konsumen dengan selamat maka laporan Praktek Kerja Nyata di P.T.
EASTERNTEX Pandaan mengambil iudul “PROSEDUR PELAKSANAAN
PENGIRIMAN BARANG JADI (KAIN) PADA PT.EASTERNTEX DI

PANDAAN”.
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1.2 Tujuan Dan Manfaat Prakick Kerja Nyata

1.2.1 Tujuan Praktek Kerja Nyata
Untuk mengetahui prosedur pelaksanaan pengiriman barang
jadi (kain) sampai ke tangan konsumen atau pembeli.
1.2.2 Manfaat Praktek Kerja Nyata
|. mempraktekkan ilmu pengetahuan yang diterima,
khususnya yang berkaitan dengan prosedur pelaksanaan
pengiriman barang jadi.
2. menambah pengalaman dan wawasan di lapangan
khususnya dalam menangani pengiriman barang jadi pada
P.T. EASTERNTEX di Pandaan.

1.3 Teknik Pelaksanaan Praktek Kerja Nyata

1.3.1 Lokasi Dan Jangka Waktu Praktek Kerja Nyata
Kegiatan Praktek Kerja Nyata dilaksanakan di PT. EASTERNTEX
yang berlokasi di 50 KM Surabaya — Pandaan. Adapun pelaksanaan
Praktek Kerja Nyata dilaksanakan mulai tanggal 24 Januari sampai 19
Februari 2000, pukul 07.45 - 16.10 pada hari Senin - Jum'at dan pukul
07.45 — 12.10 pada hari Sabtu. Pelaksanaan Praktek Kerja Nyata yang
ditentukan oleh fakultas minimal 144 jam kerja efektif tapi
kenyataannya Praktek Kerja Nyata dilaksanakan mencapai 160 jam
kerja efektif.
1.3.2 Kegiatan Praktek Kerja Nyata
a. mengadakan pengamatan langsung terhadap pembuatan dan
pengisian dokumen yang diperlukan dalam pengiriman
barang jadi pada P.T. EASTERNTEX di Pandaan guna
memperoleh data-data yang diperlukan dalam penyusunan

laporan Praktek Kerja Nyata.
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b. membantu memeriksa kendaraan yang akan digunakan untuk
mengangkut barang jadi dan mengadakan penyegelan untuk
tahap akhir, barang siap untuk diberangkatkan.

c. mengadakan dan menyelesaikan segala pekerjaan yang
diberikan oleh perusahaan sampai pada batas waktu yang

telah ditentukan

1.4 Bidang Ilmu

Bidang ilmu yang digunakan dalam penulisan laporan ini antara

lain :

—

Sistem Akuntansi Keuangan
Akuntansi Keuangan Menengah
Manajemen Persediaan

Dasar- Dasar Manajemen

;o s e

Dasar-Dasar Akuntansi
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1.5 Pelaksanaan Kegiatan Praktek Kerja Nyata

Kegiatan Praktek Kerja Nyata yang dilakukan selama kurang
lebih dari 1 bulan yang dimulai tanggal 24 Januari sampai 19 Februari
2000 pada P.T. EASTERNTEX di Pandaan pelaksanaannya dapat

digambarkan sebagai berikut :

Tabel 1 : Jadwal Kegiatan PKN

[NO KEGIATAN MINGGU

1. | Mengenal obyek Praktek Kerja K X

Nyata
Penyerahan surat ijin PKN | X
Perkenalan dan pengarahan dari| X
pimpinan perusahaan
4. | Melaksanakan PKN sesuai dengan, X X X X
materi judul yang dipilih
5. | Mengadakan interview dengan X X
pihak yang menyiapkan barang
yang akan dikirim
6. | Melihat langsung penyusunan X | X

dokumen dalam pengiriman barang

jadi

1. | Konsultasi dengan dosen pembim- | X X X X
bing

8. | Menyusun laporan PKN X X
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II. LANDASAN TEORI

2.1 Pengertian Prosedur

Prosedur merupakan bentuk perencanaan berupa rangkaian
yang akan dilaksanakan untuk waktu yang akan datang. Dalam
prosedur digambarkan urut-urutan kronologis dari tindakan yang harus
dilakukan. Adanya prosedur ini akan lebih memudahkan pelaksanaan
semua aktivitas organisasi. Dalam prosedur ditunjukkan bagaimana
masing-masing tugas akan dilaksanakan, kapan hal tersebut
dilaksanakan, dan siapa yang akan melaksanakan. Penyusunan
prosedur harus didasarkan pada faktor-faktor yang cukup jumlahnya
dimana diberikan perhatian pada sasaran-sasaran, fasilitas, personil
dan jenis pekerjaan. Suatu prosedur harus memiliki stabilitas dalam arti
bahwa prosedur tersebut harus memberikan kemantapan arah yang
ditetapkan. Selain itu prosedur itu juga harus bersifat fleksibel terutama
bila terjadi keadaan darurat atau krisis yang membutuhkan
penyesuaian dari rencana yang ditetapkan.

Ada beberapa definisi prosedur menurut pendapat para ahli
antara lain :

Menurut W. Gerald Cole definisi prosedur adalah suatu urut-urutan
pekerjaan kerani (clerica), biasanya melibatkan beberapa orang
dalam satu bagian atau lebih, disusun untuk menjamin adanya
perlakuan yang seragam terhadap transaksi-transaksi perusahaan
yang sering terjadi. (Zaki Baridwan, 1990:3),

Menurut Komarudin (1993:97) prosedur adalah merupakan urutan
kerja atau kegiatan yang terencana dengan tujuan untuk
menangani transaksi usaha yang berulang dengan cara seragam
dan terpadu,

Menurut Hadori Yunus (1993:3) yang menitik beratkan kepada
aspek administrasi yang menyatakan sebagai berikut prosedur ini
merupakan pelaksanaan tertulis yang diadakan untuk memastikan

penyelesaian tugas (Handing) dalam perusahaan dan transaksi-
transaksi perusahaan yang timbul,

7
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Menurut M. Manullang (1981:50) prosedur adalah urut-urutan
pelaksanaan yang harus dituruti oleh seorang dalam melakukan
suatu tindakan untuk mencapai suatu tujuan tertentu.

Dari definisi para ahli tersebut jelas bahwa prosedur merupakan
alat bantu bagi pimpinan perusahaan atau instansi dalam
menyelesaikan pekerjaan secara teratur dan berurutan dengan

demikian akan memudahkan penyelesaian tugas yang telah diberikan.

2.2 Pengertian, Merencanakan Dan Kegunaan Formulir
2.2.1 Pengertian Formulir

Formulir merupakan blanko-blanko yang digunakan untuk
melakukan pencatatan dari suatu rekening, jumal maupun transaksi
seperti pengiriman barang jadi, pénerimaan bahan balcu. Formulir ini
dapat diperoleh dengan berbagai cara seperti dibeli dan luar,
biasanya bentuk maupun susunannya tidak sesual dengan yang
dibutuhkan perusahaan. Apebila formulir ini digunakan sebagai bukti
transaksi, biasanya dibuat dengan tembusan-tembusan. Agar
tembusan-tembusan itu dapat diberi kode-kode khusus maka akan
lebih mudah apabila formulir itu dicatat dari pada diketik dan
diperbanyak.
2.2.2 Merencanakan Formulir

Dalam merencanakan formulir, perlu dipertimbangkan
beberapa hal sebagai berikut :

a. formulir yang direncanakan harus berisi semua informasi yang
dibutuhkan. Untuk kolom-kolom yang akan diisi dengan angka,
harus dipastikan bahvwra kolom-kolom itu cukup lebar sehingga

akan cukup untuk menampung angka-angka tersebut. Kata-kata

yang akan selalu dituliskan dalam formulir sebaiknya dicetak

sehingga tidak perlu menulis berulang-ulang,
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b. formulirformulir yang dibuat dengan memakai tembusan
dicetak nama bagian yang akan diberi tembusan,

c. sedapat mungkin semua formulir-formulir diberi nomor urut
yang harus dicetak, hal ini dapat berguna sebagai alat
pengawas,

d. perlu ditentukan jumlah pengguna formulir dalam suatu periode
agar penyediaannya dapai direncanakan dan tidak sampai
kehabisan.

Selain itu ada kegiatan yang berhubungan dengan bukti
transaksi yang digunakan dalam sistem akuntansi dan kegiatan ini
diberi nama record management. Kegiatan ini dimulai dengan
menentukan bukti transaksi apa saja yang diperlukan, bagaimana
memprosesnya dan berakhir dengan menentukan cara pengarsipan
dan pemusnahan bukti-bukti itu.

Secara terinci, record management meliputi :

a. merencanakan bukti transaksi yang dibutuhkan, termasuk
menentukan jumlah tembusannya, jenis kertas yang digunakan,
ukuran-ukurannya dan warna untuk setiap tembusan,

b. menentukan jumlah kebutuhan setiap bukti transaksi untuk
setiap periode, sehingga pembelian dan persediaannya sesuai
dengan kebutuhan,

c. menentukan cara-cara yang dipakal untuk sortir dan
pengarsipan,

d. menentukan jangka waktu (Jamanya) penyimpanan setiap bukti
transaksi dan jadwal pemusnahan dokumen-dokumen yang
sudah tidak diperlukan lagi.

2.2.3 Kegunaan Formulir
Formulir mempunyal peranan yang sangat penting dalam

perusahaan. Peranan dan kegunaan formulir menurut Cecil Gillespie

adalah sebagai berikut : (Zaki Baridwan,1990:8)
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untuk menentukan hasil kegiatan perusahaan,

peranan ini dapat dilihat dari pekerjaan membuat distribusi dan
pembuatan laporan-laporan untuk pimpinan,

. untuk menjaga aktiva-aktiva dan utang-utang perusahaan,
peranan ini dapat dilihat darl penggunaan rekening-rekening
sehingga dapat diketahui saldo masing-masing rekening;

untuk memerintahkan mengerjakan suatu pekerjaan,

peranan ini dapat dilihat antara lain dari penggunaan surat
perintah pengiriman untuk mengirim barang-barang dan
penggunaan surat permintaan pembelian agar dibelikan barang-
barang yang dibutuhkan;

. untuk memudahkan penyusunan rencana-rencana kegiatan,
penilaian hasil-hasilnya dan penyesuaian rencana-rencana.

Peranan ini dapat dilihat dari penggunaan rencana produksi

yang akan digunakan untuk menilai kegiatan produksi, kemudian kalau

diperlukan mengadakan perubahan terhadap rencana tadi.

Formulir ini dibuat oleh berbagai bagian dalam perusahaan

sesual dengan masing-masing prosedur yang disusun.

2.3 Pengertian Barang Jadi

Ada beberapa pengertian barang jadi diantaranya adalah

sebagai berikut :

a. Barang vyang telah siap digunakan atau dipakai atau

didokumentasikan konsumen.(SujadiPrawirosentono,1997:61)

b. Produksi selesai adalah barang-barang yang sudah selesai

dikerjakan dalam proses produksi dan menunggu saat
penjualan. (Zaki Baridwan,1993:150)

2.4 Pengertian, Jenis Persediaan Dan Metode Pencatan

2.4.1 Pengertian Persediaan
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Pada setiap perusahaan baik perusahaan yang bergerak dalam
perdagangan maupun perusahaan yang bergerak dalam perindustrian
selalu mengadakan persediaan, tanpa adanya persediaan para
pengusaha akan dihadapkan pada resiko bahwa perusahaan pada
suatu waktu tidak dapat memenuhi langganannya yang memerlukan
atau meminta barang atau jasa yang dihasilkan dengan demikian akan
merugikan perusahaan itu sendiri sehingga diperlukan cara-cara
khusus untuk menangani pernrasalah ini. Hal ini mungkin terjadi karena
tidak selamanya barang-barang atau jasa-jasa yang tersedia pada suatu
saat, yang berarti pula pengusaha akan kehilangan kesempatan
memperoleh keuntungan yang seharusnya didapatkan oleh perusahaan
dan mengecewakan para langganan. Persediaan ini diadakan apabila
keuntungan yang diharapkan dari persediaan tersebut, hendaknya
lebih besar dari biaya-biaya yang ditimbulkan.

Sedangkan pengertian persediaan dikemukakan oleh beberapa ahli
diantaranya adalah :

a. Menurut Al. Haryono Yusuf (1987:84),
persediaan adalah barang-barang yang dimiliki oleh perusahaan
pada suatu saat tertentu, dengan maksud untuk dijual kembali
baik secara langsung maupun melalui proses produksi dalam
siklus operasi normal perusahaan;

b. Menurut Sujadi Prawirosentono (1997:60),
persediaan adalah kekayaan lancar yang terdapat dalam
perusahaan dalam bentuk persediaan bahan mentah (bahan
baku atau row material), barang setengah jadi (work in proces)
dan barang jadi (finisked goods).

Jadi pada dasarnya pengertian persediaan adalah sama yaitu
keseluruhan barang yang dimiliki oleh perusahaan baik untuk
menyelenggarakan proses produksi maupun untuk dijual kembali.

Dalam pengertian diatas barang yang dimiliki perusahaan
dapat digolongkan sebagai persediaan atau tidak tergantung dari sifat

usaha perusahaan yang bersangkutan. Bentuk perusahaan dagang
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memiliki persediaan barang dagangan. Sedangkan dalam perusahaan
industri persediaan meliputi persediaan bahan baku, persediaan bahan
penolong, persediaan barang dalam proses dan persediaan barang

jadi.

2.4.2 Jenis Persediaan
Persediaan yang terdapat dalam perusahaan industri dapat
dibedakan diantaranya adalah :(Zaki Baridwan,1993:180)
a. Bahan baku
adalah barang-barang yang akan menjadi bagian dari produk
jadi yang dengan mudah dapat diikuti biayanya;
b. Bahan penolong
adalah barang yang juga menjadi bagian dari produk jadi tetapi
jumlahnya relatif kecil atau sulit diikuti biayanya;
c. Supplies pabrik
adalah barang-barang yang mempunyai sifat melancarakan
proses produksi misalnya :olie mesin, bahan pembersih mesin;
d. Barang Dalam Proses
adalah barang-barang yang sudah selesai dikerjakan dalam
proses produksi dan menunggu saat penjualan.
2.4.3 Jenis Persediaan Menurut Fungsi
Jenis persediaan menurut fungsi ada 3, yaitu:
1. Batch/Lot size inventory
persediaan yang diadakan kerena kita membeli atau
membuat barang dalam jumlah yang dibutuhkan saat itu;
2. Fluctuation stock
persediaan yang diadakan untuk menghadapi fluktuasi
permintaan yang tidak dapat diramalkan;
3. Anticipation Stock
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persediaan yang diadakan untuk menghadapi fluktuasi
permintaan yang dapat diramalkan, berdasarkan pola
musiman yang terdapat dalam satu tahun untuk
menghadapi permintaan.(Freddy Rangkuti, 1995:7)
2.4.4 Metode Pencatatan Persediaan Barang
Dalam buku Zaki Baridwan (1995:180) ditulis metode pencatatan
persediaan ada 2 yaitu :
1. Metode fisik
penghitungan barang yang masih ada pada tanggal dimana
diadakan penyusunan- laporan keuangan. Karena perlu
adanya perhitungan terlebih dahulu maka harga pokok
penjualan tidak dapat diketahui sewaktu-waktu;
2. Metode Perpectual
dalam metode ini setiap jenis persediaan dibuatkan
rekening sendiri-sendiri yang merupakan buku pembantu
persediaan, sehingga persediaan akan dapat selalu diawasi

dan dicocokan dengan barang yang ada.

2.5 Prosedur Pembuatan Faktur

Ada beberapa kombinasi yang dapat digunakan untuk menyusun
prosedur pesanan dan pembuatan faktur (billing). Kombinasi-
kombinasi tersebut adalah sebagai berikut :

a. prosedur pesanan dan pembutan faktur (billing) yang terpisah
dalam prosedur ini pembuatan surat perintah pengiriman dan
tembusan-tembusannya dipisahkan dari pembuatan faktur dan
tembusan-tembusannya. Pertama kali dibuat dulu surat perintah
pengiriman dan tembusan-tembusannya;

b. prosedur pre billing yang dapat dibagi menjadi 2 yaitu :
yang dimaksud dengan metode pre-billing ialah faktur dibuat

sekaligus bersamaan dengan surat perintah pengiriman. Dalam hal
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ini biasanya surat perintah pengiriman dibuat dengan beberapa

tembusan dengan lembar pertama (asli) merupakan faktur. Seperti

yang telah disebutkan di muka, ada dua cara yang dapat dilakukan

dalam metode pre-billing yaitu :

1) Complete pre-billing
yang dimaksud dengan metode pre-billing adalah prosedur
penjualan yang pembuatan fakturnya dibuat bersamaan
(sekaligus) dengan surat perintah pengiriman. Semua informasi
dalam faktur dibuat sekaligué sehingga tidak diperlukan
kegiatan melengkapi faktur sesudah barangnya dikirim. Karena
faktur mempunyai fungsi untuk menagih pada pembeli, maka
faktur baru dikirim sesudah barangnya dikirim;

2) Incomplete Pre-Billing
langkah-langkah dalam prosedur ini hampir sama dengan
prosedur complete pre-billing, yaitu faktur dibuat sekaligus
dengan surat perintah pengiriman. Apabila dalam complete
pre-billing, faktur sudah dibuat lengkap, maka dalam metode
incomplete pre-billing, faktur yang dibuat masih belum
lengkap, karena semua informasi masih belum diketahui.

C. Unit Shipping Order Procedures

prosedur ini merupakan modifikasi dari prosedur pesanan dan

pembuatan faktur yang terpisanh. Dalam metode ini untuk tiap jenis

barang dibuatkan surat perintah pengiriman, sehingga apabila

seorang pembeli memesan 5 jenis barang maka akan dibuatkan 5

surat pengiriman (unit ticket).

Ada 2 macam unit ticket yaitu :

1) sebagian datanya dicetak
apabila jenis barang tidak terlalu banyak, maka unit ticket
dibuat sebagian datanya dicetak. Data yang dicetak biasanya

adalah nama produk, ukuran , dan warna. Unit ticket ini menjadi
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aktif bila sudah dikeluarkan dari tempatnya dan ditulis nomor

pesanannya. Mencetak sebagian data ini dapat menghemat

waktu yang diperlukan untuk menulis dalam unit ticket. Apabila
barang yang sudah dikirim, unit ticket ini dikembalikan ke
bagian pesanan dan kemudian dikirim ke bagian billing untuk
dibuatkan fakturnya;

2) semua datanya ditulis tangan

apabila jenis barangnya sangat banyak, biasanya semua data

dalam unit ticket ditulis ketika pesanan diterima. Dalam cara ini

disediakan kartu-kartu (unit ticket) yang masih kosong, karena
jika sebagian dicetak maka sulit mencari unit ticket yang akan
dipakai karena jenis barangnya banyak.

Kedua cara diatas yaitu dicetak sebagian atau seluruhnya ditulis

tangan digunakan dalam keadaan sebagai berikut :

a) apabila gudang barangnya banyak dan diinginkan setiap
gudang hanya menerima informasi yang relevan dengan
gudang tersebut;

b) apabila masing-masing jenis barang akan dikirim pada
tanggal yany berbeda. Dalam keadaan ini unit shipping
order dapat disimpan menunggu tanggal pengiriman;

c) apabila sering terjadi back order; unit shipping order ini
dapat disimpan menunggu barangnya tersedia, kemudian
dikirim lagi ke bagian pengiriman,;

d) mempermudah mengadakan analisa pesanan yang diterima
per jenis barang.

Seperti yang telah disebutkan di muka, untuk dapat memilih satu
kombinasi perlu pertimbangkan faktor-faktor pendukung yang sesuai.
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III. GAMBARAN UMUM PT.EASTERNTEX PANDAAN

3.1 Sejarah Singkat Perusahaan

Indonesia merupakan salah satu negara tropis yang kaya akan

hutan dan menghasilkan beraneka ragam hasil hutan dan bumi. Oleh
karena itulah tidak heran apabila banyak penduduk memanfaatkan
hasil hutan dan bumi tersebut. Salah satu pemanfaatannya adalah hanya
sebagian kecil saja, misalnya dengan adanya pengolahan kapas untuk
dijadikan textil. Untuk mewujudkan hal itu banyak orang berusaha
untuk mendirikan sebuah perusahaan.
Tepat pada tanggal 12 Juni 1973 didirikan sebuah perusahaan indusrti
textil, tenun dan pemintalan di sebuah lokasi yang strategis untuk
perusahaan, yaitu terletak di Kecamatan Jetak, Kabupaten Pasuruan,
Jawa Timur dengan nama PT. EASTERNTEX PANDAAN.

P.T. EASTERNTEX merupakan kerjasama (joint venture) antara
Jepang - Indonesia. Untuk Jepang diwakili oleh perusahaan yang
bernama adalah “TORAY” yang berpusat di Tokyo sedangkan di
Indonesia diwakili oleh perusahaan yang bernama “PT. WISNU
TJANDRA”sehingga dapat pula dikatakan bahwa P.T. EASTERNTEX ini
sebuah anak perusahaan dari kelompok perusahaan Toray.Pada
awalnya perusahaan ini mempunyai modal sebesar 80% dari
perusahaan Toray dan 20% dari P.T. WISNU TJANDRA. Dari kurun
waktu kurang lebih 25 tahun, yaitu tahun 1998 komposisi kepemilikan
saham berubah menjadi 7:3 yaitu 70% dipegang Toray dan 30%
dipegang P.T. Wisnu Tjandra dar. yang menjadi Presdir adalah Mr.
Seichi Mukai.

P.T. EASTERNTEX ini berdiri dengan mendapatkan persetujuan
hukum darn pemerintah, dan dasar hukum yang dimiliki dari pendirian
P.T. EASTERNTEX ini adalah atas ijin persetujuan dari Presiden RI No.
B-11/PRES/2/1973 pada tanggal 20 Pebruari 1973 dan surat ijin Menteri

16
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Perindustrian Rl pada tanggal 17 Maret 1973 tentang surat ijin
pendirian pabrik, yaitu Surat Keputusan No. 153/m/8K/IIl/1973. Pada
P.T. EASTERNTEX ini adalah merupakan sebuah perusahaan textil,
tenun dan pemintalan yang cukup besar di Indonesia. Oleh karena itu
pada saat upacara pembukaan atau peresmiannya dilaksanakan oleh
Bapak M.Yusuf selaku Kepala atau Menteri dari Departemen Industri
dan Gubernur Jawa Timur pada saat itu adalah Bapak Sunandar Priyo
Sudarman. Dimana peresmiannya itu dilakukan pada tanggal 15 Mei
1976. Sedangkan P.T. EASTERNTEX, memproduksi pertama kali
dilakukan pada bulan September 1975 dan mulai resmi beroperasi

penuh pada bulan September 1976.

3.2 Lokasi Perusahaan
Pemilihan lokasi perusahaan adalah salah satu faktor yang sangat
penting sebelum mendirikan sebuah perusahaan.
P.T. EASTERNTEX didirikan di wilayah Kabupaten Pasuruan, tepatnya di
80 km Surabaya - Pandaan. Dalam pemilihan lokasi perusahaan
didasarkan atas pertimbangan-pertimbangan :
a. faktor primer
Yaitu faktor-faktor yang langsung mempengaruhi tujuan utama
perusahaan. Adapun faktor-faktor tersebut meliputi :
1. dekat dengan jalan raya
memungkinkan untuk transportasi melalui darat guna
mengirimkan hasil produk ke wilayah pemasaran.
2. sumber tenaga kerja
tenaga kerja sebagian berasal dari sekitar lokasi perusahaan,
sehingga tersedia tenaga kerja yang cukup.
3. faktor energi
sumber energi yang utama yang digunakan suatu perusahaan

adalah energi listrik, sehingga dengan adanya faktor energi ini
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akan dapat menimbulkan gerak untuk produksi, keindahan dan
penerangan baik untuk perusahaan itu sendiri maupun untuk
lingkungan sekitarnya. Untuk P.T. EASTERNTEX perolehan
sumber energi untuk keperluan tersebut dapat diperoleh secara
mudah dan murah. Hal ini karena di sekitar lokasi pabrik
terdapat gardu perusahaan listrik negara yang mensupply

kebutuhan energi listrik perusahaan.

b. faktor sekunder

Merupakan faktor yang dianggap tidak begiu penting dan faktor

ini meliputi :

1)

2)

3)

kemungkinan perluasan

terus meningkatnya proyek-proyek industri serta tuntutan
teknologi dalam rangka program industrialisasi,
memungkinkan perusahaan untuk memperluas gedung
perusahaan atau pabrik untuk masa yang akan datang;

faktor iklim

keadaan iklim yang baik akan membuat pelaksanaan kegiatan
berjalan dengan lancar. Oleh karena itu keadaan tersebut
sangat menentukan pelaksanaan aktivitas kerja PT.
EASTERNTEX. Dengan adanya iklim yang baik akan
mempengaruhi karyawan untuk bekerja, sehingga akan
menjamin kelangsungan hidup yang lebih baik, tenang dan
perusahaan tetap berjalan dengan baik;

jaminan kesehatan dan keselamatan kerja

karena perusahaan sangat menjamin keselamatan kerja
karyawannya dengan baik maka disediakan klinik untuk
karyawan dan para anggota keluarga yang sedang sakit dan
disediakan obat dengan harga yang mudah dijangkau oleh
karyawan setempat. Di dalam klinik itu sendiri ada dokter dan

seorang perawat khusus yang menanganinya,
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Untuk karyawan yang akan masuk ke pabrik disiapkan
peralatan-peralatan khusus untuk menghindari hal-hal yang
tidak diinginkan, diantaranya adalah :

a). masker;

b). ear plug;

¢). helem dan lain-lain.

3.3 Struktur Organisasi

Struktur organisasi yang digunakan oleh P.T. EASTERNTEX
adalah berbentuk srtuktur organisasi garis dan staff, dibawah pimpinan
seorang manajer yang bertanggung jawab terhadap seluruh bagian
dari perusahaan tersebut. Adapun struktur organisasi tersebut dan
untuk memperjelas tanggung jawab masing-masing bagian dalam

menjalankan kegiatannya, dapat dilihat pada Gambar 1 berikut ini :
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Tugas dan tanggung jawab masing-masing bagian berdasarkan
struktur organisasi.
Adapun tugas dan tanggung jawab masing-masing bagian di PT.
EASTERNTEX Pandaan adalah sebagai berikut:
1. PRESDIR (Presiden Direktur)

a). merupakan pimpinan tertinggi dan bertanggung jawab penuh
kepada rapat umum pemegang saham;

b). bertugas dan bertanggung jawab atas segala operasional
yang terjadi dalam perusahaan;

c). bertugas dan bertanggung jawab dalam pencapaian tujuan
perusahaan baik tujuan jangka pendek maupun tujuan jangka
panjang.

2. Direktur Financial
sebagai staff dari Presdir, bertanggung jawab kepada Presdir
khususnya bidang keuangan;

3. Direktur Marketing

sebagai staff dari Presdir, bertanggung jawab kepada Presdir

khususnya dalam bidang penasaran dalam rangka meningkatkan

penjualan;
4. Mill Manager

a). memiliki tugas dan tanggung jawab terhadap maju mundurnya
perusahaan;

b). merencanakan segala aktivitas perusahaan serta menentukan
kebijaksanaan perusahaan;

c). mengadakan koordinasi dengan semua bawahan;

d). mengawasi para manager dalam melaksanakan tugasnya.

5. Gerneral Manager
bertugas membantu Mill Manager dalam mengkordinasi dan

mengawasi para manager dalam melaksanakan tugasnya dan

bertanggung jawab kepada Mill Manager;
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6. Spinning Manager
a). bertugas memimpin bagian spinning dan bertanggung jawab
kepada Mill Manager;
b). menyusun sistem dan prosedur produksi;
¢). mengajukan rencana kebutuhan bahan baku untuk produksi.
Departemen ini bertugas untuk mensupplykebutuhan benang
Ne 45s dari Departemen \weaving, proses produksinya mulai dari
material masuk sampai proses winding;
7. Maintenance Chief
maintenance chief ada 2, yaitu : di departemen spinning dan
departemen weaving, dimana tugasnya adalah membantu dan
bertanggung jawab  kepada masing-masing  manager
departemen;
8. Production Chief
bertugas membantu dan bertanggung jawab kepada manager
departemen dalam mengatur pelaksanaan produksi;
9. Chief
bertugas membantu dan bertanggung jawab kepada manager
departemen dalam merencanakan dan mengatur pelaksanaan
produksi;
10. Asisten Chief
bertugas membantu produksi masing-masing asisten chief
bertanggung jawab kepada chief;
11. Weaving Manager
a). bertugas memimpin bagian weaving dan bertanggung jawab
kepada Mill Manager;
b). bertugas menindaklanjuti dari proses spinning untuk proses
weaving;
¢). melaksanakan pengawasan dan kelancaran proses produksi di

departemen weaving;
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(8]
L)

d). menjaga kualitas produks:.

Departemen ini bertugas untuk mensupply Grey Fabric untuk
ketiga jenis kain produksi yang dihasilkannya yang nantinya akan
dikirim ke kantor pusat Jakarta lalu diekspor ke berbagai negara,
prosesnya mulai dari warping sampai inspection.

12. Utility Manager

a). bertugas memimpin bagian utility dan bertanggung jawab
kepada Mill Manager;

b). berfungsi selain mensupply tenaga elektris bagi keperluan
proses manufaktur di departemen spinning maupun di
departemen weaving, mensupply tenaga listrik bagi
keperluan office, keperluan sumber daya elektrik amat vital,
sehingga PT. EASTERNTEX tidak menggantungkan pada PLN,
namun memproduksi sendiri kebutuhan listrik dengan
mendirikan pembangkit tenaga listrik yang dibawahi oleh
Utility Departemen.

13. Office Manager

bertugas dan bertanggung jawab dalam pelaksanaan kegiatan

yang dilakukan oleh masing-masing bagian dalam departemen

office, yaitu : bagian General Affair, Purchasing Order, Ware

House, Security atau Safety, Personality.

a). General Affair, mempunyai tugas pokok :

1) receptionis, menerima tamu perusahaan dan mengirimkan
data melalui fax;

2) transportasi, mengatur kendaraan bagi karyawan

perusahaan tetap day time maupun karyawan dinas luar;

3) menyediakan suatu fasilitas untuk keperluan yang sama

sekali tidak ada hubungannya dengan proses produksi dam
meliputi :

(a). pembagian seragam karyawan,;
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(b). alat tulis menulis.
4) kesejahteraan untuk para karyawan meliputi :
(a). menyediakan roti untuk karyawan;
(b). menyediakan susu untuk karyawan.
5) menyediakan akomodasi untuk para karyawan meliputi :
(a). untuk pemesanan tiket;
(b). untuk pemesanan Lotel.
B. Purchasing order, mempunyai tugas :
1. pengadaan barang yang dibutuhkan oleh tiap-tiap departemen
perusahaan, kecuali bahan baku;
2. pengiriman barang dari luar dan dalam perusahaan;
3. pengecekan barang ke luar dan masuk pada departemen serta
penagihannya.
C. Ware house / Gudang, mempunyai tugas :
1. pengendalian stock : a) row material (cotton, polyster);
b) BBM (solar,olie);
¢) Oil (medipat, mobilyard);
d) Sizing material (PVA 17F, Tissalys).
2. pelaksanaan sales ekspor dan impor;
3. pelaksanaan sales barang impor yang ada hubungannya dengan
aktivitas gudang;
4. penerimaan barang domestik;
5. penjualan waste : a) reused waste (barang bekas);
b) Waste row material;
c) Waste BBM;
d) Waste iron, kayu dan lain-lain.
D. Safety
Merupakan fungsi manajemen K-3 (Keselamatan dan Kesehatan

Kerja). Tanggung jawab safety tidak hanya terletak pada
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departemen terkait, karena merupakan integrasi kesehatan dan
keselamatan kerja pada tiap departemen.
Tugas safety antara lain :
1. Meningkatkan keselamatan kerja;
2. Mengupayakan kedisiplinan kerja;
3. Menjadikan lingkungan perusahaan yang bersih dan indah;
4. Mengadakan pemeriksaan-pemeriksaan :
a). tanda bahaya;
b). bahaya listrik;
). perlengkapan safety;
d). ruang istirahat;
e). sistem buang sampah dan lain-lain.
E. Personalia, mempunyai tugas :
1. Mengatur sumber daya manusia yang masuk dan keluar
perusahaan;
2. Pengembangan sumber daya manusia meliputi :
a). Pembinaan;
b). Latihan/training;
c). Kenaikan jenjang kepangkatan.
3. Menganalisis perubahan dan kondisi tenaga kerja;
4. Mengatur tata tertib hubungan kerja;
5. Mengatur kesejahteraan dan keselamatan kerja meliputi :
a). Gaji;
b). Tunjangan istri dan anak;
c). Pengobatan;
d). Tunjangan hari raya.
6. Meningkatkan produktivitas tenaga kerja.
14. Accounting (Asisten Manajer)
a). Bertugas mengurusi laporan keuangan perusahaan (laba/rugi,

neraca pembayaran);
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b). Pembayaran gaji karyawan;
(1). Chasier : bertanggung jawab dan membantu chief dalam
bidang keuangan;
(2) Booking: bertanggung jawab dan membantu chief
dalam bidang pembukuan,;
(3) Salary : bertanggung jawab dan membantu chief dalam
upah dan gaji.
15. Foreman
bertugas membantu para pro"duct asisten chief memimpin
kelompok kerja dan bertanggung jawab kepada product asisten
chief;
16. Assitant foreman
bertugas membantu dan bertanggung jawab kepada foreman
dalam memimpin kelompok kerja;
17. Leader
membantu para foreman dalam memimpin kelompoknya dan
bertanggung jawab kepada foreman masing-masing;
18. Group Leader
membantu dan bertanggung jawab kepada masing-masing
leader dalam memimpin kelompok kerjanya;
19. Workers dan Contract
pelaksana yang menjalankan tugas-tugasnya masing-masing atas
dasar perintah atasan dan bertanggung jawab pada group leader

masing-masing;

3.4 Ketenagakerjaan

Karyawan di PT. EASTERNTEX dipandang sebagai partner kerja
atau mitra kerja yang saling membutuhkan. Perbedaan yang semata-
mata disebabkan adanya tugas dan tanggung jawab yang tercermin

dalam hak dan kewajiban serta wewenang yang dilimpahkan kepada
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masing-masing karyawan. Perbedaan tersebut terbatas dan terikat
dalam sutu wujud dan kerjasama untuk mencapai tujuan perusahaan.
Hingga saat ini tenaga kerja tetap yang bekerja di PT. EASTERNTEX
selain tenaga kerja kontrak adalah kurang lebih 980 orang dengan
perincian sebagai berikut :

Tabell : PT. EASTERNTEX Pandaan — Pasuruan
Rekapitulasi Karyawan Tetap

rNo Jabatan Jumlah j
1. | Manajer 2

2. | Ass. Manajer y 4
ﬁ Chief 10

\ 4. | Ass. Chief 6 %
FS. Foreman 24
[ 6. | Ass.Foreman 13 }
7. | Leader 36

8. | Group Leader 124 \
9. | Workers 731 W
] Total 980 |

Sumber data : Bagian Personalia PT. EASTERNTEX Pandaan — Pasuruan
3.4.]1 Sistem Penerimaan Tenaga Kerja

Penerimaan tenaga kerja dilaksanakan sesuai dengan jenis
pekerjaan yang dibutuhkan. Tenaga kerja PT. EASTERNTEX diambil
dari :

a. masyarakat umum dengan prioritas masyarakat umum sekitar
pabrik atau lamaran yang masuk dari Departemen Tenaga Kerja.

b. Lembaga-lembaga pendidikan, misalnya : ITS, ITN, Akaieks,
Unibra dan lain-lain.
Terhadap calon tenaga kerja diadakan test tertulis, kesehatan,

ketrampilan dan psycotest. Jika calon diterima maka ia harus menjalani

masa percobaan bekerja selama 3 bulan. Dan selama itu ia akan
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menerima pengarahan dan latihaz yang menyangkut tugasnya nanti.

jika selama percobaan terdapat pelanggaran atau penyimpangan

terhadap ketentuan perusahaan oleh karyawan tersebut, maka dapat
terjadi pemutusan hubungan kerja

3.4.2 Penggolongan Tenaga Kerja

Penggolongan tenaga kerja di PT. EASTERNTEX dibagi atas tiga
golongan yaitu :

1. Karyawan percobaan, adalah karyawan yang sedang menjalani masa
percobaan paling lama 3 bulan, dimana upah kerja dibayar sesuai
dengan ketentuan yang berlaku;

2. Karyawan Harian Lepas, adalah karyawan yang menerima upah kerja
secara mingguan setiap hari Sabtu;

3. Karyawan Tetap, terdiri dari :

a. Karyawan Bulanan Tetap (staff), adalah karyawan yang
menduduki jabatan dari group leader sampai tingkat manajer,
dimana upah kerja dibayar setiap tanggal satu;

b. Karyawan Harian Tetap (non staff), adalah karyawan yang tidak
mempunyai jabatan, dimana upah kerja dibayar setiap tanggal
satu.

3.4.3 Jam Kerja

Ada dua macam peraturan jam kerja di PT.EASTERNTEX, yaitua :
1. Jam Kerja Day Time
a. Hari Senin sampai Kamis
Waktu Kerja : pukul 08.00 - 12.00 WIB
Istirahat : pukul 12.00 - 12.45 WIB
Waktu kerjalagi : pukul 12.45-16.10 WIB
b. Hari Jum'at
Waktu Kerja : pukul 08.00 - 11.30 WIB
Istirahat : pukul 11.30 - 12.30 WIB
Waktu kerjalagi  : pukul 12.30 - 16.00 WIB
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c. Hari Sabtu
Waktu Kerja : pukul 08.00 - 12.00 WIB
d. Hari Minggu libur
Bagi karyawan yang bekerja melebihi jam kerja yang telah
ditentapkan dianggap kerja lembur.
Jam Kerja Shift

a. Shift pagi : pukul 06.00 - 14.00 WIB
b. Shift sore : pukul 14.00 - 22.00 WIB
c. Shift malam : pukul 22.00 - 06.00 WIB

Terdapat 4 shift A, B, C dan D dimana setiap shift masuk dua
hari pagi, dua hari sore, dua hari malam dan dua hari libur
secara bergantian. Bagi karyawan yang bekerja secara shift ini
diberikan jam istirahat selama 30 menit.
istem Upah

Sistem Upah pada PT. EASTERNTEX ditetapkan sebagai

berikut :

a.

besar upah karyawan ditentukan berdasarkan skala

pengupahan;

b.untuk karyawan percobaan (3 bulan) upah ditentukan sesuai

dengan ketentuan yang berlaku saat ini;
.untuk karyawan harian lepas, upah dibayar secara

mingguansetiap akhir pekan;

d.untuk karyawan harian tetap dan karyawan bulanan tetap,

S

upah dibayar setiap tanggal satu.

elain menerima upah pokok juga menerima upah tambahan

antara lain :

1) uang makan;

2) tunjangan jabatan (khusus bulanan tetap);

3) uang roti bagi karyawan day time, roti ini bagi karyawan shift

dan susu bagi karyawan malam;
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4) uang prestasi kerja;
8) uang perangsang kerja;
8) tunjangan istri dan anak;

7) uang perumahan.

3.4.5 Kesejahteraan Karyawan

Kesejahteraan karyawan meliputi semua penghasilan dan

pendapatan yang diperoleh dari perusahaan baik berupa gaji maupun

jenis penerimaan yang lain sesuai dengan ketentuan perusahaan

tersebut.
Langkah-langkah yang ditempuh oleh PT. EASTERNTEX untuk
kesejahteraan karyawan adalah sebagai berikut :

a.

pemberian gaji yang terdiri dari upah harian dan upah bulanan

ditambah dengan bonus;

. pakaian kerja untuk karyawan produksi, maintenance, karyawan

kantor dan karyawan bagian keamanan masing-masing 2 stel

pakaian;

.upah lembur yang diberikan kepada setiap karyawan yang

melakukan pekerjaan lebih dari waktu yang telah ditentukan;

. tunjangan hari raya;

. menjelang hari raya, setiap karyawan menerima upah tunjangan

hari raya sebesar satu bulan upah;
makanan ringan yang diberikan selama satu jam kerja sebanyak 1
kali, yaitu pada saat istirahat;

.transportasi yang diberikan perusahaan untuk mengantar dan

menjemput para karyawan berupa bus karyawan dengan empat

jurusan yaitu : Lawang, Porong, Bangil dan Taman Dayu;

.asuransi tenaga kerja pada saat jam kerja dalam perjalanan

menuju atau pulang dari perusahaan pada waktu yang telah
ditentukan perusahaan. Perusahaan juga mengikut sertakan

karyawan dalam program jamsostek, dimana program jamsostek
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ini meliputi : asuransi kecelakaan kerja, tunjangan hari tua yang
dikaitkan dengan asuransi kematian, besarnya iuran disesuaikan
dengan undang-undang no.3 tahun 1992;

h. untuk menjamin kesehatan karyawan, disediakan poliklinik, dan
jika sakit yang diderita para karyawan dan keluarganya itu tidak
dapat ditangani oleh poliklinik tersebut, maka biaya dokter,
rumah sakit dan obat-obatan ditanggung oleh pihak perusahaan;

i. olah raga dan rekreasi yang diberikan kepada karyawan
dilengkapi dengan sarana atau fasilitas olah raga dan kesempatan
rekreasi pada waktu libur secara bergantian;

j. tunjangan meninggal dunia yang diberikan kepada karyawan atau
keluarga yang meninggal dunia;

k. ibadah dan tempat ibeciah, perusahaan memberikan kesempatan
bagi karyawan yang melakukan ibadah menurut kepercayaannya

1. cuti, setiap karyawan mendapatkan cuti tahunan setelah
mempunyai masa kerja selama 12 bulan dan selama cuti berhak
mendapat upah penuh;

m. untuk karyawan wanita juga mendapat cuti hamil dan cuti haid,

n. jasa produksi, setiap tahun karyawan berhak mendapatkan jasa
produksi dari keuntungan yang diperoleh perusahaan dalam satu
tahun buku.

3.4.6 Keselamatan Kerja Karyawan

Masalah keselamatan kerja karyawan dan sangat diutamakan
oleh PT. EASTERNTEX, yang sesuai disiplin kerja adalah dengan
semboyan mereka yaitu : “Mari Kita Usahakan Kecelakaan Nol
Murni “. Semboyan ini diucapkan setiap akan melakukan kegiatan
atau aktivitas, misalnya ketika akan memulai kerja rutin setiap selesai
meeting dan setelah melakukan senam kesegaran jasmani setiap hari

Jum’at.
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Program keselamatan kerja ini diterapkan dan ditekankan kepada
semua pihak dan karyawan PT.EASTERNTEX dan akan mendapatkan

sangsi jika terdapat salah satu karyawan yang melanggarnya.

Untuk selalu mengingat mengenai keselamatan kerja dan kedisiplinan

kerja, maka dalam perusahaan tersebut dikenal istilah 8k yaitu ;

a.

¢ p o U

Ketrampilan;
Kedisiplinan;
Keteraturan;

Kerapian,

Kebersihan.

3.5 Aktivitas Perusahaan

Dalam aktivitas produksi PT.EASTERNTEX menggunakan

mesin-mesin yang dikelompokkan menjadi dua, yaitu mesin pada

departemen spinning dan departemen weaving. Proses produksi di PT.

EASTERNTEX melalui beberapa tahap, mulai dari bahan baku kapas

menjadi benang dan grey.

a. Departemen Spinning, terdiri dan :

1.

© 0O ~N O s W D

mesin blowing;

. mesin cording;

. mesin pre-drawing;
. mesin slipper lap;

. mesin ribbon;

. mesin combing;

. mesin speed frame:
. mesin ring spinning;

. mesin connes winding;

10. mesin steam setting.

b. Departemen Weaving, terdiri dari :

1.

mesin warping;
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mesin sizing;

mesin ribb cleaning;r
mesin red cleaning;
mesin pirn winding;
mesin dropper;

mesin inspection;

=N e e N

mesin folding;

9. mesin packing.

3.5.1 Proses Produksi

tahap

Proses produksi pada PT.EASTERNTEX melalui beberapa

pemrosesan, mulai dari bahan baku kapas sampai menjadi

benang dan merupakan proses produksi yang kontinyu.

Proses produksi untuk Departemen Spinning dibedakan beberapa

proses

a. Pengolahan kapas

1=

mesin blowing, yaitu untuk membersihkan serat mentah dan

mencampur bermacam-bermacam menjadi jenis kapas;

. mesin cording, yaitu untuk memisahkan serat-seratmenjadi

elemen tunggal, mengeluarkan kotoran dan mensejajarkan satu

sama lain;

_hasil dari mesin ini disebut slipper cording, yakni serat yang

berbentuk sumbu;

. mesin slipper lap, yaitu memproses slipper menjadi slipper lap

dengan membersihkan beberapa buah slipper dean dan

menjadi penarikan serta perangkapannya,

. mesin ribbon, yaitu untuk menarik-narik lap yang selanjutnya

diproses pada mesin combing;

. mesin combing, yaitu hasil dari mesin combing disisir untuk

memisahkan serat pendek yang hasilnya disebut slifer.

b. Pengolahan Benang
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1. mesin drawing, yaitu parangkapan dan penarikan serta
blending untuk penyempurnaan dari beberapa serat;

2. mesin speed spinning, yaitu proses pengelintiran yang
hasilnya disebut poving;

3. mesin ring spinning, yaitu penarikan, pengelintiran dan
penggulungan dimana speed frame diameternya diperkecil
dengan proses TIing spinning, hasilnya digulung dengan
spindel;

4. mesin winding, yaitu benang yang telah diproses masih masih
ditemui bagian yang tidak rata, maka dilakukan

penyambungan benang-benang memakai alat connes;

(6]

_ mesin steam setting, yaitu merupakan tahap akhir pengolahan
benang disini benang dioven. Untuk benang TC prosesnya
sama dan bahan campuran antara jenis-jenis slipper kapas,
namun tidak dicampur dengan slipper polyester.

Dari proses produksi menghasilkan dua jenis benang, yaitu
benang kapas dan benang tetoron.

Sedangkan proses di Departemen Weaving (pembuatan kain) adalah

sebagai berikut :

a. mesin warping

pada proses warping, bahan yang diwarping adalah benang Ne
45s yang diproduksi oleh departemen spinning. Tujuan proses
warping adalah untuk menggulung benang ke dalam boom lusi
atau tenun, yaitu boom yang dipasang pada mesin sizing;

b. proses sizing atau penganjian

proses penganjian ini bertujuan untuk menghindari kain rusak
dan banyak benang putus karena sering terjadi gesekan;

c. proses drawin atau mencucuk

digunakan untuk memudahkan operator mesin tenun ketika

memisahkan benang agar tidak saling berbelit jika diproses;
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d. mesin tying (penyamburigan)
digunakan untuk menyambung benang lusi tanpa mengganti
harness dan dropper dengan benang lusi baru dari beam hani;

e. mesin APW (Automatic Pirn Winder)
sistem pemaletan yang digunakan adalah pemaletan datar dan
benang yang digunakan benang hasil proses steam setter agar
tidak terjadi benang yang memuntir dan benang pakan yang
diproses dimesin palet adalah benang yang nantinya diproses
di mesin tenun karena peluncuran pakannya dengan
menggunakan teropong;

f. mesin pembersih bobbin
digunakan untuk membersihkan bobbin-bobbin palet dari sisa
benang selama proses pertenunan, sehingga bobbin tersebut
siap untuk diproses kembali di mesin APW;

g. mesininspection
berfungsi untuk merneriksa cacat kain baik yang sifatnya fatal
maupun yang sifatnya umum dan cacat pada kain yang masih
diperbaiki;

h. mesin folding
penggulungan kain dengan mesin ini sebelumnya telah
diletakkan di dalam kereta. Pada mesin folding, kain
mengalami proses pelipatan yang berfungsi melipat kain hasil
dari tenun yang telah melalui mesin inspection terlebih dahulu.

Adalah untuk mengklasifikasikan kain menurut spesifikasi dan

kelasnya, sehingga kain yang diekspor benar-benar berkualitas, kain

yang telah disortir tersebut kemudian dipacking.

3.5.2 Hasil Produksi Dan Daerah Pemasaran

a. Hasil Produksi

Hasil produksi dari PT.EASTERNTEX ada dua produk :
1. Benang Tetoron Cotton (TC) Ne 48s;
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2. Grey, yaitu kain belum finish atau setengah jadi sejenis kain
blanco (textile polos).
Dari benang Ne 48s 95% diproses menjadi grey untuk dipasarkan
dan diekspor.
Produk-produk tersebut memakai bahan baku impor, antara lain
1. Cotton diimpor dari Amerika dan Australia;
2. Polyester diimpor dari Malaysia, Hongkong dan Jepang;
3. Tepung kanji dan bahan penunjang lainnya diimpor dari
Rustralia, Korea dan Amerika.
Selain diimpor dari luar negeri, bahan baku tersebut juga
didapat dari dalam negeri, seperti PT. CARTEX, Jakarta yang
merupakan parner kerja PT. EASTERNTEX.

b. Daerah Pemasaran

Karena produk uiama yang dihasilkan adalah Grey yang

merupakan bahan setengah jadi, maka permintaan selalu ada dan

kapasitas pemasarannya serta daerah pemasarannya tetap, bahkan

cenderung bertambah.

PT. EASTERNTEX telah memiliki pelanggan tetap terutama dari luar

negeri yaitu Jepang dan Australia, dan selebihnya dari dalam negeri,

vaitu

—

PT. Mertex, Mojokerto;
PT. Minatex, Lawang;
PT. Bengawan, Solo;
PT. Sariawan, Solo;

PT. Certex, Jakarta;
PT. Sariasta, Bandung;
PT. Asiatex, Bandung;

PT. Teka Baru, Lawang;

w © N O aE 9N

PT. Yunilon, Bandung;
10. PT. Centex, Bandung;
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IV. HASIL KEGIATAN PRAKTEK KERJA NYATA

Pelaksanaan kegiatan praktek pada PT. EASTERNTEX melibatkan
beberapa bagian dalam perusahaan. Untuk mengetahui prosedur
pelaksanaan pengiriman barang jadi baik ekspor maupun domestik
maka pelaksanaan praktek dilakukan pada bagian office departemen

tepatnya pada bagian ware house.

4.1 Pelaksanaan Kegiatan Praktek Pada Ware House
Pelakasanaan Praktek Kerja Nyata yang dilaksanakan pada ware
house meliputi berbagai kegiatan yang secara langsung melihat
petugas dalam mempersiapkan barang dan pembuatan dokumen-
dokumen yang diperlukan dalam pengiriman barang jadi, antara lain:
1. Kepala gudang (chief)
a) bertanggung jawab atas segala sesuatu yang berkaitan dergan
gudang kapas;
b) mengadakan pengawasan intern terhadap keluar masuknya
barang di gudang;
c) melaksanakan pencatatan secara rutin dan tertib, yang
tujuannya untuk menj amin keselamatan kekayaan perusahaan.
2. Foreman
a) bertanggung jawab langsung atas operasional gudang yang
terdiri dari penggunaan, periyimpanan dan pemeliharaan aset
perusahaan;
b) melakukan pengecekan barang yang keluar masuk gudang
(jumlah, mutu dan jenisnya);
c) mengesahkan catatan keluar masuk barang yang dibuat oleh
wakil foreman.

3. Assisten Foreman
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a) membantu kerja foreman atau menggantikan foreman bila
sewaktu-waktu foreman ticiak ada di tempat;
b) membuat catatan keluar masuk barang baik yang digunakan
untuk produksi maupun untuk dijual.
4. Anak buah gudang (operator)

pelaksana kegiatan operasional

4.2 Prosedur Kerja Pada Masing-Masing Bagian
Prosedur adalah tata cara yang merupakan satu set urutan
kegiatan yang standar untuk mencapai suatu tujuan. Demikian pula
dalam pengolahan barang jadi di suatu perusahaan harus mengikuti
suatu prosedur dengan tujuan yang pertama menjaga kekayaan
tersebut dari manipulasi atau pencurian sedangkan tujuan yang kedua
untuk mengetahui seberapa besar keberadaan barang yang ada
sesudah diadakan ekspor.
4.2.1 Prosedur Pengiriman Barang Jadi
Ada bagian yang khusus menangani masalah pengiriman barang
jadi dan mempersiapkan formulir-formulir yang diperlukan dalam
pengiriman barang jadi, bagian tersebut adalah dari office departemen
yang didalamnya terdapat beberapa bagian diantaranya adalah :
a. penerimaan barang produksi;
b. pengendalian stock;
¢. penerimaan barang import yang ada hubungannya dengan
aktivitas gudang;
d. penjualan waste;
e. pelaksanaan sales.
Disinilah bagian yang mengurusi masalah pengiriman barang jadi
mulai dari mempersiapkan barang sampai pada formulir yang
diperlukan sedangkan formulir itu sendiri macamnya sangat banyak

diantaranya adalah :
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1. Goods Production Daily Report (laporan harian);
2. Packing/Weight List;
3. Inventory Master Of Bale Selected ( jenis barang).
Barang yang dihasilkan jenisnya sangat banyak dan diberi nama
berdasarkan type mesin yang menghasilkannya, diantaranya adalah :
TYD 186
AJL 186
TYD 208
AJL 208
AJL 186 63"
AJL 208 63"

Jenis menurut lebar kain, yaitu :
1. Lebar 47"
2. Lebar 63”
Pengertian dari 63" adalah lebar kain yang dihasilkan karena tanpa
tanda 63" berarti lebar kain yang lain adalah 47"
Karena jenis kain yang dihasilkan hanya mempunyai satu jenis yaitu
jenis kain putih polos dengan komposisi polyester 68% cotton 35%
maka hanya diklasifikasikan menurut mutu /kwalitas antara lain :
AARA
AA
AA-RM
A
AL
AP
. AP
8. D

s SR o e 1=

Dari banyak produk yang dihassilkan mempunyai dua kemasan yang
berbeda yaitu :
1. Pallet dengan isi kain 4200 - 5000 yds;
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2. Bale dengan isi kain 1600 — 1800 yds.
Sedangkan penjualannya sendiri dilakukan dengan

1. Ekspor;

2. Domestik.
Khusus untuk ekspor yang dikirim adalah
Prosuk yang pertama, yaitu yang mempunyai mutu/kwalitas :

1. AARA

2. AA
Produk yang kedua, yaitu yang merapunyai mutu/ kwalitas :

14 A

2. AA-RM

3. AL
Sedangkan grade yang lainnya hanya dijual untuk domestik
Penghitungan produk per-hari didasarkan pada jam tertentu yaitu
dimulai pukul 14.00 - 14.00 WIB hari berikutnya (24 jam)
Berikut penjelasan bagaimana prosedur pengiriman barang jadi
1. Ekspor

Untuk memperjelas dimulai dengan gambar 2
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Penjelasan gambar 2:  Prosedur Pelaksanaan Pengiriman Barang Jadi
Ke Luar Negeri (Ekspor)

1. Pertama kali factory/bagian produksi membuat perencanaan untuk
tiga bulan kedepan berdasarkan produk yang dihasilkan;

2. Kemudian perencanaan tersebut dikirim ke sales manajer yang
berkedudukan di Jakarta untuk dipelajari dan sebagai pegangan
untuk melakukan pemasaran ke luar negeri dan dalam negeri;

3. Dari warehouse mengirimkan laporan produksi harian (Daily Report
Production) ke sales manager;

4. Apabila sales manajer telah terjadi kesepakatan maka akan dibuat
dokumen yang disebut kotrak adapun kolom-kolom yang harus diisi
dalam kontrak adalah :

a) Jenis barang yang diinginkan,;
b) Kualitas;

¢) Kuantitas;

d) Harga;

e) Jangka waktu pembayaran;

f) Negara tujuan;

g) No kontrak;

h) Alamat pengirim;

i) Tanggal pengiriman.

5. Setelah mengadakan kontrak dari sales manajer maka mereka
menyusun Daily Shipping yang kemudian dikirimkan ke PT.
EASTERNTEX Pandaan;

6. Produk perhari yang dihasilkan dari departemen weaving
dikirimkan ke warehouse tepatnya pukul 16.00 WIB
memasukkannya lewat disket dan kemudian dibuat Daily Report;

7. Kemudian ware house mempelajari Daily Shipping dan Production
Plan untuk bulan tertentu (karena disini formulir yang digunakan

bulan Pebruari maka contohnya diambil dari bulan Pebruari);
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8. Apabila barang jadi dirasa cukup maka PT. EASTERNTEX Pandaan
bisa mengadakan ekspor lebih awal dibandingkan rencana yang
telah disusun, maka perusahaan menyiapkan dokumen dan barang
jadi berdasarkan pesanan yang tertera dalam kontrak;

9. Pihak PT. EASTERNTEX Pandaan dalam mengadakan ekspor selalu
berhubungan dengan PT. Easterntex Surabaya untuk menyiapkan
kapal dan kontainer berdasarkan jumlah barang yang akan dikirim;

10. Kemudian hal yang harus dilakukan dalam mengadakan ekspor
harus menyiapkan barang yang telah disetujui yang tertuang dalam
kontrak dan dokumen yang diperlukan diantaranya adalah :

a) Packing/weight list
Adapun kolom-kolom yang harus diisi adalah :
1) No invoice diisi berdasarkan dokumen yang diterima dari
Jakarta;
2) Deskripsi ukuran-ukuran yang telah disepakati;
3) Jumlah;
4) Berat kotor;
5) Berta bersih;
6) Urutan barang yang akan diambil untuk ekspor dan
kelas/tingkatannya.
Dibuat rangkap 10 dan diberikan kepada pihak yang
berkepentingan dan PT. Sucofindo sebagai pihak pengawas
(surveyor) agar barang sampai di tempat tujuan.
b) Delivery Order
Adapun kolom-kolom yang harus diisi adalah :
1) Tempat yang akan dituju;
2) Kualitas yang diberikan;
3) Untuk mengetahui prosentase barang yang dikirim.
¢) Inventory Master Of Bale Selected

Adapun kolom-kolom yang harus diisi adalah :
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1) Kode pembuatan;
2) Kelas;
3) Ukuran;
4) Jumlah.
Dokumen ini diberikan ke bagian gudang untuk menyiapkan

barang-barang yang akan diekspor.

11.PT.Easterntex Surabaya menerima laporan mengenai akan

diadakannya ekspor maka ia menyiapkan kapal beserta kontainer

dan dokumen-dokumen yang diperlukan diantaranya adalah :
a) Packing/Weight List

Adapun koom-kolom yang harus diisi adalah :

1) No kontrak yang telah disepakati;

2) Tempat tujuan;

3) Kapal yang digunakan untuk memuat barang jadi;
4) Asal negara yang mengirim;

5) Jenis barang yang dikirim.

b) Shipping Instruction

Adapun kolom-kolorm yang harus diisi adalah :

1) Mengirimkan kendaraan dengan nomor polisi (yang
membawa peti kemas/container)

2) No kontainer yang tertera;

3) Jenis barang yang akan diambil;

4) Tujuan pengiriman barang;

5) Kapal yang digunakan untuk mengangkut.

Segel dibawa bersamaan dengan dokumen shipping

instruction yang didapat dari pihak pelayaran.

Invoice

Adapun kolom-kolom yang harus diisi antara lain :

1) Tempat tujuan;

2) No invoice;
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3) Tanggal;

4) Asal negara yang meangirim;

5) Negara tujuan;

6) Jenis barang;

7) Jumlah dan keterangan barang.

12. Karena disini PT.Easterntex sudah lama bekerja sama dengan
PT.Sucofindo maka PT.Easterntex diberi blanko untuk diisi apabila
ada pengiriman barang.

a) Permintaan Pemeriksaan barang Ekspor (PPBE)
Di dalamnya terdapat kolom-kolom diantaranya adalah :
1) Nama perusahaan pengekspor;
2) Alamat, telepon, telex;
3) Jenis perusahaan;
4) Nomor Pokok Wajib Pajak;
8) Keterangan barang yang dikirim;
6) Merek dan nomor kemasan.
Sesudah diisi dan diteliti oleh PT. Sucofindo apabila dianggap
sudah benar maka diberi monor barang yang diekspor.
b) Catatan Tanda Pengenal Surveyor (CTPS)
Adapun kolom-kolom yang harus diisi adalah :
1) Nama eksportir;
2) Alamat eksportir;
3) Nomor Pokok Wajib Pajak;
4) Jenis kemasan;
5) Merek dan nomor kendaraan;
6) Nama petugas.
Dokumen tersebut kemudian dibawa ke Pandaan dan melakukan

pemeriksaan, kemudian hasilnya ditulis dalam dokumen.
c) Hasil Pemeriksaan Lapangan - Pengawasan Stuffing sekaligus

Yang didalamnya terdapat kolom-kolom sebagai berikut :
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13.

)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

46

Eksportir;

Jumlah dan jenis kemasan;

Kemasan yang dibuka dan diperiksa;
Merek kemasan;

Kapan diadakan pemeriksaan;
Tempat pemeriksaan;

Keterangan barang yang diekspor;
Nomor peti kemas;

Ukuran.

Apabila dalam pemeriksaan tersebut dinyatakan benar sesuai

dengan packing/weight list maka PT. Sucofindo memberikan

segel.

Selain memberikan segel PT. Easterntex Pandaan juga membuat

dokumen-dokumen untuk persiapan keluamya barang.

Adapun dokumen tersebut diantaranya adalah :

a) Certificate

D
2)
3)
4)
5)
6)

Nama barang yang diekspor;
Jumlah barang; .

Tujuan;

No invoice;

No kontrak;

Pengesahan dari General Manager.

b) Packing/weght list

D
2)
3)

4)
S)
©)

No kontrak;

Tujuan;

Kapal yang digunakan untuk mengangkut barang jadi
tersebut;

Negara asal pengiriman barang tersebut;

Berat kotor;

Berat bersih;
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7) Pengesahan.
c¢) Delivery Note

1) Tanggal;

2) Tujuan;

3) Nomor pengirimar;

4) Nomor delivery note;

8) Jenis barangnya;

6) Jumlah barang yang dikirim;

7) No kontainer;

8) No kapal,;

9) No truck;

10) Pengesahan.
Dokumen ini hanya untuk pihak intern yaitu PT. Easterntex
Jakarta dan Pandaan
d) Goods Exit Permit

1) Jenis barang yang dikirim;

2) Jumlah;

3) Tujuan.
Dokuraen ini dibuat hanya mengantar barang jadi keluar dari
pabrik sehingga dokumen ini cukup diberikan kepada Satpam
(pos-1).
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Karena PT. Easterntex merupakan perusahaan yang
kepemilikannya dipegang oleh dua perusahaan besar yaitu Toray
Industries Incoporation milik Jepang dan PT. Wisnu Candra karena
kepemilikannya semakin pesar maka untuk penjualan dilakukan secara
adil yaitu sisa produksi akhir bulan akan menjadi milik PT. Wisnu
Candra selain itu PT. Wisnu Candra berhak meminta barang jadi
kepadé. PT. Easterntex Pandaan untuk memenuhi permintaan
konsumennya.

Penjelasan gambar 3 : Prosedur Pengiriman Barang Jadi Secara
Domestik
1. PT. Wisnu Candra apabila membutuhkan barang dapat segera
langsung mengirimkan DO yang telah disetujui oleh Sales
Managernya yang didalamnya terdapat kolom-kolom sebagal
berikut :
a) NoDO;
b) Minta dikirimkan barang;
¢) Jenis barang yang diminta;
d) Jumlah barang yang dibutuhkan;
e) Pengesahan;
f) Tanggal pengiriman barang.
2. Apabila menurut PT.Easierntex Pandaan barang yang diminta sudah
cukup makaia mempersiapkan barangnya.
Selain itu juga mempersiapkan formulir yang diperlukan
diantaranya adalah ;
a) Inventory Master Of Bale Selected
Yang kemudian formulir ini dikirim ke bagian gudang untuk
mempersiapkarn barang yang akan dikirim;
b) Packing/weight list;
¢) Delivery Note.
Yang didalamnya terdapat kolom-kolom sebagai berikut :


http://repository.unej.ac.id/
http://repository.unej.ac.id/

50

1) No delivery order;

2) No delivery note;

3) Tujuan;

4) Jenis barang yang dikirim;

8) Jumlah kemasan;

6) Berat kotor;

7) Nomor kendaraan yang digunakan untuk mengangkut
barang tersebut.

3. Kemudian PT. Easterntex menghubungi PT. Wisnu Candra bahwa
barang yang diminta sudah siap maka ia mengirimkan kendaraan
untuk mengambil barang tersebut dengan disertai DO untuk
menyakinkan PT.Easterntex Pandaan;

4. Untuk membawa keluar barang, formulir yang diperlukan adalah
Goods Exit Permit untuk menunjukkan kepada Satpam bahwa
barang yang dibawa sudah lengkap surat-suratnya maka barang

siap untuk dibawa keluar.

4.3 Pengisian Formulir-Formulir Yang Digunakan

Contoh pengisian formulir-formulir yang digunakan. Ada
beberapa formulir yang berkaitan dengan pengiriman barang jadi,
diantaranya adalah :
a. Goods Production Daily Report (lampiran 4)

Keterangan kolom :

1) Kind, berisi jenis mesin yang mengahsilkan kain;

2) Grade, berisi kelas yang dihasilkan dari tiap-tiap mesin;

3) Balance In Last Day, berisi jumlah kain yang dihasilkan

kemarin setelah terjadi pengeluaran selama satu hari;

4) Received, berisi jumlah kain yang dihasilkan hari ini;

8) Issue, berisi jumlah kain yang dikeluarkan hari ini; p—
— (ARR
-a‘Ef" r-‘hh \ MiLin ¥ E ‘
N4 JEMBER


http://repository.unej.ac.id/
http://repository.unej.ac.id/

6)

D

51

Balance Of Today, berisi jumlah kain yang dihasilkan
sampai hari ini;

Remark, berisi jumlah kain berdasarkan satuan.

b. Contract (lampiran 8)

Keterangan :

D
2)
3)
4)
S)

6)
7
8)
9)

No contract, berisi nomor kontrak yang disepakati;
Tempat, tanggal persetujuan;

Perusahaan yang mengadakan perjanjian;

Description Of Goods, berisi jenis barang yang dikirimkan;
Quanlity, berisi jenis kain yang digunakan dan dibuat
beberapa lipat;

Quantity, berisi lembar kain yang dipesan;

Price, berisi harga yang telah disepakati;

Term Of Payment, berisi tanggal jatuh tempo pembayaran;
Shipment, berisi ‘tanggal waktu persiapan yang telah
disepakati;

10) Destination/consignel, berisi tempat yang akan dituju;

11) Remarks, berisi ternpat pembayaran yang telah disetui.

¢. Daily Shipping and Production Flan (lampiran 6)

Keterangan :

D
2)

Begin, berisi sisa produksi hari kemarin;

Produksi, berisi jumlah yang dihasilkan per harinya.

d. Packing/Weight List (lampiran 7)

Keterangan :

D
2)

3)
4
5)

Contract no, berisi nomor kontrak yang telah disepakati;
Invoice no, berisi nomor invoice berdasarkan dokumen
yang diterima dari Jakarta;

Deskription, berisi ukuran barang yang diminta;

Quantity, berisi jumlah barang dalam satuan yards;

Gross Weight, berisi berat kotor masing-masing barang;
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6)
7)

Net Weight, berisi berat bersih masing-masing barang;
Trace no, berisi urutan barang yang diambil untuk ekspor

dan jenis kelas atau grade.

e. Delivery Order (lampiran 9 dan 25)

2)

Keterangan:

1) Do No, berisi data urutan DO yang sudah dikeluarkan dan
tanggal persiapan pengiriman barang;

2) Consigned to, berisi tempat tujuan;

3) Cotract no, berisi nomer kontrak yang telah disepakati;

4) Delivery time

8) Request, diperkirakan waktu tibanya;

8) Aktual, waktu tibanya secara nyata.

7) Description Of Goods, berisi jumlah kain yang diminta dan
diukur berdasarkan satuan yards dan diprosentasekan;

8) Aktnal Quantitty, berisi pemenuhan permintaan secara
nyata dan diukur berdasarkan satuan yards dan
diprosentasekan;

9) Go Down, berisi tanggal pemberangkatan barang tersebut
dan mendapat pengesahan dari manajer.

f. Inventory Master Of Bale selected (lampiran 10 dan 22)
Keterangan:

1) Trace no, berisi urutan barang yang diambil untuk
diekspor;

2) Grade, berisi kelas dari masing-masing kain yang dipesan;

3) L-S8, berisi ukuran lebar kain yang dipesan;

4)  Quantity, berisi jumlah kain.

g. Packing/Weight List (lampiran 11 dan 23)
Keterangan:
1) Contrak no, berisi nomor kontrak yang telah disetujui;

Consignee, berisi negara yang menjadi tujuan;
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3)

4)

5)
6)

7

8)

Shipped per, kapal yang digunakan mengirim barang yang
telah dipesan;

From, barang tersebut dikirim dari mana dan tujuannya
kemana;

Sailing On Or About, berisi tanggal pemberangkatan kapal;
Description and Quantity, berisi deskripsi barang yang
dikirim dan jumlah dalam satuan yards;

Net Weight, berisi berat bersih barang yang dikirirn dalam
satuan Kg;

Gross Weight, berisi berat kotor barang yang dikirim
dalam satuan Kg.

h. Shipping Instruction (lampiran 12)

1.

Keterangan :

1)
2)

3)

5)

6)

L

8)

To, diisi ditunjukan untuk yang bersangkutan,

Vessel, diisi kapal yang akan mengangkut barang yang
akan dikirim,;

Port Of Loading, berisi keterangan kapal meninggalkan
pelabuhan;

FPort Of Discharge, berisi keterangan kapal berlabuh;
Mark and number, berisi negara tujuan dan barang yang
diangkut dalam satuan yards;

Description Of Packag=s and goods, berisi jumlah barang
yag dikinm dan keterangan barang dan ukurannya;

Seal no, berisi nomor segel yang digunakan untuk
menyegel cohtainef;

P.E.B no, berisi no urut pengawasan dari PT.Sucofindo.

Invoice (lampiran 13)

Keterangan:

D
)

Consigned to, berisi negara tujuan pengiriman barang;

Invoice no, berisi no invoice;
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j.

3)
4)
5)

6)
7

Date, berisi tanggal, bulan dan tahun pengiriman barang;
Contract, berisi nomor kontrak yang telah disetujui;

Mark and Nos, berisi merk yang diberikan dan jumlah
barang yang dikirim berdasarkan satuan bale yang diberi
nomor kemasan;

Quantity, berisi jumlah barang dalam satuan yards;
Description, berisi deskripsi barang yang dikirim dan

ukurannya.

Permintaan Pemeriksaan Barang Ekspor (lampiran 14)

Keterangan :

Y
a)
3)
4)

8)

6)

Nama perusahaan eksportir;

Alamat, telepon dan teleks;

Nomor Pokok wajib Pajak;

Nomer Hs dan uraian barang, menguraikan barang yang
akan dikirim;

Kuantitas dan satuan, isi jumlah barang yang dikirim dalam
satuan bale dan yards;

Merek dan nomor kemasan, berisi merk yang diberikan
berdasarkan negara yang akan dituju dan nomor kemasan

yang diberikan.

k. Catatan Tanda Pengenal Surveyor (CTPS) (lampiran 14)

1.

Keterangan:

D

2)

3)

PPBE no, diisi oleh petugas PT.Sucofindo berdasarkan data
yang didapat dari PPBE;

Jenis kemasan, diisi dengan peti kemas yang digunakan
untuk mengangkut disertai ukurannya;

Nomor peti kemas, berisi nomor peti kemas yang

digunakan dan segel yang diberikan oleh PT.Sucofindo.

Hasil Pemeriksaan Lapangan - pengawasn Stuffing (lampiran 16)

Keterangan :
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D

2)
3)

PPBE no, diisi oleh petugas PT.Sucofindo berdasarkan data
yang didapat dari PPBE;

Eksportir, berisi perusahaan yang mengirimakan barang;
Jumlah dan jenis kemasan, berisi jumlah barang dalam
satuan bale. Semua diisi sesuai dengan kenyataan setelah

diadakan pemeriksaan.

m. Certificate (lampiran 17)

Ketarangan:

1y
2)

3)
4)
5)
6)

Name Of Goods, berisi nama barang dan deskripsinya;
Quantity, berisi jumlah barang yang dikirim dalam satuan
vards;

Consigned to, nagara yang akan dituju;

Inv, nomor invoice;

Contract no, berisi nomor kontrak;

Mendapatkan pengesahan General Manajer.

n. Delivery — Note (lampiran 19 dan 24)

Keterangan :

)
2)
3)

4)

5)
6)
1)
8)

Delivery — Order No, berisi nomor DO

Delivery — Note No, berisi nomor DN;

Delivery to, tujuan pengiriman barang atau barang akan
dikapalkan; ‘,

Descrniption Of Goods, berisi barang tersebut dihasilkan
dan mesin yang diminta, serta tujuan pengiriman barang,
nomor kontainer yang digunakan, nomor kapal yang
digunakan;

Package, jumlah barang dalam satuan bale;

A/Piece, jumlah barang dalam satuan pcs;

Yards/LBS, berisi barang dalam satuan yards;

Remark, berisi keterangna kendaraan dan nomornya yang

digunakan untuk mengangkut barang;


http://repository.unej.ac.id/
http://repository.unej.ac.id/

56

$) Rec'd by transportation co, berisi tanggal bulan dan tahun
pengesahan.
o. Goods Exit Permit (lampiran 20 dan 26)
Keterangan:
1) Article, jenis barang yang dikeluarkan;
2) Quantity, berisi jumlah barang yang dikeluarkan;
3) Remarks, berisi nomer kode pembelian.
p. DO (lampiran 25)
Formulir ini Khusus dikirimkan oleh CV.Wisnu Candra untuk
PT.Easterntex Pandaan untuk meminta barang.
Keterangan :
1) Please deliver to Messrs, meminta barang untuk dikirim
berdasarkan kontrak;
2) Description Of Goods, berisi jenis kain yang diminta
beserta gradenya;
3) Quantity, berisi jumlah barang jadi yang diminta dalam

satuan yards.
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V. KESIMPULAN

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktek Kerja Nyata pada PT.

EASTERNTEX Pandaan dalam bidang pengiriman barang jadi, penulis

banyak sekali memperoleh pengalaman menarik. Adapun kesimpulan

yang dapat diambil berdasarkan Praktek Kerja Nyata yang telah
dilakukan pada PT.EASTERNTEX Pandaan adalah :

1.

Pelaksanaan pengiriman barang jadi setelah dikeluarkannya Daily
Shipping and Plan sesuai dengan tanggal yang disetujui dan yang
mengeluarkannya adalah PT.EASTERNTEX Jakarta setelah
mengadakan negosiasi dengan para konsumennya.

Pelaksanaan pengiriman barang jadi (kain) kepada konsumen
berdasarkan kontrak yang telah disepakati bersama.

Untuk menunjang pengiriman barang jadi sampai ke tempat tujuan
dengan selamat maka perusahaan melengkapi pengiriman barang
jadi dengan dokumen-dokumen yang diperlukan untuk
menghindari sabotase.

Disini PT.EASTERNTEX mengadakan kerjasama dengan
PT.SUCOFINDO sebagai pihak surveyor yang akan meneliti dan
memeriksa barang yang akan dikirim apakah jumlah dan mutu
sesuai dengan pesanan.

Prosedur pengiriman barang jadi pada PT.EASTERNTEX Pandaan
cukup ketat dan teliti sehingga bila ada kesalahan dan protes dari
konsumen atas barang yang akan dikirim akan segera diketahui.
Pengiriman barang jadi ke konsumen agar tidak mengalami
hambatan maka sarana angkutnya disiapkan oleh PT.EASTERNTEX

Surabaya sekaligus surat-surat tentang kendaraan yang akan

digunakan untuk mengambil barang yang akan dikirimkan.
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\_\Q\DIMH

DEPARTEMEN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN R.I.

UNIVERSITAS JEMBER s
ﬁf"’l’[;-f;% : .

= 1 | 1
Wi FAKULTAS EKONOMI :
. 2. >
Wz gy 'f\// J1. Jawa No. 17 Kotak Pos 125 Telp. Dekan 482150 ( Fax.) - T.U 487990 7 aKT ?7
it Kampus Bumi Tegal Boto Jember 68121 - Jatim
mor : 3% 34/p7,3%2 ,H5,FE/N5/1999 Jember,25 Oktober 1999

ampiran :
al

Permohonan ijin menjadi tempat
PKN Mahasiswa D3 Fakultas Ekonomi
Universitas Jember

Kepada
Yth,Pimpinan PT.EASTERNTEX
di Pandaan - Pasuruan

Dengan hormat,

Bersama ini kami sampaikan bahwa untuk melengkapi per=
syaratan mengakhiri studi pada Program B3 Pakultas Ekonomi
Universitas Jember,maka para mahasiswa diwajibkan untuk me-
laksanakan PKN dan meningkatkan kesiapan untuk menghadapi
pasar ker ja,.

Sehubungan hal tersebut,kami mengharap kesediaan instan
si/perusahaan yang Bapak pimpin untuk menjedi tempat pelaks
sanaan PKN,

Nama : DYAH BSTI UTAMI
NIM : 97 = 245
Prog,.Studi : Administrasi Keuangan

Rencana pelaksanaan PKN pada bulan Januari sampai dengan
bulan Februari 2000 selama 144 jam efektif,

Kami sangat mengharapkan jawaban atas permohohan ini dan
bersedia memenuhi persyaratan yang diperlukan.

Demikian permohonan kami.Atas perhatian dan permohonan
kami sampaikan terima kasih, -

/.50

i Bofartini _Zudjak

4
-n-' - —— o —

5. 450 368 797
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d37 ity ek

Head Office : 31 - 33 JI. Embong Wungu

fl. Summitmas "l'c?wcr Phone : (031) 5343716

2)’; L“‘:“;i“_‘ri”“‘""“" Fax. - (03175314086
: PO Box! 305

. Box. 3244 / Jakana SURABAYA

one ; (021) $201282
201232 - 5201274
Telex . Jkt. 46264
ax. : (021) 5202041

PT. EASTERNTEX

INDONESIA - JAPAN
JOINT - VENTURE COMPANY
FACTORY
KILOMETER SURABAYA 50
PHONE (0343) 631673, 631674
FAX. (0343) 631675
PANDAAN - PASURUAN

SURAT KETERANGAN
NO: 09 /ET/PS/11/2000.

Yane bertanda tangan dibawah int menerangkan dengan

sehenarnya bahwa

NAMA :DYAH ESTI UTAMI
NIM 107 — 245

Jurusan « D3 Administrasi Keuangan
Fakultas : Ekonomi

Muahusiswa : Universitas Jember

Telah mengadakan Praktek Kerja Nyata di PT. Easterntex
Kni 50 Surabava — Pandaan, tanggal 27 Januan 2000 sampai dengan

tanggal 19 Pebruan 2000.

Demikian surat keterangan 1m dibuat untuk dipergunakan

sebagaimana mestinya.

Pandaan ., 19 Pebruari 2000

o
(1.D.MJC A KR A )
Office Manager
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CMAMA DYAH ESTEUTAMI

TAMNGGAL

27 Januari 2000
I Tapnary 2000
20 Januari 2000

2] Tanuar 2000
1 Fehruari 2000
2 Tehrunri 2000
000
2000

3 Fehmari
4 Februan
7 Pebn nati zfmﬂ
R Pebrmari 2000
0 Pebruar 2000
10 Pehmart 2000
11 Pebruari 2000
12 Pebruari 2000

2000
2000

14 Pehmiari
15 Pebroan
16 Pebvuari 2000
17 Pebruari 2000
1% Pebmari 2000

DAFTAR HADIR & KEGIATAN
PRAKTFEE KERIA NYATA (PKN)
DI PT. EASTERNTEX PANDAAN
17 JANUIART - 19 PEBRUARIT 2000

EEGIATAM

)

| Membantu  bagian - personalia - dalam
karyawan  vang
ditolat.serta membantu

mendata  jumiah

|

i
Fditerima dan
|

| mendata karvawan yang mengadakan

| pengobatan,

‘h-lcngadak:m interview dengan  bagian
| pengiriman  bahan  jadi dan  bahan
| baku .

|

bagaimana proses pengolahan  bahan
baku menjadi bahan jadi ;serta mencari

data-data  vang  diperlukan dalam
penerimaan bahan baku dan

pengelvaran hahan jadi.

| Mencari form-form yang digunakan
dalam sistem penerimaan bahan baku
dan pengiriman  bahan jadi serta
mengadakan interview dengan pihak
vang bersangkutan

Perpisahan.

Mengetahu
Dosen Pembimbing

7‘}1_

T/

(ADT PRASOI)

1 PARAF | PARAF |

I\f[t_:ngu-njunéi pﬂl"ll‘\. ill?il!lkilnéllgéiﬁillli e

NIM :

TK

i
|

|

Mngetahui
Pembi |n§ 4 WVCTERNTI
O MFE(ER SOSURAB
[ In) il — HIDOME

'(ﬂvml 1)
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o, LAVILRATL A
&, S0 Syrapava - Pandaan

Digitall Repesitorpmiversitas Jembgy., |

Date : 20 February 2000

k BALANCE IN LAST DAY RECEIYED ISSUVED BALANCE OF 10D&Y
£14D0 | GRADE REHNARKS
1 Gls/Box | Yards/Lbs | Bls/Box Yards/Lbs | Bls/Box Yards/Lbs | Bls/Box Yards/ths
196 FSL | AAA-MA
A4a " 124,638 9 14,560 86 139,198 | § = 94158 Yds.
ph 5 89,166 12 19,282 69 104,448
AR-HH s ,
AA-RH 10 16,054 10 16,054
! 1 1,2 ] 11,201
AL 54 86,363 2 3,18 5 §9,581 | § = 30134 Yds.
Ap 52 82,191 1 3,211 5 85,503 | § = 27679 Yds.
L 11 16,670 _ 11 16,670 | § = 11857 Yds.
] 16 14,175 16 14,175 | § = 14175 Yds.
Total @ 14 436,585 28 40,271 0 0 99 476,856 | OYE: 299,700 Yds
] >3
B 186 AJL | ARA-N 28- 78
RAR 62 190,472 11 45,195 13| 236,267 | § = 3172 Yds.
A 3 4,843 3 4,843
AR-HH
An=RA
f
AL 1 11,196 1 1,586 8 12,782 | § = 6344 Yds.
D 1 1,521 1 1,521 | § = 1521 Vds.
Total : 13 208,082 12 47,381 0 0 85 255,413 | DYE: 241,110 Yds
E- 186 1N | ARA-KH 37 - ?3)'
AR 46 177,136 19 41,821 65 219,911
RA-HH
fA-RH
A
AL
401
0
Total @ 46 177,156 19 42,821 0 0 65 219,977 | O¥E: 219,977 Tds
|
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/ PeJMICHELE e Sl B L b
/ Ms.PAT TEH | SUB / Mr.YOSHEP
PDA’ '/ Mr, TUCIMAN

P.T. EASTERNTEX

OHice :

ATMAS )1 3rd 1. PANDAAN 50 KM. SURABAYA Ty :
w.?l Sudiman 8162 KABUPATEN PASURUAN 31-33, 0. Err::;:ng Wungu
gf-;ﬁ;[?:gg’g“ JAWA - TIMUR SURABAYA
3 P.O. Box 305
S 53%3“' Phone : 631674 - Talefax : 631675 Phone : 5321033, 5343716
i goz;m Cable Address : EASTERNTEXPT. Telex 131517
£ Telalax : 5314086 7
. ;
No. ETX-99-1409 (A,B & D) (R)
RAY INDUSTRIES (§ 'PORE) PTE. LTD., Jakarta, NOVEMBER?Z27,1999
IXETER ROAD # 31-01 COMCENTRE
IQAPORE 0923 . il irvvsssussiions
Al 5irs,
take pleasure in confirming the following sale to you :
SCRIPTION OF GOODS POLYESTER 65% COTTON 35% TIC GREY FABRICS 136 X 72 X 47 *
A). FRINGE PALLETIZED FORM 45X45

B). FRINGE BALING FORM
D). 2ND GRADE (PRINTING)

JALITY " DYEING QUALITY - FRINGE SELVEDGES & 2ND GRADE

A). 336,000 YDS (PIECE LENGTH =240-260 YDS & 480-520 YDS 100 % FOR FRINGE PALLET)
JANTITY B). 100,000 YDS (PIECE LENGTH = 120-130 YDS 85% OR MORE
D). 60,000 YDS 61-62 YDS & 91-92YDS15% OR LESS FOR TUCKIN BALING )

A) USS Cent 43.00 PER YARD
RIFCE C&F PENANG,MN.AYSlA B). US$ Cent 42,50 PER YARD
D), USS Cent - 37.50 PER YARD

. g

SRMS OF PAYMENT BY T/T REMITTANCE WITHIN 15 DAYS AFTER BIL DATE

IIPMENT , IN NOVEMBER 1999

ISTINATION/CONSIGNEE PENANG, MALAYSIA / PENFABRIC SDN. BHD PRAI FREE TRADE ZONE,
1 OR SINGAPORE 13600 PRAI, PENANG, MALAYSIA.

“MARKS Please instruet your bankers to advise the T/T through

: THE BANK OF TOKYO-MITSUBISHI,LTD. JAKARTA BRANCH OFFICE
MID PLAZA 1ST FLOOR JL. JENDERAL SUDIRMAN KAV 10 -11
JAKARTA - INDONESIA ' '
AIC No. 201716
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N

wi

Att: Mr. UEDA / Me. SUPARMAN / Mr. AMANAN / Mre. RETNO
Mr. OGATA / Mr. CAKRA / Mr. TUKITMAN / Mr. S.RIYADI
Mr. HENDRIK / Mr. YO SEF

Msa. SANDRA

AT e . . -

113
I 20863 |
60
178
AT
T s
12 SAT
PEN B4 MAR 255 - [TAM 75
] PENU 85 4
PEN 84
19 SAT PEN ¢ §4 |PEN 100 LUC § , $185)
[~ 7
21 MON|[TAM 120 < PEN"Y 94 PEN PEN | B5 [CHIA - 75 1
22 TUE ‘ ~
23 WED |PEN 120 [PEN 94 PEN LUC 4 118
24 THU 5
25 FRI LUC 94 TOY 100 [Pl20|P50 [LUC 59
26 SAT | LUC 120 L50 | L 20 .
T TAM 85 |LUC 106
28 MON PEN 120 |TOy 100 ([W/T %0 '
29 TUE |[TAM 120 |PEN 120 MAR 170 |SAM 75
‘ TOY (85) |TOY (150)
GIS (85)
| END 59.8 149 786 359 235 422
A186 A208 A1B6 W AZ20BW
20" 40" | TTL 20" 40" 207 40" | 20" 40" [T
TARGET PALLET 9 9 6 4 1 | | 10
REALIZATION

15-Feh
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(1232 - 5201274
lex : kit 46264

: (021) 5202041

A Le AULALT A RURNLIY L RU/M
ENDONESIA\- JARAN
JOINT - VENTURE COMPANY

Factory
Kilometer Surabaya 50
Phone : (0343) - 631673, 631674
Fax. : (0343)- 611675
PANDAAN - PASURUAN

SURABAYA

PACKING/MWNEIGHT LIST

E NO. ¢ | .
ACT NO. & ETX-60—HkE =200-1435 INVOICE NO. : 4897"
DESERT T LON QUANTITY GROSS RET TRACE NO.

NGH({Xg) | WGH(Kq)
26 Pcs x 6L Yds 26 Pcs, 1986 Yds 214,50 214.00f 0001-1808
18 Pes x 92 Yds 18 Pcs, 1656 Yds 215,501  215.00f 0001-1905
26 Pcs % 61 Yds 26 Pcs, 1586 Yds 214,50 214.00{ 0001-2009
18 Pcs x 92 Yds 18 Pcs, 1656 Yds 219.50(  219.00( 0001-2010
26 Pcs x 61 Yds 26 Pcs, 1586 Yds 215,501 215,00 0001-2210
18 Pcs x 92 VYds 18 Pcs, 1656 Yds 215.50|  215.00( 0001-2303
18 Pcs x 92 Yds 18 Pcs, 1656 Yds 215,500  215.00( 0001-2408
26 Pcs x 61 Yds 26 Pcs, 1586 Yds 215,501  215.00( 0001-2507
18 Pcs x 92 Vds 18 Pcs, 1656 Yds 216.50)  216.00] 0001-2508
123" 3123 123 2§ 10T (123 198Nl 2315124 1041 194 124 . 13 Pcs, 1604 Yds 215.50(  215.00{ o0¢01-3111
128 025 (1250128 123 123 5123 124 124 124 124 124 124 . 13 Pcs, 1605 Yds 216,500  216.00) 0001-3112
b 125 .123 123 .123 123 .123 .123 .124 .124 124 .124 124 .125 . 13 Pcs, 1606 Yds 216.50]  216.00f 0001-3121
123 123 1280028 123 123 123 123 (1230123 403 423 194 13 Pcs, 1600 Yds 216,501  216.00{ 0001-3122
123 G123 128 G128 124 (124 124 (124 G124 424 104 124 L1 . 13 Pcs, 1608 Yds 215,50 215,001 0002-0203
22 123 128 Rl2Y (123 123 123 VRENREl . 124 124 125 . 13 Pes, 1602 Yds 215,50 215,00 0002-0301
123 128 123 123 123 (123 (123 (123 (124 424 (124 124 124 | 13 Pcs, 1604 Yds 215,50  215.001 0002-0302
122 122 G123 23 LAY (123 123 T2l G G 1 13 Pes, 1602 Yds 215,50  215.00] 0002-0403
12§ 129 128 YR G123 124 124 1a% C194 174 124 1940135 13 Pcs, 1608 Yds 215.50|  215.00( 0002-0409
120 123 123 123,123 (123 .123 .124 (124 .124 )24 .124 124 . .| 13 Pes, 1602 Yds 215.50)  215.00| 0002-0506
122 123 (123 (123 (123 .124 124 124 .124 .124 .124 .124 .125 . 13 Pcs, 1607 Yds 215.50(  215.00| 0002-0603
122 .123 123 123 .124 (124 .124 124 124 124 .124 .124 .124 . 13 Pcs, 1607 Yds 215.50(  215.00 0002-1101
122 128 (123 123 123 .123 .123 123 .123 024 124 .124 .125 . 13 Pes, 1603 Yds 215.50] 215,00 0002-0607
12% 123 (123 123 G280 123 123 123 123 123 124 424 13 Pcs, 1602 Yds 215,501  215.00f 0002-0702
A Uy IS . 4 Y o QS R S e A o O o A 13 Pcs, 1599 Yds 215.50]  215.00] 0002-0706
122 123 123 123 128023 123 (123 123 CERRekLang lag] 13 Pcs, 1599 Yds 216.50)  216.00( 0002-0709
122,123 128 123 (1230128 123 123 123 o128 VRS 1230124 13 Pes, 1599 Yds 215,501  215.00( 0002-0801
122 123 123 .123 .123°,123 123 123 .123 .124 .124 124 124 . 13 Pcs, 1602 Yds 215,501  215.00( 0002-0804
P22 122 123 123 123 RR3 W23 G123 D123 L1080 es 124 194 . 13 Pes, 1599 Yds 215,501  215.00( 0002-0812
122 123 123 .123 (123 (123 .124 124 .124 124 124 .124 .124 . 13 Pcs, 1605 Yds 215.50]  215.00 0002-0901
e O e e R S U O 1 2 R e O Rt L T 7 13 Pcs, 1598 Yds 216,50  216.00 0002-0903
122 102 423 k23 o123 123 TRINATE 138 474 J1od 24NNl 13 Pcs, 160! Yds 216,501  216.00{ 0002-0906
123, 23 423 0123 (128 128 912 125123127 . 128 124 . 13 Pcs, 1600 Yds 216.50|  216.00| 0002-1005
122 123 123 123 123 ,123 124 124 .124 .124 .124 .124 .124 . 13 Pes, 1605 Yds 216.50{  216.00] 0002-101!
120 123 123 (123 . 123 G129 (123 (123 .123 (124 124,124 .14 . 13 Pes, 1600 Yds 216.50 216,00 0002-1013
123 123 (123 123 123 123 123 .124 .124 124 ,124 124 .125 . 13 Pes, 1606 Yds 215,50  215.00( 0001-3110
121 423 G123 425 2% 125 10 33 L1RD 1R% 4ed 133 14 . 13 Pes, 1598 Yds 216,50 216,00 0001-3123
125 (123 (123 (123 (124 124,124 .124 .124 .124 .124 .124 .125 . 13 Pes, 1609 Yds 215.501  215.00( 0002-0202
123 124 124 124 124 124 .124 124 124 .124 124 ,125 .125 , 13 Pes, 1613 Yds 216.50(  216.00 0002-0402
L . T A o O . R0 T . 0 SR Y U | (O 7 ) 7 1 13 Pes, 1603 Yds 215,501  215.00] 0002-0405
125 (123 (123 (123 (124 124 (124 (124 .124 .124 .124 .124 .124 . 13 Pes, 1608 Yds 215.50f  215.00{ 0002-0407
120 123 123 123 123 .124 124 .124 124 .124 .124 .124 .124 , 13 Pcs, 1604 Yds 215.50]  215.00{ 0002-0408
120 123 123 123 .123 .123 .123 124 124 .124 .124 .124 .124 . 13 Pcs, 1602 Yds 215,501  215.00( 0002-0507
123 123 123 123 123 123 124 .124 124 .124 .124 .124 .125 . 13 Pcs, 1607 Yds 215,50  215.,00] 0002-0604

e = T o e ] i =
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201232 - 5201274

elex : Jkt
x ¢ (021) 5202041

46264

A Ae AJIRLY A BJANIY A RULN

INDONESIA ~ JARAN
JOINT '= VENTURE COMPANY

Phone :

Fax.

Factory
Kilometer Surabaya 50
(0343) - 631673, 631674
: (0343) - 631675
PANDAAN - PASURUAN

PACKIKG/NEIGHT LIST

SURABAYA

JE MOz 2
WWCT N, ¢ ETX -l =2000-1435 INVOICE NO. : 4897
DESCRIPTION QUANTITY GROSS | NET TRACE NO.
NGH(Kg) | NGH(Kg)
120 123 123 123 .123 .123 .128 (123 .123 124 124 .124 124 . 13 Pes, 1601 Yds 215.50  215.00 0002-0705
122 .122 123 123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 124 . 13 Pes, 1598 Yds | 216.50(  216.00| 00020707
123 123 123 .123 .123 .123 123 .123 .123 .123 .124 .124 .124 13 Pes, 1602 Yds 215.50(  215.00{ 0002-0802
123 123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .124 .124 . 13 Pcs, 1601 Yds |  215.50| 215.00| 0002-0807
123 123 .123 .123 .123 ,123 .123 .123 .123 .124 .124 .124 .124 . 13 Pes, 1603 Yds |  215.50{  215.00| 0002-0808
120 .123 123 .123 .12 .123 .123 .12 .123 .123 .123 .123 .123 . 13 Pes, 1597 Yds 215.50  215.00{ 0002-0902
122 123 123 123 .123 .123 .123 .124 .124 .124 .124 124 124 . 13 Pes, 1604 Yds 216.50)  216.00| 0002-0904
122 123 .123 .123 123 .123 .123 .123 .123 .124 .124 .124 .130 . 13 Pes, 1608 Yds 215.50  215.00| 0002-1004
123 123 (123 123 .123 .123 .123 124 .124 .124 124 124 .124 . 13 Pes, 1605 Yds | 216,50  216.00{ 0002-1008
123 .123 .123 123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .124 .124 124 , 13 Pes, 1602 Yds | 215.50 215.00| 0002-1104
123 123 .123 123 123 .123 .123 .123 .123 .124 .124 .124 124 . 13 Pes, 1603 Yds |  215.50{  215.00| 0002-1107
122 .123 .123 .123 .123 .123 .128 .123 .123 .123 .123 .124 .124 . 13 Pes, 1600 Yds | 216.50{  216.00 0002-1111
128 (123 123 123 123 .123 .124 (124 124 124 124 124 124 13 Pcs, 1606 Yds |  215.50| 215.00 0002-1105
123 123 123 123 123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 .123 . 13 Pes, 1599 Yds 215.50{  215.00( 0002-1110
123 .123 123 123 .123 .123 .123 .124 .124 124 124 .124 .124 . 13 Pes, 1605 Yds |  216.50| 216.00 0002-1113
123 123 123 123 .123 123 .125 .123 .123 .123 .124 .124 .12¢ . 13 Pes, 1602 Yds 216.50|  216.00| 0002-1204
122 .122 123 123 123 .123 123 .12 .123 124 124 124 124 . 13 Pes, 1601 Ydg 215,50  215.00| 0002-1208
123 .123 123 123 (123 .123 .123 .12 .124 .124 124 .124 .124 . 13 Pes, 1604 Yds 216.50{  216.00| 0002-1205
122 422 122 122 122 122 122 22 8 Pes, 976 Yds 130.50|  130.00{ 0002-1007
122 122 122 123 (128 123 .123 .123 .61 9 Pes, 1042 Yds 139.50|  139.00] 0002-120¢
TOTAL : 887 Pes, 100000 Yds | 13436.50| 13405.00



http://repository.unej.ac.id/
http://repository.unej.ac.id/

VELIE = D2ULLTY
lex @ Jki. 46264
¢ (021) 5202041

L1, DADIEKNIEX
INDONESIA\L GAIPAN

P.O. Box 305
SURABAYA

JOINT - VENTURE COMPANY

Factory
Kilometer Surabaya 50

Phone : (0343) -
Fax. : (0343)-

631673, 631674
631675

PANDAAN - PASURUAN

DELIVEHR

i d ORDER

DO NO : 0212 Dpate

February 12, 2000

-

INSTGNED TO

LUCKYTEX

I
|
|

. CONTRACT L ETX mmieeis. 220001435
1 .
I

LIVERY TIME | (REQUEST) (ACTUAL)

Ex. GoO. I 14-02-2000
Shipment : 14~-02-2000
SCRIPTION : QUALITY | REQUEST QUANTITY ! ACTUAL QUANTITY
GOODS | e e e e e e e e
i GRADE G-2 L/Ss i Yards . %-age ! Yards i %-age
208 FSL ! AR L ¢ 35,000 | 35.00 ! 48,075 : 48 .08 !
| AAA L7 63,000 | 65.00 ! 37,301 : 37.30 !
I ARA B : 0.00 | 14,624 ! 14.62 !
TOTAL | 100,000 | i 100,000 !
EMARKS
ALES Dept. GO-DOWN , (Report) :
Date Kfizaaé£%9 SALES Dept. Manager
Manager ) WEAVING Dept. Manager

G?(A MANAGER
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01232 - 5201274
lex : |kt 46264
(021) 5202041

A L. ALL/AD L IVININ L LA éURABAYA

ENDONESIA\- JARAN
JOINT - VENTURE COMPANY

Factory
Kilometer Surabaya 50
Phone : (0343) - 631673, 631674
Fax. : (0343)-631675
PANDAAN - PASURUAN

SURABAYA, FEB.12, 2000
PACKING / WEIGHT LIST
No.058/2000

CONTRACT No : ETX-2000-1435 INVOICE No, 4897
CONSIGNEE ¢ LUCKYTEX (THAILAND) PUBLIC CO.,LTD.,,

5 TH. FL BUBHAJIT BLDG,

20 NORTH SATHORN ROAD,

BANGRAK,BANGKOK 10500

THAILAND.
SHIPPED PER : KOTA BERANI V 142
FROM : SURABAYA - INDONESIA TO'BANGKOK - THAILAND
SAILING ON OR ABOUT
Shipping Mark & Net Gross
Bale No. Description & Quantity Weight | Weight | Measurement

Kg(s) Kg(s) M3
LUCKYTEX POLYESTER 65% COTTON 35%
BANGKOK T/C GREY FABRICS
BALE No. 1- 63 136 X 72 , 45 X 45 47"
MADE IN INDONESIA L R = 100,000 YARDS 13,405.00 | 13,436.50 26.37
T 136 X 72 47*(TUCKIN)
TOTAL 63 Bls = 100,000 YARDS 13,405.00 | 13,436.50 26.37
63 (SIXTY THREE ) BALES ONLY

r

EASTERNT

‘‘‘‘ " N[ A
/QKMAL MANAGER
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oF KO 0) APRMITRITE I VO, YWYy
61 - 62 Ji, Jendral Sudirman
(021) 5201282 - 5201232 - 5201274
6202041 Telex : 60771 Eastex A
P.O. Box. 6912 JKSST
JAKARTA (12069)

/‘\. —

2avy - |/ 9 INDONESIA - J

P.T. EASTERNTEX

APAN

JOINT - VENTURE COMPANY

Phone : (031) 6343716 - 6321833
Fax, 5314086 Telex : 34344 MAJOR |A
P.O, Bex. 13056
SURABAYA

®

- v e FACTGRY
KILOMETER SURABAYA 50
BRI o G e Phone : (0343) 631671 - 631674 Fax. : 631675
20 T3 PANDAAN - PASURUAN
J :
SHIPPING INSTRUCTION
P,Pelnd Ref. No. :058/EASB/S1/00 :
anjung Perak Date  :Peb, 12,2000 }
urabaya, I
. PT. EASTERNTEX CONSIGNEE ; TO ORDER ‘% %
31 - 33 JI. Embong Wungu )
Surabaya - Indonesia
Kot Rerani V 142 ETD. 16-02-2000 Porl of Loading : SURABAYA-INDONESIA '
LUCKYTEX (T L :
d BTH.FL,BISB}EIQ.??;‘NgLWP?B 10 00+sl0e port of Discharge : BANGKOK-THAILARD,
20 NORTH SATHORN ROAD,BANGRAK, o
BANGKOK 10m THATLAND, IFinal Destination : I
S AND NUMBERS DESCmP"n()N OF PACKAGES & GOODS WElGHT/MEASUREMENT;
UCKYTIX 63 BALES OF L0000
ARG POLYESTER 656 COTTON 356 Sl ‘
ALE NO,1-63 .
(ADE IN INDONESIA T/C GREY FABRICS Nett WL :
v 36X72 47" (TUCKIN)
» 136 X 72, 45 X 45 47"
(7/()8 T\ZD ’ g C?(S‘ Cu. M
8/L NO CIR NO SEAL NO }
SUOKED O,
CSUBBKK2KB51, . AOO5T420 ;
v e M.V,:_KOTA BERANL ZRN142
| N - 29456 DB - BTA ;) i |
Y [ i TTY: 1 %20" R |
3. MNo L, 777/?3’ _ D = Issued By : STOiwmm) . JP |
CHROTL T R
' ¥ . -,__‘"f- i .
| LI Cx waﬁlﬁ.ﬂgﬂ;‘._ |
No — Dd -— Issued BY : POR 1oTirihi artais e .
' ) E TharETG ey, |
GHT Prepaid / CEHEXHEK  (as ananged)
OF LADING 2 ( Three) Negotlable and 10 (Ten) copies
ARKS 1(ONE) CONTAINER 20{(CY/CY) STUFFING AT OUR FACTORY PANDAAN,

y conllrm by signing and returning copy of this Instruction to us. -

I

i)’/’

It

EASTERNTEX

Yours faithfully,
/]

;
dhi% TMviung

Fda. Leduuge!
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B T T 4

P.T. EASTERNTEX

INDONESIA - JAPAN
JOINT - VENTURE COMPANY
FACTORY .
" KILOMETER SUPABAYA 50 -
Phone : (0343) 631671 - 631674 Fax. : 631675 b
PANDAAN - PASURUAN

INVOICE
LUCKYTEX(THAILAND)PUBLIG 4897 DATE  FEB. 12,2000
VSIGNED TO : €0, ,LTD. 5TH.FL,BUBHAJIT| 'NYOICE No. . s, L
)0 NORTH SATHORN RD,BANGRAK,BANGKOK
THAILAND FOR THE ACCOUNT OF:Toray L/C No. DATE
:ries(S'Pore) Pte Ltd,31 Exeter Rd, ISSUEDBY — — -
)1 Comcentre Singapore 0923,) e
[PPED PER ORDER CONTRACT
No. No. ETX-2000-1435
OM  SURABAYA-INDONESIA . TO. BANGKOK-THAILAND | REF.
(RKS & NOS QUANTITY DESCRIPTION UNITPRICE AMOUNI
LUCKYTEX 63 BALES OF
BANGKOK
SALE  NO.1-63 POLYESTER 65% COTTON 35%
4ADE IN INDONESIA T/C GREY FABRICS °

I 136X72 47"(TUCKIN)
' 136 X 72, 45 X 45 47"

100.000 YARDS C&F BANGKOK-THAILAND US$.0.435/YD. US$. 43,500.-

F.O0O.B . AMOUNT US$. 42,955.-

OCEAN FREIGHT US$.  545.-

C & F AMOUNT US$. 43,500.-

PT. BASTERNTEX

L ‘
e .‘k'f?:.',.-ﬁ.-u,ﬂ-&sa. iy

|m“"wﬂ'“ i e e (1 W

CVRY. MPITHY MOFRT]

GLENERAL MANAGER
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/ o

No ) I O 11101
11972 [ KEPADA : PT_SUCOFINDO |

sahaan Eksportir : ~El.basterntex.il.Embong Wungu NQ,31=33 . oo
Telepon dan Telex

< _'1‘@.‘“‘_53{,32“;@ax,,\jg‘5al4u068“rabay.a....'

3 Aenis Perusahaan : Produsen-Eksponfr ' Eksportir Non Produsen
i ‘ Eksportir-Importir-Produsen Eksportir Pedagang

4. NPWP ERERANEEANSAENY

Il. FASILITAS YANG DIMINTA

A. Pembebasan Bea Masuk dan Penangguhan Pembayaran PPN & PPnBM
B. Pengembalian Bea Masuk dan Pembayaran Pendahuluan PPN & PPnBM

C. Gabungan A dan B l .‘_::.ﬁ
~ |DB
ill. BARANG EKSPOR l D ‘

)
3
NOMOR HS & URAIAN BARANG KUANTITAS DAN SATUAN MEREK DAN NOMOR KEMASAN

5513,11.,060 6%  Falas(BL) L_,UCK‘I:TIEX
Kain tenunan polos dari benang - - EANGEOK

carpuran pqlyester/kapas mengpn- 150, 000,60 BALE NO.1-63
duny serat pelyeser putus-2 k- Yards(;L) ¥MADE IN INDONESIA

rang dari #5Z dari beratnya.lfidak T 136X72 47" (TUCNIA) !
iicelantang,berat kain gram

perni.Junlan benang 208(#1/Cop)lebar
47"(1,1930%)produksi. PT.rastdrntex,
vaituiPolyester 651 Cotton 35% T/C

2 Grey Fabrics 126X72,45X45 47f'

Nilai FOB iU

Nomor dan Tgl. Invoice L N PR L[ R R |
Nomor dan Tgl. Packing List : SBE8A2000..... Tg,... 0 22022000, ..

Nama dan Alamat Pembeii : Teray Industries(S'Fore)
. Pelabuhan Muat
. Pelabuhan Tujuan

+ wlanjuag. PerakmSurabapallUTRE Y
: LJﬂu,lt(:r(rfh.illu“...(l'..li\.!.')

IV. KESIAPAN BARANG

. Tempat Penyimpanan Barang : D Gudang Veem E Gudang Pabrik D Gudang Konsolidasi
- Barang tersebut telah siap diekspor, dan pemeriksiian diminta pada :

a. Tanggal - v laml2
b. Alamat dan Telepon : B
c. Nama Petugas yang dihubungi

N - OB 0N~

20. PandaanzPasuruan. Lelp.(0363)651u74

f

3. Tanggal dan tempat Pelaksanaan Stuffing : 147~

{

~100C Gd.PT.Lasterntex {m.30 Shy,-

4. Jumiah peti kemas dan cara Stuffing  : ....._..1. x 20/40 feet D LCL FCL -

T

Bersama ipF*kami ‘sampaikan foto copy . Packing List/ Invoice
'.kr ‘.: + o A _’ .
. Cifeynere,§ingalore 0425, (30)

el HEARAY A A ERDLUALS,... X 92000
E 8 t

P,T. EASTERDIRS

/

S ll
AT Rops i \\ T 1-icnarik Dukasiang~.
st KEPADA i e
dan &N ET‘,AU [} -"-ig" ra s il —..'E.;' ( ,h“hduub. )
gk any Sl‘ ’l: ¥ Wit =~ _‘"__‘__._‘.J__,-L-_

==

5 Tl ¥ i
‘) Paca bagien ﬁhﬁﬁiﬁé@ym—;;n tanda (X) dalam kolom.

-
J—

indaan,
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/N /NXINS
A A R W

L\ AL A1
L/ £ N1/ AL 4
SUCOFINDO
CATATAN TANDA PENGENAL SURVEYOR (CTPS)
PPBE NO.: ©32. #5¥%- /59)2 &7-
NAMA EKSPORTIR : /o T, H—&TF‘LM'?F}- ALAMAT EKSPORTIR :
! L!’(,‘E"’\%-Ug wwyd U. @0-%]*3%
NPWP . [-000 . 202 -0 82 %uu‘t&a}?,;-
' Tanda Pengenal Surveyor (TPS) dibubuhkan pada u
Tanggal /y- 82 WY di lokasi | . P7. GH TENOTER Ly . o, M;,_ ﬂf}nhlﬂ
l
| JENIS KEMASAN : JUMLAH MEREK DAN NOMOR KEMASAN
KEMASA
ool lUC'-Ql/ TEY%
@)Pen Kemas ( 20 Feet ) FCLLGE™) (U T Kt § s '
| B. Peti Kemas ( 40 Feet ) FCL/LCL *) - kil Mo. /*—6’> -
C. Peti Kemas = MTH'L“J PRINNIAA f
_ . N ]
DiKemasan Lain Sk cuvemis o it T : 76?2' 5/? ('ructﬂ\} ) .
W Kemale%mara‘(- Diisi oleh Pejabat Bea dan Cukai
e ps HASIL PENGAWASAN
! rut Kemasan 3
Segal/}B‘S" : TR T8 17§ KR LK
o few. PEY
¢
| SUCEP R
MmNy,
| o7
'3 69 Cal (vl
5 3
._——-———F“‘—d/—f
—
| P
[RPLCT S N 4 e 2 W 1L L [
Nama Petugas /% 74 runssre , / Nama Petugas
NPP : 'A-// NIP "
| {rvo ¢ -
Tanda tangan / Tanda tangan
Petugas ekeporti
! PT' TR = TPS Rusak
TB = TPS Beda
Nama TT = Tanpa TPS
Jabatan KR = Kemasan Rusak
\ Tanda tangan LK = Segiluar kemasan menunjukkan

GE~FRELL MANACER

barang dalam kemasan lidak sesuai
dengan uraian barang
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ASI TATA NIAGA EKSPOR ( ATE - 02)
,0f NOO'CABANG UTAMA SURABAYA

HASIL PEMERIKSAAN LAPANGAN - PENGAWASAN STUFFINGS !

R T e
;:“;‘miam;\

e .lll'l

\!VIQVIW’
SUCOFINDO

PPBENO:¢

PEMERIKSAAN PRA PENGAPALAN

Q. ALY

- HIR O

EKSPORTIR :

/areox#ven m §~“

JUMLAH DAN JENIS
KEMASM “,

62 Ma

JU.MLA,}:[ KEMASAN

'/ YANG DIBUKA &
DIPERIKSA

0 Reler

MEREK KEMASAN

(UCRS) TEX
AbrtesaR,

HAR| & TANGGAL PEMERIKSAAN ©

WLE ra. 1 ~G<

WAKTU PEMERIKSAAN : MULAI JAM ;

~Senin 7 JR_Xawo
7"

£ET 0 5

SELESAI JAM-T

e (M AT EA

TEMPAT PEMERIKSAAN :

@D. Prcastenn Ay - mnaorm

- 5 3

LAY

/3G R A’

CATATAN

CruCrR )
NO. NOMOR FOS TARIF URAIAN BARANG SATUAN JUMLAH
Lod, 7 QU Kay fenunos DAL} ot 4
' b @)
C 2 (¥ Yices, | 100-0vo.
= ¥ . A
wel: Nk Orkadmiog
NO. NOMOR TPS MERAH/ NO, NOMOR TPS NO. NOMOR TPS MERA}‘/
KMSN W KMSN MERAHHIJAU | KMSN HIJAU
[§ G
¥ G| SeNF 4
D
g 063X -
OV / 1
=
PE| & rime e
G / ?
D
S| e e | )
Qre33000 |
RENCANA CARA PENGAPALAN . FCL (/' LCLA KONVENSIONAL ( )
. cNGAWASAN STUFFING f
NO NOMOR PETI KEMAS UKURAN NOMOR SEGEL JMLBRG/
' SUCOFINDO KEMASAN
KONDISI TPS iAlK (\/) / FC’U ' E
USAK ( ) M
: , 3 pbh
( | / 69 246 |62 8ol
KONDISI BAIK (A - / 3é ?’(% 7 )
KEMASAN RUSAK ( ) i
KONDISI PETI BAIK ( /'7
KEMAS BAU { )
BOCOR ()
ROV Y Py o a7 B AL R Pew GAWAS $TUFFING
oL \ X i B b v
WAKTU STUFFING : e Heh SIE T .
MULAI JAM. ;.. ¥, SELESAI JAM : ‘// !
TEMPAT TUFFING : é’ﬁ . %ﬁ'&
iy - /‘O%S’fuw. : =
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L L. LUAAD LIAIVININY L VA

01232 - 5201274 SURABAY A
ox I 46260 ENDONHSIA - TAPAN
JOINT - VENTURE COMPANY
PhoneK:i]?(x;;:l;)r -S;;!:L;};ﬂ 221674
Fax. : (0343)- 631675
PANDAAN - PASURUAN
CERTIFICATE
THIS CERTIFICATE IS ISSUED TO THE EFFECT
THAT THE COMMODITY DESCRIBED HERE IN
HAS NO STAIN,NO HOLE,NO WETNESS AND NO
MILDEW WHEN THE COMMODITY HAS BEEN
- DELIVERED OUT FROM OUR FACTORY.
COMMODITY DESCRIPTION :
NAME OF GOODS * POLYESTER 65% COTTON 35%
T/C GREY FABRICS
136 X72, 456X 45 47
QUANTITY : 100,000 YARDS
CONSIGNED TO : LUCKYTEX (THAILAND) PUBLIC CO, LTD ,

5 THFL BUBHAJIT BLIG,
20 NORTH SATHORN ROAD,
BANGRAK, BANGKOK 10500
THAILAND.

INV. NO. 4897
CONT. No. ETX -2000-1435

- EASTERNTE
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L/
PT. EASTERNTEX

INDONESIA - JAPAN
JOINT - VENTURE COMPANY
SURABAYA, ...FEB; 12,2000 . ...
PACKING/WEIGHT LIST
2000-1435 Wor GBI U 4897
ETX-2000~-
NONTRACT N0 o e sorine e uptsssaresass NVOICE NO. «.rrori. - SR
TLAND) PUBLIC CO.,LTD. 5'ru FL, BUBHAJIT
“ONSIGNEE . LUCKYTEX(THAILAND) PUBLIC CO., Stk
.B.L-DG .2Q..NORTH, SATHORN. ROAD,BANGRAK,BANGKOK 10500 THAILAND.

Shipped per JOATR BEEIN N IR i

from : .. SUBABAYA. TNRONESTA........... to .BANGKQK=THAILAND ... S

sailing on or about : ...EEB; 10, 2000 .........................................

= %

Shlpg];;f :;{: vk Description & Quantity . Wr:i‘:ht W:?;:t Measureme
LUCKYTEX '
BANGKOK POLYESTER 65% COTTON 35%
BALE NO.1-63
MADE IN INDONESIA T/C GREY FABRICS
T 136X72 47" (TUCKIN) 136 X 72, 45 X 45 47"

63 BALES = 100.000 YARDS

TOTAL =100.000 YARDS  |Buor s |3yt 1y 2,39

PT. BASTERNTEX

’2 n il o =

GENERAL MANAGE:R
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1. EASTERNTEX
FACTORY DATE : ... Feb 14,2000,
KM 50 SURABAYA PHONE 631673 PANDAAN
DELIVERY - ORDER NO. DELIVERY - NOTE NO.
EIX - 2000 < 143 EJ - 2000 - 60
Invoice s 4897
Deliver To ; ,
Tanjung Perak Surabaya
LN — T
e T — femaenn |
' QUANTITY GROSS
DESCRIPTION OF GOODS PACKAGES
iy A/PIECE YARDS/LBS WEIGHT
Grey Fabric
| 208 7YD 63 Bales 887 Pes| 100,000 Yards -
( Vesspl : Kotal Berani v 142 )
Export to g
LUCKYTEX
BANGKOK -~ THAILAND
Container No, PCIU - 3436 748
Seal No. A0057420
RAMARKS TTuck Nos L~3292~33 PR TSR WEIE v,
Rec'd by Transportation Co.
Feb 14,2000, PATE ' ;
Rec'd by Customer 4
DAT

/U 7

ISSUED B\/
GO-D
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Lampll*atl «\Y

i o
D PT. EASTERNTEX  No 101759 ,,
0 : GATE KEEPER GOODS EXIT PERMIT DATE :
|(
: ARTICLE QUANTITY SPECIFICATION REMARKS
i
\i'_ Signature f

¢
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PO i sl b i DATE . .Y/ rFeb LUUU
SURABA YA OFEICE
| - 33, Jl. Embong Wungu i NO: | WT52000-028

t

DELIVERY - ORDER

he Go-down in charge

se deliver to Messrs BT, Wiann, TIandra L Com.D. ) e
[ESS . PR, 'y ey JEp gy =t e o R B AN RN el WS AT AR el el A e 8 R A B e AL e R e e e e e e ) W R e
following goods
DESCRIFPTION OF GU.@DS: PACKAGES a QUANTITY
Grey Fabric : 208 JS/AAA - - 36,000 Yds
AARKS : ISSUED BY
SALES DEPT.
P. Tiapdra
P =

"_l,.’j

———
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4 Office Representative :
immitmas Tower 31-33 Il Ernbong Wungu
anderal Sudirman Phone: (031) 5343716

& e Digital Repo Universitas Jembes: : sy ssos
(Uil) 5;0125? g PT pEAS NTEX S.SI;KxBa?B\SYA

32- 5201274

o S INDONESIA - JAPAN
JOINT - VENTURE COMPANY
Factory

Kilometer Surabaya 50
Phone : (0343) - 631673, 631674
Fax. : (0343)- 631675

PANDAAN - PASURUAN

' O MELIGEHT LIS
INYOICE O, ; 0280
BESIER TR T dgen QUANTITY l GROSS NET TRACE RO,
' | WGH(kg) | WGH(Kg)
2 7 Peg, 1606 Yds 216.30 216,001 0002-0101
. 7 Pes, 1608 Yds 216,50 216.00%1 0002-0102
2 7 Pes, 1607 Yds 216.50f 216.00| 0002-0103
2 7 Pcs, 1604 Yds 216,501  216.00] 0002-0201
2 7 Pes, L1l Yds 216.50 216,00 0002-0202
2 7 Pecs, 1606 Yds 216,50 216.00] 0002-0203
240 7 Pes, 1612 Yds 216,501 216,00 0002-0204
23 7 Pcs, L8615 Yas 216.50 216,007 0002-0205
241 7 Pcs, 1603 Yds 215,301 215.00] 0002-0301
247 128 7 Peg, 1609 Yds 215,501  215.00; 0002-0302
248 123 7 Pos, 1605 Yas 215,501  215.001 0002-0303
248 173 7 Pcs, 1610 Yds 215,501 215.00] 0002-0304
248 124 7 Bcs, 1608 Yds 215,50 215.00| 0002-0305
2471 (123 7 Pes, 1607 Yds 215.50|  215.00{ 0002-0306
.248 124 | 7 Pes, 1613 Yds 215,50  215.00) 0002-0307
248 121, 1 Pes, 1607 Yds 2155 215.001. 0002-0308
D4 247 7 Pcs, 1604 Yds 216,500  214.00| 0002-0401
123 241 7 Pcs, 161l Yds 216,50 216,000 0002-0402
247 (1 7 Pes, 1607 Yds 217.50] 217.45] 0002-0403
247 247 7 Pcs, 1610 Yds | 215.501 215,00 0002-0501
(268 124 7 Pes, 1612 Yds 215.50  215.00| 0002-0502
A28 24k T Pcs, L1606 Yds 215.50| 215.001 0002-0504
5 Pcs, 619 Yds §4.50 §4.00] 0002-0703
I OT &L o (158 PESy 26000 Yds 4837.50( 4826.45
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P.T. WISNU TJANDRA
PANDAAN WARE HOUSE
KM 50 SURABAYA™ PANDAAN . .. Feb 09,2000,

DELIVERY - NOTE

DELIVERY - ORDER NO. DELIVERY - NOTA NO.
WI - 2000 = 028 W = 2000 - 028
Jeliver To
PT WISHU TJANDRA ( Com D )
Vessrs I e (i LSRRI SR R T R L U
IEIITBRE . 5 ovoososesssiiiiessiismssssigossssisyensaorsavssnsusarsennsibipitrogsiorans sossassanonsnssns e s g AOREIRATsa+s R4S AOTRSA 4 HFHATH S TATRRS e ngUassasneamRTasenass
_ QUANTITY GROSS
DESCRIPTION OF GOODS PACKAGES /PIECE VARDSIES WEIGHT

Grey Fabric : 208 AJL AAA Grade. 23 Bales | 159 Pcs 36,000 Yardd. 4837,50 Kg

REMARKS : Truck No, AG=2531-N Kondisi barang baik « « o o o &

Rec'd by Transportation Co. ~ Rec'd by Customer
DATE  yep 09,2000 —y DAlE
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i Office
mmitmas Tower
nderal Sudirman
ARTA

3244 /Jakarw
(021) 5201252

12 - 5201274

: Jkt. 46264

121) 5202041

PT. EASTERNTEX
INDONESIA - JAPAN

JOINT - VENTURE COMPANY

Factory
Kilometer Surabaya 50
Phone : (0343)-631673,631674
Fax. : (0343)-631675
PANDAAN - PASURUAN

RE&G dal

o \ £A N T A
1 )i { { o
B - all K VIEING 1Py L

| Fex ] T i VLA T T T N | AT A ) e e
et i i GUANTITY - ACTUAL BUANTITY
)
o = ) | | \ 3 j ) |
A Ly / | Gt f ] i i
i ol N % |
b 000 | 100.00 !
: 01! 0.00 |
I I | I
| i Sy [ i

oate ¢ G abd

PT. EASTERNTEX

07 Feb 2000

/

2000

Representative :

31 - 33 Jl. Embong Wungu

Phone: (031) 5343716
Fax :(031) 5314086
P.O. Box 305
SURABAYA
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PT. EASTERNTEX - - |

G Ne 201789

D : GATE KEEPER GOODS EXIT PERMIT DATE : \
© ARTICLE QUANTITY SPECIFICATION REMARKS

. |

r Signature 't
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INIVERSITAS JEMBER
'ULTAS - EKONOMI

KARTU KONSULTASI

BIMBINGAN PRAKTEK KERJANYATA FAKULTAS EKONOMI
UNIVERSITAS JEMBER

Nama : UYAHESTIUTANI ........................................................
0803%10

Nomor Mahasiswa : 97 ............... 2245 ....................... s e

Program Pendidikan o MANAJEMEN s

Program Studi : ADMINISTRASIKEUANGAN .........................................

Judul Laporan

Pembimbing :
Tgl. Persetujuan - Mulai dari : 24 TEBRUART o erreraseesersasis 19 99. s/d.
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