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QUOTES 

 

Keinginan dan tekad kuat manusia, bisa membawanya pada kemenangan 
indah atau kematian untuk menggapainya 

– me 21062005 – 
 

What you get by achieving your goals is not as important as what you 
become by achieving your goals 

– Zig Ziglar  – 
 
There’s no free thing on the face of the earth, and gift is always more 

expensive than its worth 
– S.S “Wano” – 

 
Everything so blury everyone so fake and every body empty and 

everything its so mess up 
– Puddle of Mud  – 

 
Kenangan adalah anugerah Tuhan yang tak dapat dihancurkan oleh 

maut 
– Kahlil Gibran  – 

 
To love is to admire with the heart; to admire is to love with the mind 

– Teophile Gantier  – 
 

Kalau anda mencari sisi baik dalam diri orang lain, anda akan 
menemukan sisi terbaik dalam diri anda 

– Martin Walsh  – 
 

Think of all the beauty still left around you and be happy 
– Anne Frank  –  

 
Every chance in this universe will be 50%, no miracle when you win, no 

disaster when you loose 
– S.S “Wano  – 

 
Karya besar dari hal-hal kecil membuat hidup sangat berharga 

– Euginia Price  – 
 

A good composser does not imitate; he steals 
– Igor Stravinsky  – 
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Seandainya aku bisa menghindarkan sebuah hati dari kehancuran, 
hidupku takkan sia-sia 
– Emily Dickinson  – 

 
I’d rather be a failure at something i love than a succes at something i 

hate 
– George Burns  – 

 
Hidup di dalam hati yang kita tinggalkan bukanlah mati 

– Thomas Cambel  – 
 

Kegembiraan sejati tidak berasal dari kemudahan yang menyertai 
kekayaan, atau dari pujian-pujian, tetapi dari melakukan sesuatu yang 

berguna 
– W.T Grenfell  – 

 
If you carry your childhood with you, you never become older 

– Abraham Sutzkever – 
 

It is one of the most beautiful compensations of life, that no man can 
sincerely try to help another without helping himself 

– Ralph Wado Emerson  – 
 

So i try to be like you, try to feel it like you do, but without you is no 
use, i can’t see what you see, when i look at the world 

– U2  – 
 

If i could change i would, take back the pain i would, retrace every 
wrong move that i made i would, if i could stand up and take all the 

blame i would, if i could take all the shame to the grave i would 
– Linkin Park  – 

 
You must understand the whole of life, not just one litle part of it. That 
is why you must read, that is why you must look at the skies, that is 

why you must sing and dance and write poems and suffer, and 
understand, for all that is life 

– Krishnamurti  – 
 

The good fighters of old first put themselves beyond the posibility of 
defeat, and then waited for analise oportunity of defeating the enemy 

–  Sun Tzu  – 
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RINGKASAN 

 
Arus material mempunyai peranan besar dalam aktivitas produksi. Dengan 

analisis aliran material, suatu cara untuk meningkatkan produktivitas dan 
mengurangi pemborosan dapat ditemukan. Untuk memelihara mutu  tembakau, 
perlu dilakukan penanganan secara cepat. Cara mudah untuk mendapatkan 
penanganan cepat dalam waktu singkat adalah dengan menambah  tenaga kerja. 
Tetapi hal ini akan meningkatkan biaya produksi. Oleh karena itu perlu suatu 
analisis aliran material untuk menemukan sumber ketidakefisienan. Tujuan dari 
penelitian ini adalah mengevaluasi aliran bahan dari awal sampai akhir proses, 
mengevaluasi rentang waktu yang dibutuhkan serta untuk menentukan aliran 
bahan alternatif baru yang lebih efisien. 
 Pengambilan data berdasarkan pada data yang dibutuhkan oleh software  
DSSPOM dan untuk penggambaran peta proses aliran bahan. Data yang 
dibutuhkan oleh software DSSPOM adalah jarak dan aliran volume antar 
departemen, sedangkan data yang dibutuhkan untuk peta proses aliran bahan 
adalah waktu tempuh antar departemen serta jumlah kegiatan di gudang pengolah. 
Setelah didapatkan peta proses tipe aliran dan diagram alir awal, kemudian 
melakukan input data pada software DSSPOM berupa jarak dan aliran volume 
antar departemen.  Output dari software DSSPOM berupa lokasi-lokasi baru pada 
masing-masing departemen yang ada, kecuali departemen yang membutuhkan 
lokasi tetap. Lokasi-lokasi baru ini kemudian digunakan sebagai dasar untuk 
membuat peta proses aliran bahan dan diagram alir, untuk menentukan waktu 
tempuh antar departemen yang ada pada peta proses digunakan simulasi. 
Pemindahan lokasi untuk proses simulasi tidak dilakukan secara keseluruhan, 
tetapi hanya sebagian untuk mendapatkan waktu tempuhnya saja. Setelah itu baru 
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dilakukan pemilihan terhadap alternatif aliran bahan yang ditawarkan berdasarkan 
pada keuntungan yang dapat diperoleh dari aliran bahan tersebut. 
 Hasil analisis DSSPOM memberikan alternatif terbaik dengan melakukan 
perubahan pada jumlah kegiatan pemindahan bahan dan waktu tempuh antar 
departemen yang lebih singkat. Aliran bahan awal memiliki konstanta 
transportation cost sebesar458.994,05 dengan 25 kegiatan, 13 aktivitas 
pemindahan bahan dan waktu tempuh antar departemen 766.13 detik. Setelah 
dilakukan proses analisis maka didapatkan alternatif terbaik yang memberikan 
perubahan berupa: 22 kegiatan, 10 kegiatan pemindahan dan waktu tempuh antar 
departemen497.57 detik. Alternatif ini juga memberikan nilai konstanta 
transportation cost yang lebih kecil dari aliran bahan awal yaitu sebesar 
242.786,2 
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