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MOTTO

“Allah akan meninggikan derajat orang-orang yangib®n diantara kamu
dan orang-orang yang diberi ilmu beberapa derajat”
(Q.S. Al-Mujadalah: 11)

“Dan milik Allah-lah apa yang ada di langit dan ayang ada di bumi,
dan hanya kepada Allah segala urusan dikembalikan”
(Q.S. Ali Imran: 109)

“Dalam masalah hati nurani bisikan pertamalah ggierbaik,

tetapi dalam masalah kebijaksanaan pikiran terdkhi yang terbaik”
(Robert Hall)



PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini:
Nama : R. Khilwa Alfayna
NIM :062210101029
menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi yarjgdol: Preparasi dan
Evaluasi Eksipien Ko-proses dari Pati Singkong #@osan sebagai Bahan Pengisi
Tablet Cetak Langsungdalah benar-benar hasil karya sendiri, kecuaéi flalam
pengutipan substansi disebutkan sumbernya, damhetunah diajukan pada instansi
manapun, serta bukan karya jiplakan. Saya bertampgawab atas keabsahan dan
kebenaran isinya sesuai dengan sikap ilmiah yaargshdijunjung tinggi.
Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenaiaryaa adanya tekanan
dan paksaan dari pihak manapun serta bersedia pendanksi akademik jika

ternyata di kemudian hari pernyataan ini tidak lbena

Jember, 4 November 2010
Yang menyatakan,

R. Khilwa Alfayna
NIM 062210101029



SKRIPS|

PREPARASI DAN EVALUASI EKSIPIEN KO-PROSES DARI
PATI SINGKONG DAN KITOSAN SEBAGAI BAHAN
PENGISI TABLET CETAK LANGSUNG

Oleh

R. Khilwa Alfayna
NIM 062210101029

Pembimbing :
Dosen Pembimbing Utama  : Yudi Wicaksono, .SNBiSi., Apt.
Dosen Pembimbing Anggota : Lusia Oktora R.K.S,,9V.Sc., Apt.



PENGESAHAN

Skripsi berjudulPreparasi dan Evaluasi Eksipien Ko-proses dari Fgingkong dan
Kitosan sebagai Bahan Pengisi Tablet Cetak Langdaladn diuji dan disahkan oleh
Fakultas Farmasi Universitas Jember pada:

Hari : Kamis

Tanggal : 4 November 2010

Tempat : Fakultas Farmasi Universitas Jember

Tim Penguji
Ketua, Sekretaris,
Yudi Wicaksono, S.Si., M.Si., Apt. Lusia Oktora R.K.S., S.F., M.Sc., Apt
NIP. 197607242001121006 NIP. 197910032003122001
Anggota Penguiji |, Anggota Penguiji I,
Eka Deddy Irawan, S.Si., M.Sc., Apt. Nuri, S.Si., Apt., M.Si.
NIP. 197503092001121001 NIP. 196904122001121007
Mengesahkan

Dekan Fakultas Farmasi Universitas Jember

Prof. Drs. Bambang Kuswandi, M.Sc., Ph.D.
NIP. 196902011994031002

Vi



RINGKASAN

Preparas dan Evaluasi Eksipien Ko-proses dari Pati Singkong dan Kitosan
sebagai Bahan Pengis Tablet Cetak Langsung; R. Khilwa Alfayna,
062210101029; 2010; 80 halaman; Fakultas Farmasi Universitas Jember.

Metode cetak langsung merupakan metode pencetakan tablet yang paling
banyak digunakan dalam industri farmasi. Dengan meningkatnya penggunaan metode
cetak langsung maka dibutuhkan pengembangan eksipien untuk mendapatkan bahan
pengisi yang ideal, salah satunya dengan cara ko-proses eksipien. Salah satu bahan
tambahan yang dapat dimanfaatkan sebagai bahan pengisi adalah pati singkong yang
merupakan polimer alam yang berlimpah, namun dalam pembuatan tablet secara
cetak langsung pati singkong tidak dapat digunakan karena tidak mempunyai
kompresibilitas dan sifat alir yang baik. Bahan yang dapat dikombinasikan untuk
memperbaiki sifat pati singkong salah satunya adalah kitosan karena memiliki sifat
deformasi plastis sehingga ketika dikompresi akan membentuk tablet yang keras dan
tidak rapuh.

Dalam penelitian ini eksipien ko-proses dari kombinasi pati singkong dan
kitosan dibuat pada beberapa macam perbandingan. Perbandingan komposisi pati
singkong dan kitosan untuk Formula 1 = 9:1, Formula 2 = 8:2, Formula 3 = 7:3, dan
Formula 0 = 1:0 sebagai kontrol. Pembuatan granul eksipien ko-proses dilakukan
dengan metode granulasi basah dengan bahan pengikat pasta pati singkong 7% b/b.
Granul hasil ko-proses selanjutnya dilakukan evaluasi sifat mekanik-fisik dan sifat
tabletasinya.

Hasil uji kecepatan alir granul F1 = 13,838 g/detik £ 0,058; F2 = 12,799
g/detik = 0,107; F3 = 11,681 g/detik + 0,274. Hasil tersebut menunjukkan seluruh
formula mempunyai sifat alir yang baik. Hasil pengujian sudut diam granul F1 =
27,726° + 0,486, F2 = 28,363° + 0,568, F3 = 30,539° + 0,898. Hasil tersebut

menunjukkan F1 dan F2 menunjukkan sifat alir yang baik, sedangkan F3 agak baik.
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Hasil pengujian bobot jenis nyata untuk F1 = 0,502 g/ml + 0,003; F2 = 0,442 + 0,006;
dan F3 = 0,401 g/ml £ 0,005. Hasil pengujian bobot jenis mampat untuk F1 = 0,582
g/ml £ 0,006; F2 = 0,527 g/ml £ 0,006; dan F3 = 0,499 g/ml £ 0,006. Hasil pengujian
bobot jenis nyata untuk F1 = 0,582 g/ml + 0,006; F2 = 0,527 g/ml £ 0,006; dan F3 =
0,499 g/ml + 0,006. Hasil pengujian bobot jenis benar untuk F1 = 1,396 g/ml £ 0,024;
F2 = 1,311 g/ml + 0,010; dan F3 = 1,257 g/ml £ 0,010. Hasil penghitungan persen
kompresibilitas untuk F1 = 13,800 % + 0,525; F2 = 16,246 % + 0,481; F3 = 19,519 %
+ 0,142. Hasil tersebut menunjukkan bahwa granul F1 dan F2 mempunyai sifat alir
yang baik, sedangkan granul F3 cukup baik. Hasil pengujian kadar lembab untuk F1
= 4,02% £ 0,095; F2 = 4,28 % + 0,102; dan F3 = 4,86 % * 0,138. Hasil tersebut
menunjukkan seluruh formula memenuhi syarat kelembaban yang baik. Berdasarkan
hasil pengujian sifat mekanik-fisik diketahui bahwa semakin besar kadar kitosan
dalam formula eksipien ko-proses maka kamampuan alir granul semakin menurun,
dan kadar lembab granul semakin meningkat.

Hasil pengujian kekerasan untuk F1 = 8,67 kP + 0,323; 10,10 kP + 0,401; F3
= 11,25 kP + 0,320. Hasil pengujian kerapuhan untuk F1 = 0,706 % + 0,02; F2 =
0,580 % £ 0,05; F3 = 0,444% = 0,03. Hasil tersebut menunjukkan bahwa seluruh
formula memenuhi persyaratan kerapuhan yang baik yaitu kurang dari 1%. Hasil
pengujian porositas untuk F1 = 0,119 + 0,004; F2 = 0,075 = 0,015; F3 = 0,044 +
0,013. Hasil pengujian waktu hancur untuk F1= 0,44 menit + 0,031; F2 = 0,58 menit
+ 0,036; dan F3 = 1,23 menit + 0,042. Hasil pengujian kompresibilitas dengan
analisis Heckel dapat dilihat dari parameternya, nilai k (slope) untuk F1 = 0,104; F2 =
0,163; dan F3 = 0,331. Nilai Py (1/k) untuk F1 = 9,615; F2 = 6,135; dan F3 = 3,021.
Nilai A (intersep) untuk F1 = 1,802; F2 = 2,102; dan F3 = 2,254. Hasil tersebut
menunjukkan bahwa F3 merupakan formula yang paling plastis dan memiliki derajat
fragmentasi paling besar. Berdasarkan hasil pengujian sifat tabletasi diketahui bahwa
semakin besar kadar kitosan dalam formula eksipien ko-proses maka kerapuhan dan
waktu hancur tablet semakin menurun, sedangkan kekerasan dan kompresibilitas

semakin meningkat.
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