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RINGKASAN 

 

 Pengaruh Variasi Inject Time dan Ukuran Partikel Pada Campuran 

Polypropilene dan Filler Serbuk Arang Kayu 20% Terhadap Kekuatan Tarik 

Pada Proses Injection Moulding; Suyudi Surya Wardaya, 091910101059: 63 

Halaman; Program Studi Strata Satu Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin 

Fakultas Teknik Universitas Jember.  

Proses injection moulding adalah proses pembentukan produk dengan cara 

memasukkan atau menginjeksikan material ke dalam cetakan yang tertutup rapat 

dengan tekanan dan kecepatan tertentu. Injection moulding merupakan proses 

yang paling banyak digunakan dalam pembuatan plastik sebagai bahan dasar 

pembuatan peralatan rumah tangga, peralatan elektronik, bungkus makanan 

sampai komponen otomotif.    

Dalam penelitian ini, difokuskan tentang inject time dan ukuran partikel 

terhadap kekuatan tarik pada campuran polypropilene 20% dan serbuk arang 

kayu. Dengan memvariasikan inject time 4 detik, 5 detik dan 6 detik dan variasi 

ukuran partikel sebesar 150<x<180 µm, 100<x<150 µm dan 75<x<100 µm. 

Penelitian ini dilakukan di laboratorium uji bahan dan bengkel produksi, jurusan 

Teknik Mesin, Politeknik Negeri Malang. Dari hasil penelitian didapat bahwa 

peningkatan inject time dan ukuran partikel meningkatkan kekuatan tarik pada 

campuran PP 20% dan serbuk arang kayu. Hal ini disebabkan dalam 

penginjeksian material plastik apabila inject time kurang maka rongga cetakan 

tidak akan terisi sempurna atau material tidak terdistribusi secara merata dan 

apabila inject time terlalu lama maka material yang masuk dalam rongga cetakan 

terdistribusi merata dan bersifat homogen. Sehingga semakin meningkat inject 

time maka semakin meningkat kekuatan tariknya dan Hal ini disebabkan bahwa 

ukuran partikel butir semakin kecil akan semakin besar luasan area partikel yang 

akan di ikat oleh matrik, sehingga berpengaruh pada meningkatnya kekuatan tarik. 
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SUMMARY 

 

Effect of Inject Time Variation, Particle Size and Polypropilene Filler in 20% 

Mixed Wood Charcoal Powder toward Tensile Strength in Injection Moulding 

Process; Suyudi Surya Wardaya, 091910101059: 63 pages; Mechanical 

Engineering Department Faculty of Engineering, University of Jember.  

Injection moulding process is a product bend process with a way to put in 

or inject material into mould that fully closed with a fixed pressure and speed. 

Injection molding is the most widely used in the manufacture of plastics as a base 

for the manufacture of household appliances, electronic equipment, food packs to 

automotive components. 

In this study, focused on the inject time and particle size on the tensile 

strength of the mixture polypropilene 20% and wood charcoal powder. By varying 

the time inject of 4 seconds, 5 seconds and 6 seconds and the variation of particle 

size 150 <x <180, 100 <x <150 and 75 <x <100. This research was conducted in 

the laboratory testing of materials and production workshop, Department of 

Mechanical Engineering, Polytechnic of Malang. From the results obtained that 

the increase Inject time and particle size increases the tensile strength of the 

mixture of 20% PP and wood charcoal powder. This is because the plastic 

material injection if the time is less then inject the mold cavity will not charge 

properly or the material is not uniformly distributed and if the time is too long 

then inject the material into the mold cavity is homogeneous and evenly 

distributed. Thus increasing the inject time increasing its strength and This is due 

to that the smaller the grain size of the particles will increase the particle size of 

the area that will be tied by the matrix, and therefore contributes to an increase in 

tensile strength.  
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