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RINGKASAN

Pengaruh Variasi Fraksi Berat dan Panjang Serat Komposit Pelepah Kelapa

dengan Matriks Polypropylene terhadap Kekuatan Tarik pada Proses Injection

Moulding; Mohammad Bagus Eko Hariyanto, 101910101043: Program Studi Strata

Satu Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember.

Perkembangan material teknologi rekayasa mengalami kemajuan yang pesat,

salah satunya yaitu komposit. Perkembangan komposit sekarang ini telah bergeser

dari komposit berpenguat serat sintetis menjadi komposit berpenguat serat alam.

Komposit serat alam ini diharapakan mampu dihasilkan dengan metode injection

moulding dimana metode ini merupakan metode yang paling banyak digunakan

dalam pembuatan produk plastik.

Pada penelitian ini, serat alami yang digunakan sebagai penguat yaitu serat

pelepah kelapa dengan variasi fraksi berat 3%; 5%; 7.5%; 10% dan 12% serta variasi

panjang serat yang digunakan yaitu 3 mm, 5 mm dan 7 mm. Metode pembuatan

komposit yang digunakan adalah injection moulding. Temperatur barrel yang

digunakan 1900C dengan tekanan 8 bar serta holding time 8 detik.

Penelitian ini dilakukan di laboratorium uji bahan dan bengkel produksi,

jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Malang. Dari hasil penelitian ini, nilai rata-

rata kekuatan tarik tertinggi diperoleh pada variasi fraksi berat 5% dengan panjang

serat 3 mm yaitu sebesar 12 N/mm2. Untuk nilai kekuatan tarik rata-rata terendah

didapat pada variasi fraksi berat 12% dengan panjang serat 7 mm sebesar 9.17

N/mm2. Penambahan fraksi berat sampai 5% serat pelepah kelapa dapat

meningkatkan kekuatan tarik pada komposit. Namun pada penambahan fraksi berat

7% sampai 12% kekuatan tarik mengalami penurunan. Hal ini disebabkan karena

jumlah serat penguat yang digunakan terlalu banyak sehingga ruang matriks untuk

mengikat serat semakin berkurang.
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SUMMARY

The Effect of Weight Fraction Variations and Long Fiber Composites of a Coconut

Midrib with The Polypropylene Matrix Against Tensile Strength on The Injection

Moulding Process; Mohammad Bagus Eko Hariyanto, 101910101043: The Study of

Mechanical Engineering Department of Mechanical Engineering, Faculty of

Engineering, University of Jember.

The development of materials engineering technologies progress rapidly, one

of the examples isa composite. A Composite development has now shifted from

Composite Composites synthetic fibers into natural fibers. Natural fiber composites

are expectedable to be produced by the injection moulding methode which this

methode most widely used in the manufacture of plastic products.

In this research, natural fibers which are used as reinforcement is the fiber of

coconut midrib with a variation of weight fraction 3%; 5%; 7.5%; 10% and 12% and

the variation of fiber length used is 3 mm, 5 mm and 7 mm. Method for making

composite used is injection moulding. Barrel temperature of 1900C is used with 8 bar

pressure and holding time is 8 seconds.

This research was conducted in the testing of materials and production

laboratoryorkshop, Department of Mechanical Engineering, Politeknik Negeri

Malang. From these results, the average value of the highest tensile strength was

obtained at 5% weight fraction variation with 3 mm of fiber length is equal to

12N/mm2. The average value of the lowest tensile strength was obtained at 12%

weight fraction with 7 mm of fiber length at 9.17 N/mm2. The addition of up to 5%

weight fraction of fiber coconut midrib with 3 mm fiber length can increase the

tensile strength of the polypropylene matrix composite. However, the addition of the

weight fraction of 7% to 12% tensile strength decreased. This is because the amount

of reinforcement fibers used too much so space matrix to bind the fibers decreases.
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