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RINGKASAN

Analisis Komparatif Penyusunan Jadwal Produksi Pada Anggun Tailor;
Faikar Silakhudin Rifgi; 090810251006; 2014; 103 halaman; Jurusan Manajemen
Fakultas Ekonomi Universitas Jember

Penjadwalan Produksi merupakan kegiatan membuat sebuah barang jadi
mulai dari bahan baku sampai dengan barang jadi dengan memperhitungkan
berbagai aspek ekonomis yang berlaku untuk jangka pendek dalam sebuah
perusahaan. Objek penelitian ini adalah Anggun Tailor yang memiliki
penjadwalan produksi sederhana yaitu melayani konsumen yang datang pertama
dan akan diselesaikan pertama kali atau disebut juga dengan FIFO (First in, First
Out). Dengan sistem pemesanan yang dilakukannya, jumlah konsumen yang
banyak mengakibatkan penerapan pelayanan tersebut sedikit bermasalah. Oleh
karena itu, tujuan penelitian ini adalah menjelaskan metode penjadwalan yang
telah digunakan Anggun Tailor dan membandingkan dengan metode penjadwalan
lainnya serta menentukan metode penjadwalan yang sesuai dengan kondis
Anggun Tailor.

Penelitian ini merupakan penelitian deskriptif. Sumber data yang
digunakan dalam penelitian ini adalah data sekunder. Metode analisis data yang
digunakan adalah Job Shop Scheduling yang terdiri atas First In, First Out
(FIFO), Short Processing time (SPT) dan Earliest Due Date (EDD) dengan
menggunakan software Microsoft Excel.

Analisis Job Shop Scheduling yang dilakukan pada Anggun Tailor yaitu
dengan menghitung jumlah pesanan yang terlambat, waktu alir rata-rata pesanan
dan waktu keterlambatan rata-rata pesanan untuk setigp metode. Jadi, pada saat
pesanan masuk dilakukan proses penjadwalan produksi lalu pesanan dikerjakan
berdasarkan hasil penjadwalan yang dilakukan untuk masing-masing metode.

Berdasarkan hasil penelitian diketahui bahwa metode Short Processing
Time (SPT) memiliki waktu alir rata-rata dan keterlambatan rata-rata yang lebih
cepat dibandingkan dengan metode lainnya serta memiliki unit pesanan yang
terlambat paling sedikit.
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SUMMARY

Comparative Analysis Of Production Scheduling In Anggun Tailor; Faikar
Silakhudin Rifqgi; 090810251006; 2014; 104 pages, Department of Management
Faculty of Economics Jember University

Production scheduling is an activity of making a finished goods start from
raw materials to finished goods by taking into account prevailing economic
aspects for the short termin a company. Object of this study is Anggun Tailor that
has simple production scheduling to serve customers who come first and will be
completed for the first time or also called FIFO (First In, First Out). By using the
ordering system , the amount of consumers have many lead to the adoption of the
service have a little problematic. Therefore, the purpose of this study is to explain
the scheduling method that has been used by Anggun Tailor and compare with
other scheduling methods, and determine the scheduling method in accordance
with the conditions In Anggun Tailor.

This research is descriptive. Sources of data used in this study are
secondary data. Methods of data analysis used in this research is Job Shop
Scheduling consisting of First In, First Out (FIFO), Short processing time (SPT)
and the Earliest Due Date (EDD) using Microsoft Excel software.

Analysis of Job Shop Scheduling which used by Anggun Tailor is to
calculate the number of late orders, the average of flow time the order and the
time delay of the average order size for each method. So, when the orders enter to
the process production scheduling, the order scheduling is worked based on the
results of The Scheduling for each method.

Based on the research result, the method of Short Processing Time (SPT)
has the average of flow time and the average of delay that much faster than other
methods and has the unit at |east |ate orders.
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